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The Express™ impression materials, manufactured by 3M ESPE, are Vinyl

Polysiloxane impression materials designed for taking precise crown and

bridge, denture and bite registration impressions. The Express impression

system offers the following viscosity materials and setting times:

7301 Low Viscosity (Light Body) Fast Set hydrophilic syringeable
material for taking single unit impressions in the two-step putty/wash
technique.

Oral Set Time
3.5 Min.

Oral Syringing
<30 Sec.*

7302 Low Viscosity (Light Body) Regular Set hydrophilic syringeable
material for multiple-unit impressions.

Oral Set Time
5.0 Min.

Oral Syringing
<60 Sec.*

* 7322 Medium Viscosity (Regular Body) Regular Set hydrophilic
syringeable material for multiple-unit impressions.

Oral Set Time
5.0 Min.

Oral Syringing
<60 Sec.*

7312 STD Firmer Set Putty for use as a tray material.

Oral Set Time
5.0 Min.

Putty Seating
<60 Sec.**

« *After 15 seconds intraoral syringe filling time.
« **After 30 seconds putty mixing time.

Total Working Time Mouth
Removal Time
7301 Fast Set @23°C (73°F) =60sec. | 3.5min.
Low Viscosity @37°C (95°F) =30 sec. | 3.5min.
7302 Regular Set @23°C (73°F)=90sec. | 5.0 min.
Low Viscosity @37°C (95°F) =60 sec. | 5.0 min.
7322 Regular Set @23°C (73°F) =90 sec. | 5.0 min.
Medium Viscosity | @37°C (95°F) =60 sec. | 5.0 min.
(

7312 STD Putty @23°C (73°F) = 90 sec.

Once oral syringing begins; the tray MUST BE SEATED within

30 seconds for 7301 and within 60 seconds for 7302 and 7322. Once

mixing is completed, the putty MUST BE SEATED within 60 seconds.

Regardless of the amount of working time used, once the tray is seated,

the 7301 requires a 3.5 minute set time and the 7302, 7322, and 7312

require a 5.0 minute set time.

The automix system simultaneously mixes and delivers the Express

syringeable material directly from the cartridge.

Loading and Operation

1. Place the Express light body regular set, Express regular body regular
set or Express light body fast set impression material into the Garant™
dispenser. Close the cartridge retainer on the top of the dispenser.

2. Dispense a small amount of impression material until both the base
and catalyst emerge uniformly, attach a yellow mix tip to the cartridge.

3. For intraoral use of Express light body impression material, regular body,
and light body fast set, attach a yellow intraoral tip to the yellow mix tip.
(Note: Use moderate pressure and push the blunt end of the intraoral tip
into the mix tip. A click will be heard when the intraoral tip is locked into
position). Alternatively, dispense the Express light body, regular body or
light body fast set impression material into an intraoral syringe.

5.0 min.

Impression Procedures
EXPRESS Simultaneous Putty/Wash Technique
Recommended Materials: 7312 Putty and 7302 or 7322 syringeable.

1. Select and or prepare a rigid tray of sufficient size and wall height to
accommodate 2-3 mm thickness of impression matetial surrounding
the teeth.

2. Brush a thin coat of 3M ESPE tray adhesive, manufactured by
3M ESPE, on the tray and allow to air dry (minimum of 5 minutes).
Prepare the teeth, isolate and place retraction cord(s).

3. Dispense the syringeable viscosity material directly into an intraoral
syringe of your choice. Alternatively, a 3M ESPE intraoral tip can be
attached to the mixing tip for direct syringing. (Note: Use moderate
pressure and push the blunt end of the intraoral tip into the mix tip.
A click will be heard when the intraoral tip is locked into position).

4. Measure equal volumes of putty base and catalyst.

5. Simultaneous to removal of retraction cords and injection of
syringeable material around the clean, dry tooth preparations, the
assistant should mix** the putty base and catalyst with fingertips until
a homogeneous color is achieved (30 seconds). The mixed putty is
then placed into the adhesive coated tray. Make a large dimple-
shaped indentation (approximately the size of three teeth) in the putty
where the preparation site will be impressed. Fill the indentation with
the syringeable material.

*Syringe with a stirring motion, keeping the tip immersed to avoid

trapping air and ensuring adherence to and complete coverage of the

prepared surfaces.

**Caution: Certain gloves will inhibit the setting of putty. Test gloves to

confirm proper setting times. Wear vinyl gloves or use vinyl over-liners.

Then, remove gloves and thoroughly wash and dry hands to remove

sources of potential contamination (e.g., glove residues and hand lotions).

6. Slowly seat the tray with unset mixed putty in the mouth over the
unset syringeable material on the preparation.

NOTE: The tray must be seated within 60 seconds after oral

syringing has begun with the low viscosity regular set and medium

viscosity and within 60 seconds after completion of mixing the putty.

7. Immobilize the tray in the mouth without applying excessive pressure
on the tray until the materials are completely set ~five minutes.

8. Apply downward pressure along the periphery of the tray to release
the impression seal and remove the tray.

9. Visually inspect impression for completeness and or defects or tears.
Thoroughly examine and explore the sulcus of prepared teeth, as well
as surrounding dentition for impression material remnants.

10. Immediately rinse the impression under water and blow dry.

11. Immerse the impression in a 2% Glutaraldehyde disinfectant
(Impresept™), or a dual or synergized Quaternary disinfectant for the
period of time recommended by the manufacturer for optimum results.
Remove the impression, rinse it with water and dry the impression.
This disinfection procedure will not affect the impression performance.

12. The model can be poured two hours after setting. Depending on type
of procedure, all types of dental stone model materials may be used.
The Express impressions are very stable and can be poured up to
two weeks later.

13. Impressions should be shipped in packaging designed to prevent
distortion and contamination.

Two Step Putty/Wash Technique

Recommended Materials: 7312 Putty and 7301, 7302, or 7322

syringeable.

Step 1 Tray Preparation/Preliminary Putty Impression

1. Select or prepare a rigid tray of sufficient size and wall height to
accommodate 2-3 mm thickness of impression material surrounding
the teeth.

2. Brush a thin coat of tray adhesive on the tray and allow to air dry
(minimum of five minutes).

3. Remove equal volumes of base and catalyst from the jars and mix the
two materials with fingertips until a homogeneous color is achieved
(approximately 30 seconds).* The mixed putty is then placed into the
adhesive coated tray.

*Caution: Certain gloves will inhibit the setting of putty when mixed. Test

gloves to confirm proper setting times. Wear vinyl gloves or use vinyl

overliners. Then, remove gloves and thoroughly wash and dry hands

to remove sources of potential contamination (e.g., glove residues and

hand lotions).

. Place a plastic spacer over the mixed putty and seat the tray into the
mouth. Maneuver the tray in the mouth to create a 2-3 mm space for
the syringeable material. Note: The tray must be seated within
60 seconds after completion of putty mixing. Once seated, the tray
can be left in the mouth until fully set (five minutes), then remove. To
save time, the tray can be removed prior to complete set and allow the
putty to bench-set for a minimum of 10 minutes.

. Remove the spacers. Rinse and dry the putty impression. If 2 mm
space is not available throughout the impression, remove excess set
putty with a bur or sharp knife until adequate space is achieved. Make
sure putty is clean and dry.

6. Prepare the teeth, isolate and place retraction cord(s).

Step 2 Final Impression

7. Dispense syringeable material into the set putty impression in the
tray. Fill the entire arch using a stirring motion and keeping the tip
immersed in the material to avoid trapping air. Note: If the time
between removing the putty impression from the mouth and the start
of syringing is longer than 30 minutes, the surface of the putty should
be roughened with a stiff brush or bur before proceeding to insure
adequate bonding with syringeable material.

8. Remove the retraction cord(s) and inject the syringeable material
around the clean, dry tooth preparation. Syringe with a stirting
motion, keeping the tip immersed to avoid trapping air and ensuring
adherence to and complete coverage of the prepared surface.

9. Reseat the tray, being careful to avoid contact of teeth with putty.
NOTE: The tray must be seated within 60 seconds after oral syringing
has begun with the low viscosity regular set and medium viscosity,

30 seconds with the low viscosity fast set. Immobilize the tray in

the mouth without applying excessive pressure on the tray until the
materials are completely set—five minutes for low viscosity regular set
and medium viscosity and 3.5 minutes for low viscosity fast set.

10. Once set, apply downward pressure along the periphery of the tray

to release the impression seal and remove the tray.

11. Visually inspect impression for evidence of defects or tears.
Thoroughly examine and explore the sulcus of prepared teeth, as
well as surrounding dentition for impression material remnants.

12. Immediately rinse the impression under water and blow dry.

13. Immerse the impression in a 2% glutaraldehyde disinfectant
(Impresept™), or a dual or synergized quaternary disinfectant for the
period of time recommended by the manufacturer for optimum results.
Remove the impression, rinse it with water and dry the impression.
This disinfection procedure will not affect the impression performance.

14. The model can be poured two hours after setting. Type 3 and Type
4 dental stone materials may be used. The Express impressions are
very stable and can be poured up to two weeks later.

15. Impressions should be shipped in packaging designed to prevent
distortion and contamination.

Storage and Use:

. Shelf life at room temperature for 7312 putty is 24 months. Shelf life
at room temperature for 7301, 7302, and 7322 syringeable materials
and the 7307 tray adhesive is 36 months. See outer package for
expiry date.

. The product is designed to be used at temperatures that have been
kept at 23°C or 74°F and 20-80% relative humidity. These times are
shortened due to higher temperatures of the product or prolonged, if
the temperature of the product is lower.

3. Express impressions should be stored at dry room temperatures. Do
not store in water or excessive humidity.

4. Avoid contaminating the putty or surface contacts with chemicals that
could contaminate and inhibit the set (e.g. acrylic and methacrylate
residues, latex rubber, and sulphur compounds).

5. Express impressions can be silver-plated or copper-plated.

6. Express materials cannot be mixed with or bonded to condensation-
type silicones.

7. Disassemble the Garant dispenser and sterilize the dispenser handle
and plunger separately at up to 135°C/275°F or with commercial
cleaning agents containing no strong organic solvents, such as
alcohols. Do not use disinfectants.

Regulatory Specification Data:

* ANSI/ADA Specification #19

* International Standard 1SO 4823

* Chemical Nature: Vinyl Polysiloxane
* Maximum Compression Set: <1.0%
* Recovery From Deformation: >99.0%

» Maximum Dimensional Change: 24 Hrs. <0.3%; 336 Hours
(2 weeks) <0.3%

* Strain in Compression: Putty: 1.0-3.0%; Syringeable: 2.0-6.0%
* Recommended Gypsum Pour Time: 2 Hours—2 Weeks
* Metalizing Bath: AG, Cu
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7301 7302 7322 7312
ANSI/ADA | Type 1 Type 1 Type 1 Type 1
#19 Low Low Medium Very High
Viscosity Viscosity Viscosity Viscosity
ISO 4823 | Type 3 Type 3 Type 2 Type 0
Light Body | Light Body | Regular Putty
Body
Mixing Total Minimal Setting*
Time Working Oral Set Time
@73°F Time Time
@72°F @88°F
7301 — 1.0 min. 3.5 min. n/a
ANSI/ADA
Spec #19
ISO 4823: | — 60 sec. nfa 240 sec.
1992 (E)
7302 — 2.0 min. 5.0 min. n/a
ANSI/ADA
Spec #19
IS0 4823 | — 90 sec. n/a 330 sec.
7322 — 2.0 min. 5.0 min. n/a
ANSI/ADA
Spec #19
ISO 4823 | — 90 sec na 330 sec.
7312 30 sec. 2.0 min. 5.0 min. n/a
ANSI/ADA
Spec #19
I1SO 4823 | 30 sec. 90 sec. n/a 330 sec.

This information provided for regulatory testing purposes only.

No person is authorized to provide any information which deviates from
the information provided in this instruction sheet.

Warranty

3M ESPE warrants this product will be free from defects in material and
manufacture. 3V ESPE MAKES NO OTHER WARRANTIES INCLUDING
ANY IMPLIED WARRANTY OF MERCHANTABILITY OR FITNESS FOR
A PARTICULAR PURPOSE. User is responsible for determining the
suitability of the product for user’s application. If this product is defective
within the warranty period, your exclusive remedy and 3M ESPE's sole
obligation shall be repair or replacement of the 3M ESPE product.
Limitation of Liability

Except where prohibited by law, 3M ESPE will not be liable for any loss
or damage arising from this product, whether direct, indirect, special,

incidental or consequential, regardless of the theory asserted, including
warranty, contract, negligence or strict liability.

PYCCKMIA

CTomaTonoriyeckme BUHUMONUCUNOKCAHOBBIE OTTUCKHbIE MACcChl

pyuHoro 3amelumsaHua Express™, Bbinyckaembie komnaquen 3M ESPE,

NpenCTaBnAoT COBOIA BUHUMMONMCUNOKCAHOBbIE OTTUCKHbIE MaTepUansl,

npenHasHayeHHbIe ANA CHATUA TOUHBIX OTTUCKOB NOQ KOPOHKM, MOCTBI,

nonHble NPoTeabl, a TakKe ANA pervctpaumm npukyca. OTTUCKHaA cucTema

EXpress COCTOUT U3 MaTepuanos ykadaHHbIX HIKE TUTOB BABKOCTU U

BPEMEHM OTBEPKAEHMA.

* MnopodunbHbIA MaTepuan Hu3Kow BA3KocTH (Light Body) 7301 6bicTporo
OTBEPXXAEHVA B KApTPUIKaX ANA UrOTOBNEHUA ONMHOYHBIX CTIENKOB Mo
[1BYX3TarHON METoANKe «6agoBan/koppurupytoLan maccar.

Bpema paboTsl B nonoctu pra Bpemn 3acTbiBaHuA

<30 cek.* 3,5 MUH.

* M'napodunbHbIA MaTepuan HU3Koii BAskocTy (Light Body) 7302
11 CTaHOAPTHOrO BPEMEHN OTBEPXKAEHMA B KAPTPMMKaX AnA
M3roTOBNEHMA CENKOB HECKOMbKMX 3y60B.

Bpemsa paboTsl B nonoctv pra
<60 cek.”

Bpewms 3acTbiBaHusA
5,0 MUH.

* MnapodunbHbIA MaTepuan cpeaHeli BaskocTi (Regular Body) 7322 n
CTaHAAPTHOrO BPEMEHW OTBEPXLEHWA ANA CHATUA CenkoB
HECKONbKuX 3y60B.

Bpemsa paboTel B nonoctv pra Bpewma 3acTbiBaHuA
*

<60 cex. 5,0 MUH.

* Ba3osbiii Matepran STD 7312 noBbILLEHHONA NPOYHOCTM ANA
3aronHeHnA Noxku. HaHeceHne matepuana:

HaHeceHue matepuana
<60 cek.™*

Bpewmn 3acTbiBaHuA
5,0 MUH.

* *TTo ncteyeHnn 15 cekyHA 3anonHEHNA BHYTPMPOTOBOTO LUMpULA.
* ** Mo ucteueHmn 30 CeKyHA cMelLMBaHMA 6a3oBoii MacChl.

Obuwee Bpemsa
pabouee ynanexus u3s
BpemA nonocTu pra
7301 6bicTpOro npu 23°C (73°F) = 60 cex. 3,5 MUH.
OTBEPXAEHNA
CpenHeti Baskoctn | npu 37°C (95°F) = 30 cek. 3,5 MUH.
7302 O6bluHoe npu 23°C (73°F) = 90 cex. 5,0 MUH.
cXBaTbiBaH1e
Huskon BaskocTn | npu 37°C (95°F) = 60 cek. 5,0 M1H.
7322 npu 23°C (73°F) = 90 cex. 5,0 M1H.
CTaH#apTHOro
BPEMEHM
OTBEPXOEHMA
CpenHent npu 37°C (95°F) = 60 cex. 5,0 M1H.
BA3KOCTU
BagoBblil npu 23°C (73°F) = 90 cex. 5,0 MUH.
marepuan 7312
STD

[Mocne Hayana BHeCeHNA MaTepuana B MonoCTb PTa CAENOYHYHO IOXKY
CNENYET YAEPXWBATb B Teuenue 30 cekyHa npu pabote ¢ 7301 u
B TeueHme 60 cexyHa — npu pabote ¢ 7302 1 7322. lMocne 3aBeplueHnA
cmelwnBaHuA Hanonkutens CNEOYET YOEP)XVBATb B Teuerne

60 cekyHn.

[Mocne Toro Kak cnenoyHan noxka ycTaHoBMeHa B MONOCTU PTa, BpeMa
3acTbiBaHnA Matepuana 7301 coctasnaet 3,5 MuHyTHI, 7302, 7322, 1
7312 - 5,0 MUHYT, HE3aBMCUMO OT NOTPAYEHHOrO Ha PaboTy BPEMEHMU.
CucTema aBTOMaTUYECKOrO CMeLLMBaHNA OHOBPEMEHHO CMELLMBAET U1
nopaet Matepuan Express HenocpeacTBeHHO U3 KapTpumka.

3anonHeHue u pabota

. Hanonnure pucnexcep Garant™ martepuanom Express HU3Koit
WNW cpeHeil BASKOCTU CTaHAAPTHOrO BPEMEHM OTBEPXAEHNA Uin
6bICTPOOTBEPXKOAEMBIM MaTePUanom Express H13KOM BASKOCTH.
3aKpoitTe 3arnyLuKy KapTpumxa, PacronoXeHHYH B BEPXHEN YacTh
aucnexcepa.

. BbinaenuBaitTe He6oMbLUOE KONMYECTBO CIIENOYHOTO MaTepuana,
noka noaava 6a3osoro Matepuana u Katanuaatopa He CTaHeT
PpaBHOMEPHOM, NOCe Yero HacaauTe Ha KapTPUMK XKENTbIi
HaKOHEYHWK-CMECHTENb.

[InA nHTpaopanbHoro NpUMeHeHuA matepuana Express HU3kon unu
CpenHeil BAKOCTY UM BbICTPOOTBEPXAAEMOro Matepuana Express
HU3KOIA BASKOCTU HAAEHLTE XENTYH UHTPaopanbHyHo Hacaaky Ha
ENTbII HAKOHEUHWK-CMecuTenb. (Mpumedanme. Mpyu ycTaHoBKe
MHTPaOPanbHOM HacaaKy BCTaBLTE € TyMbIM KOHLIOM B HAKOHEYHMK-
cmecuTenb U cnerka Hagasure. LLienyok roBopuT 0 TOM, YTo Hacaaka
3aHANa HY)XHOe nonoxenue). MoXHO Takxe BbinaBuTb Matepuan
Express HW3KOW nnn cpepHeit BASKOCTU UK BbICTPOOTBEPKAAEMbIA
matepuan Express H13KO BABKOCTM BO BHYTPMPOTOBOW LUMPWL.

MeToauku nonyyeHua oTTUCKOB
OnHoatanHbii meton EXPRESS (6a3oBas/koppurupytoujas macca)

PekomeHfyemble MaTepuanl: 6a3osas macca 7312 1 KapTpumkm
7302 unmn 7322.

1. BbibepuTe unu noaroToBLTE XKECTKYHO CIIEMOYHYHO JIOXKY
HeobXxomMmoro pasmepa C BbICOTON CTEHOK, AOCTATOYHOM AnA
HaHeCeH!A CnenoyHoro Matepuana TonwuHo 2-3 MM.

2. HaHecuTe KMCTOUKOM Ha CNIENOYHYHO NOXKY TOHKMIA CTION CneLyuanbHoro
NoXeyHoro apreansa npoussoactsa Gupmel 3M ESPE v paiite emy
NPOCOXHYTb Ha BO3MyXe (He MeHee 5 MuHyT). OTnpenapupyre 3y6,
U30NMPYWTE €ro 1 YCTaHOBUTE PETPAKLIMOHHBIE HUTU.

3. BblnasuTe HaHOCUMbIA MaTepuan Tpebyemoi BA3KOCTU

HEerocpenCTBEHHO B KaKO-BO BHYTPUPOTOBOIA LMPUL.

[lonyckaeTca Takxe NpuMeHeHe BHYTpMpOTOBOW Hacaaku 3M ESPE,

KOTOPYO MOXHO MPUCOEANHUTb K HAKOHEYHMKY-CMECUTENHO ANA

HenocpeacTBEHHOr0 HaHeceHuA 13 Wwnpuua. (Mpumeyawue. Mpu

YCTaHOBKE WHTPaopanbHol Hacaaku BCTaBLTE € TyMbIM KOHLIOM B

HaKOHeuYHWK-CcMecuTenb 1 cnerka Hapasute. LLlenyok roBoput o Tom,

4TO Hacaaka 3aHAna HyXXHOe NonoxeHwe).

OtmepbTe paBHble 06beMbl OCHOBbI 1 KaTanuaatopa 6a3oBo Macchl.

OnHoBpeMEHHO € yaaneH1em peTpakLMOHHbIX HUTEl 1

BblaBNMBaHWEM MaTepuana 1 Wnpula Ha YnCTbIe Cyxue

npenapu1poBaHHbIe NMOBEPXHOCT 3y6a, aCCUCTEHT AOMKEH

CMelLaTh** KOHYMKaMM NanbLieB OCHOBY 1 KaTanuaarop [0 Nofy4YeHua

ofHopofHoro LeTa (B TeyeHne 30 cek). Mocne aToro cMelLaHHyro

6a30BYy0 Maccy BHOCAT B NOXKY, MOKPbITYHO aare3nsom. Cpenaiite

B 6230B0I1 Macce 6onbLuoe (MPUBNM3UTENLHO NO pasMepy Tpex

3y608) yrnybnexune B popme AMKM B TOM MeCTe, rie npeanonaraeTca

crenatb Cnenok ¢ NpenapupoBaHHOro yyacTka. 3anonHute
yrny6neHve mMaTtepuanom 13 Wnpmua.

*HaHocuTe Matepuan 13 LWnpuLla nOMELLMBAIOLMM ABWKEHVEM,
MOrpy3uB HaKOHEYHMK B MaTepuar, YTobbl u3bexarb 0bpasoBaHus
ny3bIpbKOB BO3AYXa 1 06eCneynTb NpUKUNaHne 1 nonHoe NoKpbIThe
npenapypoBaHHbIX NOBEPXHOCTEN.

**BHumaHue! HexoTopble TUMbI NepyaTok MeLLatoT 3acTbIBaHMIO
6a30B0 Macchl. [nA 06ecrneyeHnn NpaBuibHOr0 BPEMEHW 3acTbiBaHNA
npoBepbTe nepuatki. Monb3yiiTeck BUHUNOBLIMM NepyaTkami 1
HananbyHukamu. Mo OKOHYaHUM CHUMUTE MepyaTku U TLaTensHo
BbIMOWTE U BbICYLUIMTE PYKU ANA yOANeHUA UCTOYHUKOB NOTEHLMANBHOTO
3arpAsHEHNA (HanpuMep, NepyaTouHoN NPUCHINKW UMK Kpema ans pyk).

6. MeaneHHo ycTaHoBITE NOXKY C He3acTbiBLIEN 623080 Maccoii BO
PTY Haf HE3ACTBIBLUMM MaTEPUanoM, BbIAABNEHHbIM U3 LUNPULA Ha
npenapypoBaHHYHO MOBEPXHOCTb.

MPUMEYAHMWE. CnenouHyto N0XKY HE06X0AMMO YCTaHOBUTbL

B TeueHue 60 ceKyHn Nocne Hayana HaHeceHUA matepuana us

wnpuya (A matepuana CTaHAAPTHOrO BPEMEHN OTBEPXAEHUA

HU3KOIA U cpepHeli BABKOCTH), U B TeueHue 60 cekyHa nocne

3aBepLUeHUA CMeLIMBaH1A 6a30B0IA Maccehbl.
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7. 3advKcvpyiTe NOXKY B NONOCTU pTa, HE HafaBNMBaA Ha Hee
Upe3MepHo, 10 NOMHOT0 OTBEPXAEHUA MaTEPUAoB — NPUMEPHO B
TeUeHMe 5 MUHYT.

8. HapaBnuBarite Ha noxky no kpaam, ytobbl Cnenok oToluen ot 3y6a,
11 U3BNEKUTE NOXKKY.

9. MocmoTpuTe, BCE MM OTNEYATANOCh Ha Cenke, HeT W LiapaniH unmn
nedekTos. TiyatensHo nposepsTe 60pO3AKM NPenapupoBaHHbIX 3y60B,
a TaKxe coceaHme 3ybbl Ha MPenMET 0CTaTKOB CNEMOYHON Macchl.

10. HemenneHHo NpomoiiTe cnenok BOAOW U NPOCYLLUTE NOTOKOM
BO3MyXa.

. MorpyauTe cnenok B 2%-Hbll pacTBop AE3VHMULMPYHOLLEro cOoCTaBa
Ha ocHoBe rmtoTapanbaeruaa (Impresept™) unu fesuHoUUMpyroLero
BELLECTBA ABOMHOIO WM CUHEPIUYECKOr0 YETBEPHOTO AEHCTBIA Ha
BPEMA, PEKOMEHA0BaHHOe (DMPMON-U3roTOBUTENEM BELecTBa Ans
MONyYeHA ONTUMANbHbIX Pe3ynbTaTos. VI3BnexuTe cnemnok, Npomolite
€ro BOJOi 1 NpocyLuuTe. ATa npoueaypa Ae3MHPULMPOBaHHA He
BNMAET Ha KaYeCTBO cnerka.

12. Mogenb MOXHO 0TMBaTh yepes [a Yaca nocne 3acCtbiBaHuUA. B
3aBUCMUMOCTH OT BMAA NpoLiefypbl, MOXHO UCMONb30BaTL nrobble
BWIbI FMMCOBbIX CTOMATONOrMYECKNX MaTepuasnos. Cnenku u3
marepuanos Express OYEHb CTAaBbUNbHbI, C HUX MOXHO OTNMBATL
MOOENM 1 Yepes 2 Hemenu.

13. Cnenku Heo6X0ANMO NepeBO3UTL B CELManbHON ynakoBke,
npenoTepaLiaroLLen aegopmaLyto 1 3arpAsHeHie.

[lByxatanHasa meToauKa paboTbl ¢ 6a30Boi U

KoppurupytoLyei Maccon

PekomeHayemble MaTepuansl: 6a3osas macca 7312 u koppurupyrowasn

macca B kapTpumkax 7301, 7302 unm 7322.

9ran 1. MogroToska noxku. MpensapuTenbHbli CNENOK U3
6a30BoW Macchbl

1. BbibepuTe unu NoproToBLTE XECTKYHO CIEMOYHYHO NOXKY
HeobxoanMoro pasmepa 1 BbICOTON CTEHOK, AOCTATOYHOI ANA
HaHEeCeHA CEMnoYHOro Matepmana TONLMHON 2—3 MM.

2. K1cTouKoli HaHecuTe TOHKWIA CTIOi NIOXEYHOro aareava Ha CnernoyHyto
NOXKY 1 faviTe eMy NPOCOXHYTb Ha BO3DYXE (MAHUMYM NATb MUHYT).

3. N3BnekuTe 13 6aHKI OAMHAKOBbIE KONMYECTBA OCHOBHO MacChl v
Karanu3aropa, 1 cMeLunBaiTe oba Matepuana KoHuMKaMmm nanbLes
[0 NOABNEHNA FOMOreHHOro LiBeTa (npubnuautensHo 30 cekyxn).”
Mocne atoro macca pa3meLLaeTca B anreamBHOI CNENoYHON NOXKKe.

*BHuMaHKe! HekoTopbie UMbl NepyaTok 3amMeanatoT OTBepxaeH1e

6a30B0 Macchl. [nA 06ecrneyeHnn npaBuibHOrO BPEMEHW 3acTbiBaHNA

nposepbTe nepuartki. Monb3ayinTec BUHUNOBLIMK NepyaTkami u

HananbyHUKamu. M0 OKOHYaHUM CHUMUTE NepuaTKm W TiaTensHo

BLIMOVTE W BbICYILMTE PYKM ANA YAANEHNA MCTOYHNKOB MOTEHLMAbHOro

3arpASHEHNA (Hanp1mMep, NepyaTouHoN NPUCHIMKIA UK Kpema Ana pyk).

4. TlomecTuTe NNACTUKOBbIN pasfenuTenb NOBEPX CMeLLaHHON 6a30Boit
Macchl 1 MOMECTUTE NOXKY B NONOCTb pTa. HBIKEHNEM NOXKM B
nonocTv pra obecneysTe NPOCTPAHCTBO NPUONN3UTENBHO 2-3 MM ANA
BBeOeHuA Matepuana us wnpuua. MPUMEYAHME. Noxky cnepyet
YCTaHOBWTb B TeYeHe 60 cexyHn nocne nepemeLuraHna 6a3oBoi
maccsl. [ocne TOro Kak 0XKa yCTaHOBNEHa, ee MOXHO OCTaBUTb BO
PTY [0 NONHOrO 3acTblBaHWA MaTepuana (Ha NATb MUHYT), a 3aTem
13BMneYb. B Lienax SKOHOMWM BPEMEHI NOXKY MOXHO M3BNEYb elle
[0 MOMHOr0 3acTbIBAHMA MaTepuana Bo pTy v AaTb 6a30Boit Macce
MOSHOCTBHO 3aCTbITh B TeUEHMe He MeHee 10 MUHYT.

5. Ynanure paspenutenu. [pomoiite cnernok 13 6a3oBoli Macchl 1
npocywwmTe ero. Ecnu B cnenke oTcyTCTBYET HEO6XONMMBIN 3a30p B
2 MM, 6OPOM WM OCTPLIM HOXOM YaanuTe U3BbITKY 3acTbiBLLEN 6a30BOI
maccel, ytobbl Co3aaT HE0BXOOMMbIN MPOMEXYTOK. 3acTbiBLIAA
6asoBan Macca A0MmKHa HbITb YKCTOI W XOPOLLIO MPOCYLLIEHHON.

6. OTnpenapupyiite 3y6, U30NUPYWTE €ro 1 yCTaHOBIUTE
PeTPaKLMOHHbIE HUTU.

91an 2. OKOHYaTeNbHbIi CNEenoK

7. BBeuTte MaTepuan u3 Wnpula Ha 3acTbiBLIYH 6a30ByHO Maccy B
noxKe. 3anonHuTe BCo AYry NOMELUMBAIOLLMM ABKEHUEM, YTOBI
HaKOHEUHK 6bIn NOrPYXXEH B MaTepuan AnA npenoTepaLyeHms
obpa3osaHuA ny3bipbkos Bosayxa. MPUMEYAHUE. Ecnin mexay
yAaneHuem crnenka u3 6azoBoi Macchl M3 NOMOCTY pTa W Hayanom
HaHeceHWA MaTepuana w3 Wwnpuua npowwno 6onee 30 MUHYT, TO Nepen
Hayasnom ero HaHeceHWA NOBEPXHOCTb Crenka 13 6a30BoiA MacChl
Heobxomnmo 3arpybuThb C NMOMOLLBH XECTKOI KUCTOUKM unu 6opa,
4T06bI 06ECNEUNTb NYULLIEE CLEMNEHNe C MaTepuasnom U3 Wwnpua.

YnanuTe peTpakLMOHHbIE HUTU 1 BbIAABUTE MaTepuan U3 Wwnpuua

Ha YMCTbIA, CyXOi, MpenapypoBaHHbIn 3y6. HaHocuTe Matepuan

113 WNp1LA NOMELLMBAIOLLMM [BIKEHIEM, NOTPY3NB HAKOHEUHMK

B MaTepuan, Ytobel n3bexarb 0bpa3oBaHuA My3bipbkoB BO3OYXa 1

obecneunTb npuneraxe 1 NOMHOE NOKPbITUE NPENapUPOBaHHbIX

NoBEPXHOCTEN.

CHoBa ycTaHOBWTE NOXKY, u3beras koHTaKTa 3y6oB ¢ 6a30Boi

maccor. MTPMMEYAHWE. IMpu npumeHeHu1 matepuanos

CTaHAAPTHOro BPEMEH OTBEPXKOEHWA H3KON M CPEeNHEN BA3KOCTU

CMENoYHYHo NOXKY HEOHXOAMMO YCTaHOBMTL B TeYeHne 60 cekyHn

nocne Hayana HaHeceHuA Matepuana 13 Wnpuua, npy NPUMeHeHUM

MaTtepuanoB HU3KOM BA3KOCTU BbICTPOro OTBEPXAEHNA — B TEYEHIe

30 cexyHA. 3aduKcupyiiTe NOXKY B MOMOCTU PTa, He HaAaBNWBaA Ha

Hee UpeaMepHo, [0 NOMHOro 3acTbiBaHWUA MaTEpUanoB — B TEYEHNE

NATA MUHYT ANA MaTepuanos CTaHOapTHOTO BPEMEHI OTBEPXXAEHUA

HUBKOI 1 CpeaHeli BASKOCTU 1 B TeueHme 3,5 MUHYT — AnA

matepuanos 6bICTPOro OTBEPXAEHNUA HU3KOIA BASKOCTY.

10. Mocne oTBepXAEHNA HaaaBNMBaiATe Ha NOXKY MO KpaAM, UTobbl
CnenoK oToLLen oT 3y6a, 1 U3BNEKUTE NOXKY.

11. OcmoTpuTe Cnenok Ha npeameT edekTos 1 LjapanuH. TwatensHo
npoBepbTe 60pO3MKY NPenapupoBaHHbIX 3y6OB, a Takxe CoceaHue
3y6bl Ha NPEAMET 0CTATKOB CNENOYHON MacchI.

12. HemenneHHo npomoiiTe cnenok BOROW 1 MPOCYLUKTE NOTOKOM BO3AYXa.

13. MorpyauTe cnenok B 2%-Hblit pacTBOP AE3MHPULMPYHOLLEro cocTaBa
Ha ocHoe rntoTapanbaeruaa (Impresept™) unu aesnHdULMpyHoLLero
BELLECTBa ABOVIHOTO M CUHEPTMYECKOro YEeTBEPHOro e CTBUA Ha
BPEMA, PEKOMEHA0BaHHOe (DMPMON-M3roTOBUTENEM BELecTBa Anf
nony4YeHWA ONTUMAanbHbIX PedynbTaTos. VIaenekuTe cnenok, npomonte
€ro Bofo M npocyLuuTe. Ata npoueaypa AesuHOULMpoBaHUA He
BNMAET Ha KaYeCTBO cnerka.

14, Mogenb MOXHO OTNMBATL Yepes ABa yaca nocne 3acTbizaHud. Mpu
3TOM MOXHO NOMb30BaTLCA 3yBOTEXHUYECKMM TMNCOM TUNa 3 unn
4. Cnenku 13 maTepuanos Express oueHb CTabunbHbl, C HUX MOXHO
OTNMBATL MOAENN W Yepes 2 Helenu.

15. Cnenku Heo6X0AUMO NepeBO3UTH B CeLManbHON ynakoske,
npenoTBpaLatolLen aedopmaLyto 1 3arpasHeHe.

XpaHeHue 1 ncnonb3oBaHue.

. Cpok xpaHeHus 6a3080it Macchbl 7312 npu KOMHaTHOI Temnepartype

cocTasnAeT 24 mecaua. Ana koppurupyrowmx matepuanos 7301,

7302 v 7322, a Takxe anA noxeyHoro aareavsa 7307 Cpok

XpaHeHWA Npu KOMHATHOI TeMnepaTtype COCTaBNAET 36 MecALEB.

CpoKk rofHOCTH ykasaH Ha ynakoBke.

3TOT NpoayKT paspabotaH AnA MCMONL30BaHUA MU TeMnepatype

23°C, vnu 74°F, v oTHocuTenbHoM BnaxHocTn 20-80 %. Bpems

paboTbl COKpaLLAETCA NPK BbICOKO TemnepaType Bo3ayxa, 1

YAMHAGTCA NPU HU3KOI TeMMepaType.

Cnenku 13 matepuanos Express cneayer XpaHuTb B CyXoM MecTe

npy KOMHaTHO! Temnepartype. He xpaHuTe cnenky B BOAE Unu npu

NOBBILUIEHHON BNAXHOCTH.

4. Vi3beraifTe 3arpasHeHmna 6a30B0oil Macchl, a Takxe ee
MOBEPXHOCTHOrO KOHTAKTa C XMMUYECKMMI BELLECTBAMM, KOTOpbIE
MOryT 3aMeANuTL NPOLECC CXBATbIBAHWA (HANPUMEP, C aKpUIOBbIMM
1 MeTaKpunatHbIMI 0cTaTkami, NaTekcoM U COEAMHEHNAMM CEpbI).

5. Cnenku 13 maTepuanos MOXHO NOKPbIBATb CEPEBPOM 1IN Mefbto.

6. Matepuans! Express Henb3a cMeLLnBaTh ¢ KOHAEHCALMOHHBIMA
CUIMKOHAMM UMM HAHOCUTb Ha HUX.

7. Pasbepure aucnexcep Garant 1 crepunuayiite OTOENbHO ApYr OT opyra
Aepxatenb 1 noplueHb npu Temnepartype He Bbilwe 135°C/275°F unm
C MOMOLLIbHO 6bITOBbIX MOROLYMX CPEACTB, HE COAePXaLUUX CUNbHBIX
OpraHuyeckux pacTeoputeneit (Harpumep, ciupto). He ucronsayire
Le3VHOUUMPYHOLLME BeLLeCTBa.

JlaHHble HopMaTUBHOI cneyuduKaLuu.

* Creundukauma ANSI/ADA Ne 19

» MexayHapopHbIi cTaHpapt ISO 4823

* Xumuyeckan npupoaa. BukmnnonucunokcaH

* MakcumanbHoe cxatve npu otBepxaeHum. <1.0%
* Ynpyroe conpotuenenure nedopmaumn. >99.0%

1
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©
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n
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* MakcumanbHble 3vMeHeHnA pa3mepos. 24 vyaca. < 0,3 %; 336 yacos
(2 Hepenu) < 0,3 %

* [lepopmauusa npu cxatuu. basosas macca. 1,0-3,0 %.
Koppurupytowme marepuansi. 2.0-6.0%

* PexomeHmoyemoe Bpems 3anvBku runca. 2 yaca—2 Heenm

» Metannuyeckoe ranbBaHonokpbitie: Ag, Cu

7301 7302 7322 7312
ANSI/ Tun 1 Tun A Tun 1 Tun 1
ADA Husk. HU3K. CpenH. Ou. BbiC.
Ne 19 BrskocTb BaskocTb Brkocts BaskocTb
1S0 4823 | Tun3 Tun3 Tun2 Tun 0
Huakan Huakas CraHpapTHan Basa
Bpema Obuwee | MunumanbHoe Bpema
cmewnsaHua | pabouee | Bpema nonumepu3aLmmn
npu 73°F Bpema nonumepu3auuu
npu B POTOBOI
T2°F nonocT! npu
7301 — 1,0 MuH. | 3,5 MuH. Hio
Cneuy,.
ANSI/
ADA
Ne 19
18O - 60cex. | Wa 240 cex.
4823
1992 (E)
7302 — 2,0MuH. | 5,0 MuH. Hio
Cneu,.
ANSI/
ADA
Ne 19
1804823 | — 90cek. | Hn 330 cex.
7322 — 2,0MuH. | 5,0 MuH. Hin
Cneu.
ANSI/
ADA
Ne 19
1804823 | — 90cek. | Ha 330 cex.
7312 30 cex. 2,0 MuH. | 5,0 MMH. Hin
Cned.
ANSI/
ADA
Ne 19
180 4823 | 30 cex. 90cek. | WA 330 cex.

[JaHHas nHbopMaLWA NpencTaBneHa TonbKO B LENAX
PEruCTPALMOHHOTO UCMbITAHUA CBOVCTB MaTepuanos.

3anpeLyaeTca NpefocTaBnATL MHhOPMaLMIO, NPOTUBOPeYaLLyto aTol
VHCTPYKLVM.

FapaHTuitHble 06A3aTenbCTBa

Komnanua 3M ESPE rapaHTupyeT oTcyTCTB1e B [aHHOM U3geniu
negexTos marepuana i uarotosfieHna. KOMMAHA 3M ESPE HE [JAET
HUKAKUX OPYTX TAPAHTWW, BKIMFOYAA NOOPA3YMEBAEMBIE
TAPAHTWW NPUrOOHOCTI U3OENWA ONA NPOOAXN JINBO K
CNONb30BAHNIO C OMPEAENEHHOW LIENBIO. Monb3osarens
HEeCeT MonHyHo OTBETCTBEHHOCTb 3a MPUMEHUMOCTb AAHHOTO MPOAYKTa ANA
KOHKPETHbIX Lieneit. B cnyyae obHapyxeHua fedekta M3nenua B TeueHne
rapaHTUiiHOro Nepuona ero yCTpaHeHe 1 OTBETCTBEHHOCTb KoMnaHuu 3M
ESPE orpaHny1BaroTca peMOHTOM 1 3aMeHol aaHHoro uanenva 3M ESPE.

OrpaH1yeHne 0TBETCTBEHHOCTH

3a MCKIKOYEeHNeM CUTyaLuid, MPAMO MPenyCMOTPEHHbIX
3akoHopaTenscTBoM, komnanua 3M ESPE He HeceT OTBETCTBEHHOCTM
3a NKobble YObITKM 1 YiLepd, BbITEKatOLME U3 MCMONL30BAHNA NAHHOTO
13nenva, 6ynb TO NPAMbIE, KOCBEHHbIE, YMbILLAEHHbIE, CyYaiiHble Un
0MoCpPenoBaHHbIE YBbITKM, HE3ABUCKMO OT BbIABUHYThIX OGBACHEHW,
B TOM UWCne rapaHTUi, KOHTPAKTOB, HEBPEXHOrO 0bpaLLeHNsA
0BBLEKTUBHON OTBETCTBEHHOCTH.

YNONHOMOYEHHBI NpencTasutens npoussoautens 8 PO:

3AO “3M Poceus”, Poccua 121614, Mockea, @
yn. Kpbinatckan 17/3
T.+74957847474

BBJITAPCKN

OrtneyvarbynuTe Matepuany Express™, npoussexnanu ot 3M ESPE,

Ca BUHWNMONMCUIIOKCAHOBM OTMeYaTbYHI MaTepuani, npeaHasHayeHm

3a CHEMaHe Ha NpeLuaHy oTnejaTbL 3a MOCTOBE, MPOTE3V U 3a

OTreyaTbL 3a perucTpauya Ha 3axankara. Cuctemara 3a oTtnevarbLy

Express npeanara cnenHuTe BUCKOSHI MaTepuani v Bpeme 3a

BTBBLPAABAHETO UM:

* 7301 maTepuan ¢ HUCBK BUCKO3NTET (neK), 6bp30 BTBLPAABALL,
XvapoduIeH, NOCTaBeH B CMIPUHLIOBKA, MPenHa3HayeH 3a B3eMaHe Ha
€VH 0TNevaTbK Ypes ABYCTBINKOBA TEXHIMKA C HaMa3BaHe/M3MMBaHe.

LLnpwy 3a uHTpaopanHo
MpUNoXeHne
<30 cek.*

Bpeme 3a nHTpaopanHo
BTBbPOABAHE
3,5 MuH.

* 7302 maTepuan ¢ HUCbK BICKO3MTET (NEK), C HOpManHa CKOPOCT Ha
BTBbPAABAHE, XMOPOMUNEH, MOCTaBEH B CMPUHLIOBKA, MPeAHa3HayeH
323 B3eMaHe Ha MHOXeCTBO OTreyaTbLy.

LLnpwy 3a uHTPaopanHo
npunoxexue
<60 cex.”

Bpewme 3a nHTpaopanHo
BTBbPAABaHE
5,0 MUH.

* 7322 matepvarn CbC CpefieH BUCKOIUTET (HOpManHa TexecT), ¢
HOpManHa CKOpOCT Ha BTBbPAABAHE, XMOPODUIEH, NOCTaBeH B
CMPVHLIOBKA, NPpeaHa3HaueH 3a B3eMaHe Ha MHOXECTBO OTrevaTbLy.

LUnpwy 3a uHTPaopanHo
NpUNoXeHe
<60 cex.”

Bpeme 3a nHTpaopanHo
BTBbPAABAHE
5,0 MUH.

* 7312 STD komnnekT TBbpA TeCTo0bpaseH Matepuan 3a B3eMaHe Ha
0TneyaThbK, U3MNON3BaH Kato Matepuan B nbxuuara.

lMocTaAHe Ha
TectoobpasHata maca
<60 cek.*

Bpewme 3a vHTpaopanHo
BTBbpAABAHE
5,0 MUH.

**Cnen 15 cek. Bpeme 3a MbHEHe Ha LWrpuuarta.
* **Cneg 30 cek. BpeMe 3a pasbbpkaaHe Ha TecToobpasHaTa maca.

0610 Bpeme Bpewe 3a
3a paboTa u3BaXaaHe o1
ycrata
7301 Bwp3o npu 23°C (73°F) =60 cex. | 3,5 MuH.
BTBbPOABAHE
HuckosuckosHa npu 37°C (95°F) =30 cex. | 3,5 MuH.
7302 Hopmanto npu 23°C (73°F) =90 cex. | 5,0 MuH.
BTBbPOABAHE
HuckoBuckosHa npu 37°C (95°F) =60 cex. | 5,0 MuH.
7322 Hopmanto npu 23°C (73°F) =90 cex. | 5,0 MuH.
BTBbpAABAHE
CpenHosuckosHa | npu 37°C (95°F) = 60 cek. | 5,0 MuH.
7312 STD npn 23°C (73°F) =90 cex. | 5,0 MuH.
TecToobpasHa

Cnen 3anoysaHe Ha WnpuuBaHeTo; mxuuara TPABBA A CE
MOCTABW o 30 cekyHau 3a 7301 1 0o 60 cexyHam 3a 7302 v 7322.
Tecroobpasnara maca TPABBA [1A CE MOCTABW no 60 cekyHan
cnen KpaA Ha pasbbpKkBaHeTo.

He3aBnc1Mo OT NPOIBMKUTENHOCTTA Ha WU3MON3BAHOTO BPEME 3a
06paboTka, cnen nocTaBAHETO Ha mbxuuata 7301 nancksa 3,5 MuH.
BpeMe Ha BTBbpAABaHe, a 7302, 7322, 1 7312 usnckeart 5,0 MuH. Bpeme
Ha BTBbPOABAHE.

CucTemara 3a aBTOMaTMyHO pa36prBaHe €0HOBPEeMeHHO pa36bp|<aa n
[0cTaeA Wnpuy-macata Express OMPEKTHO OT NaTpoHa.

3apexpaHe 1 pabota

. OTnevatbyHuTe Matepuani Express HUCKOBICKO3EH C HOpMaNHO
BTBbPOABAHE, EXpress cpesHOBUCKO3EH C HOPMaHO BTBLPLABAHE
1M EXpress HUCKOBMCKO3eH ¢ 6bp30 BTBLPAABAHE CE MOCTABAT B
nosatopa Garant™. 3atBaps ce ObpXATENAT Ha NATPOHA B FOPHUA
Kpaii Ha [o3aTopa.

. LUnpuuBa ce Masnko KONMYECTBO OTNEYATbYEH MaTepuan, JoKaTo
[BETE NacTVl — OCHOBHATA U KaTanuaaTopLT — NOTEKAT PABHOMEPHO,
cnen KOeTo KbM NaTpoHa ce (h1KCUpa XbIT CMECUTENEH HaKpailHuK.

3. 3a uHTpaopanHo NpuUnoXeHne Ha HUCKOBUCKO3HUTE,
CPENHOBUCKO3HUTE W HUCKOBUCKO3HIUTE OTNEeYaTbYHM Matepuant ¢
630 BTBBPAABAHE EXPress, KbM XbNTUA CMECUTENEH HaKPaHUK
Ce NMpUKpenBa XbAT MHTpaopaneH Hakpaithuk. (3abenexka: TonuAT
Kpail Ha UHTpaopanH1A HakpanHuK ce HafABa C yMEPEH HaTUCK
BbPXY CMECUTENHNA HaKPaHUK. KoraTto MHTpaopanHUAT HakpaitHuK
ce uKcmpa Ha MACTOTO Cu, Ce YyBa LupakKBaHe). ANTEPHATUBHO,
HWUCKOBWCKO3HITE, CPEAHOBUCKO3HUTE M HUCKOBUCKO3HNTE
OTMeYaTbyHU MaTepuanu ¢ 6bp3o BTBLpAABaHe Express morar aa ce
BbBEMAT B MHTPaopanHa Wwnpuua.

OtneyaTbyhyM NpoLenypu

Express eqHoeTanHa KOpeKTypHa TeXHUKa (CaHABUY-TEXHMNKA)

[MpenopbusaHu matepuani: 7312 TectoobpasHa maca 1 7302 unu

7322 wnpuy-maca.

1. 36epeTe unu NpuroTeeTe TBLPAA MTbXMLA C MOAXOAALUM PasMepH U
BMCOUMHA Ha CTEHUTE C orned 2 — 3 mm AebennHa Ha oTneyaTbuHnA
marepuan okono 3nbute.

2. HaHecete BbpXy MbXuLaTa C YeTka TbHBK COV aAXesns 3a TbxuuM,
npousseneH ot 3M ESPE, v ro octaBeTe fia M3CHXHE (MUHUMYM
5 MuHyTH). MpenapupaiiTe 3b6uTe, U30NMpaliTe r1 1 NocTaseTe
peTpaKUMOHH BRakHa.

3. BvBepete Wnpuu-Macara AMPEeKTHO B MHTpaopanHa LnpuLa no sa
1360p. AnTepHaTUBHO, 32 AMPEKTHO LNPULIOBAHE, KbM CMECUTENHIA
HakpaiiHuK Gukcupante uHTpaopaneH HakpaitHuk 3M ESPE.
(3abenexka: TbNMAT Kpai Ha UHTPaOpanHUA HaKpalHuK ce HaaABa C
YMepEH HaTUCK BbPXY CMECUTENHUA HaKpaiiHuK. Korato MHTpaopanHuaT
HakpaiiHuK ce duKeupa Ha MACTOTO CY, Ce UyBa LUpaKBaHe).

4. OTmepeTe eaHaKBN KONMYECTBa kaTanuaaTtop v 6asa ot
TectoobpasHara maca.

. EAHOBPEMEHHO C 0TCTpaHABAHETO Ha PETPaKLMOHHMUTE BRakHa u
LINPMLBAHETO Ha LUNpUL-Macata oKomo YACTUTE W CyXu Npenapupani
3b6K, cectpara pasmecsa*™ 6asara U kaTanuaatopa ¢ BbpXoBeTe
Ha NpbCTUTE [0 NonyyaBaHe Ha xomMoreHeH LBAT (30 cex). Cnen
TOBa pa3meceHata TecToobpasHa Maca ce NocTaBA B HaMasaHata ¢
anxeavs mbxuua. OdopmeTe ronAama BANbOHaTHA (MPUBNM3UTENHO
C pa3mepa Ha Tpu 3b6a) B TecToobpa3HaTa Maca Ha MACTOTO, KbAETO
Lie Ce OTrneyarar npenapupaquTe 3ubu. HanbnHete BanbbHaTMHaTa
C Wnpu-maca.

*Wnpuuaiite ¢ pa3bbpKBaLYM OBWKEHWA, KATO AbPXUTE BbpXa
noToneH B MaTepuana, 3a fa 13berHeTe yBnudYaHe Ha Bb3ayX U Aa
oCUrypuTe MbHO NOKPUBAHE W MpUNenBaHe Ha Matepuana KbM
npenapupaHm1Te NoBbLPXHOCTA.

**BHUMaHMe: HAKOW PbKaBMLM NOATUCKAT BTBBPAABAHETO Ha
TecToobpasHata Maca. /13npobBaitte fanv pbkasuumUTe He NPOMEHAT
BPEMETO Ha BTBbpAABaHE. PaboTeTe ¢ BUHUNOBY pbkaBuLM I
AOMbAHUTENHN BUHUMOBYM NPeanasHyn pukasnuu. Cnen ToBa ceanete
pbKaBmLuTe U rPXIBO U3MUIATE 1 n3cyLleTe puLeTe Cu, 3a aa
npemaxHeTe NoTeHUManHUTe 3aMbpcuTeny (Hamnp. ocTaTbLy OT
PbKaBULMTE MW NOCUOH 3@ PbLIE).

6. BaBHO HamecTeTe NbXMLaTa C HeBTBbPAEHaTa TecToobpasHa Maca B
ycTara BbpXy HEBTBbPAEHaTa LLNpULi-Maca Ha npenapupaquTe 3s6u.

SABENEXXKA: nbxuuata Tpabsa na ce HAMeCTH B pamKuTe

Ha 60 CeKyHAyM OT HaYanoTo Ha MHTPAOPaNHOTO WNpPULBaHe

€ HUCKOBUCKO3EH MaTepuan ¢ HOpMasnHo BTBbPAABaHE U

CpenHOBUCKO3eH MaTepuan 1 60 cekyHam cnea Kpaa Ha

pas3bbpKBaHeTo Ha TecToobpasHaTa maca.

7. Crabunuanpante mbxuuara B ycrata 6e3 npexaneH HaTeK, Jokato
matepuanuTe ce BTBBPAAT HAMBAHO — MET MUHYTH.

8. OcsobopeTe nbxuLaTa Uped HaTUCK Haaony no nepudepuaTa u A
n3sagere.

9. OrnepaitTe oTneyarbka 3a LANOCTHOCT U 3a AedeKTU 1 pasKbCBaHe.
LLlaTenHo 13cnenBaiite BeHeuHNA K06 Ha NpenapupaxunTe 361 1
OKOMHOTO Cb3bOKE 33 OCTATBLY OT OTNEYATHYHITE MaTepuani.

10. BeaHara u3nnakHeTe oTrevarska ¢ Bofa v ro U3cylueTte.

11. MoToneTe otneyarbka B 2% rnyTapannexmaos Ne3nHPeKTaHT
(Impresept™) unu B yaneH Unn CUHEPrunpaH KBaTepHEpPeH
Ae3nH(bEKTaHT 3a BpeMeTo, NPEenopbyaHo OT NPOU3BOANTENA,

C orneA Ha onTUManHm pesyntaty. M3sanete otnevarbka,
13nnakHeTe ro ¢ BoAa 1 ro uacyLete. [lesnHpekumorHara
npoueaypa He HapyLuasa KauecTBOTO Ha OTrneyarbka.

12. MopensT MOXe fAa Ce oTnee iBa yaca Cnef BTBbPAABAHETO.
Cnopen Buna Ha npoeaypata Moxe Aa Ce U3MonasaT BCUYKM
BMAOBE KaMeHH CTOMAToNOrMyHI1 mMatepuani. OTnevarsuure ¢
Express ca MHOrO yCTO#YMBM W MOTaT Aa ce OTNeAT A0 [Be CEAMULM
Crefl CHeMaHeTo.

13. OTnevarbyuTe TpAGBA Aa Ce TPAHCMOPTMUPAT B OMAKOBKM, KOWTO Aa
npenoTBpaTABAT AedopMaLnA 1 3aMbpCABAHE.

ﬂayeTanHa KOpPeKTypHa TeXHUKa

lMpenopbysaHm mMatepuanu: 7312 Tectoobpasqa maca v 7301,
7302 nnm 7322 wnpuu-maca.

Crbnka 1 MoprotoBka Ha nbxuuata/llpensapuTteneH oTneyarsbk ¢

TecToobpasHa maca

. W3bepete unn npuroteeTe TBBPAA MbXMLA C NOOXOAALLM pa3MepH 1
BMCOYNHA Ha CTeHuTe ¢ orned 2 — 3 mm pebennHa Ha oTnevarbyHmA
matepuan oKono 3bbute.

HaHeceTe ¢ yetka BBPXY MbXULaTta TbHbK CrION aOxesauBs 3a MbXuLM
M 0 OCTaBeTe fa N3CbXxHe (MMHMMyM ner MMHyTI/I).

. B3emeTe paBHM KONMYECTBA OCHOBA U KATanM3aTop OT WMILEHLATa 1
C MpBCTM CMEceTe iBaTa Matepuana, okaro Ce NoMy4it XoMoreHeH
LBAT (0kono 30 cexyHam).* CmeceHarta TecToobpasHa maca ce
rocTaBA Cnefl ToBa BbPXY MOKPUTA C aAXE3NB THXMLA.

*BHUMaHMe: HAKOM PbKaBMULM MOATUCKAT BTBLPAABAHETO Ha
TectoobpasHara maca npu cMecsaHe. /anpobsaiite ganu pbkasuuute
He NPOMEHAT BPEMETO Ha BTBbPAABaHE. Pabotete ¢ BUHUNOBM
PbKaBULWM UK [OMBHUTENHW NPennasHin BUHUNOBK pbkasuum. Cnen
TOBa CBANETE PbKABULWUTE M TPUXKINBO USMUIATE U N3CYLLETE PBLETE CH,
3a J1a NpeMaxHeTe NoTeHLManHUTe 3aMbPCUTENM (Hanp. ocTaTbLy oT
PbKaBULMTE WA IOCUOH 32 PbLie).

4. TlocTaBeTe NNacTMacoB MECTONA3UTEN BLPXY pasMeceHara
TecToobpasHa Maca v Harnacete nbxuuarta B ycrara. Pasnsixere
nbXuUaTa B yctara, 3a Aa cbaagneTe 2 — 3 mm MACTO 3a Wnpuu-
macata. SABENEXXKA: nbxuuata Tpabea fa ce HaMecTu B pamkuTe
Ha 60 cek. crnef kpas Ha pa3mecsaHeTo. Cnef HarnacaHero,
NbXULATa MOXE Aa Ce 0CTaBM B yCTaTa 0 MbAHOTO BTBbPAABAHE
(neT MMHYTH) 1 Nocne fa ce u3Baau. 3a Aa ce CrecTv Bpeme,
mbXuLaTa MoXe Aa ce U3Baan Npeam MuHOTO BTBLPAABAHE U Aa ce
octasu 10 MUHYTM ia ce NOBTBBLPAM Ha Macara.

5. OtcTpaHeTe MecTonaautena. /annakHeTe u nopcylueTe oTneyaTbka
C TecToobpasHa Maca. AKO B OTNneyarTbka HAMa pascTofAHe oT
2 mm, oTCTpaHeTe OTNeYaTbYHNA MaTepuarn, KOMTo € B NoBeYe,
C MIHCTPYMEHT N OCTbP HOX [0 NOCTUraHe Ha JOCTaTbuYHO
npocTpaHcTBo. OTneyaTbkbT TPABBA f[a € YNCT U CyX.

6. Mpenapupaiite 3b61Te, U30NMPAITE M U NOCTaBETE
PeTpaKLMOHHM BakHa.

2 etan OKOHYaTeneH oTneyaTbk

7. HaHecete npuu-maca B mbxuuara ¢ npeasapuTenHiA OTneyarsk.
HanbnHete uAnata 3bbHa penuua, kaTo uanonasare pasdbpKeaLyym
ABWKEHWA 1 [bPXUTE BbPXa Ha HaKkpaiH1ka noToneH B Matepuana,
3a fa u3berHete yBnuuaHeTo Ha Bb3ayx. SABEJNIEXXKA: ako
BPEMETO MEXAY M3BAXOAHETO Ha NPEeABapPUTENHIA OTMEYaTbK
0T ycTata 1 HayanoTo Ha WNpuULBaHETO Hadsuiuasa 30 MUHYTH,
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NOBBPXHOCTTA Ha TecToobpasHara maca TpAbaa aa ce pasrpanu
C TBbPAA YeTka unn 6opep, 3a Aa ce ocurypu A06PO CBbP3BaHE C
wnpuy-macara.

. OTCTpaHeTe peTpakLMOHHOTO BNakHO(a) v LNpuLBaiiTe Wpuy-Macara
0KOM0 YMCTUTE, CyXV Npenapupany 3b6u. LLinpuusalite ¢ pasbbpkeaLym
TBVXEHVA, KaTo AbPXUTE BbPXa MOTOMEH B Matepuana, 3a Aa
u3berHete yBMYaHe Ha Bb3MYX M Aa OCUrYpUTE MHIHO MOKPUBAHE U
npuneneaHe Ha MaTtepuana KbM npenapupaHuTe MoBbPXHOCTA.

MocTaBeTe OTHOBO MbXMLATa B ycTara, kato BHMMaBare ia HAMa
KOHTaKT Mexay 3bbuTe u TecToobpasHara maca. SABEJIEXKKA:
nbXuLaTa TpAbBa fia ce HamMecT B pamkuTe Ha 60 cekyHau

OT HaYanoTo Ha MHTPAOPASHOTO LUNPULBAHE C HUCKOBMCKO3EH

matepuan ¢ HopManHo BTBbPAABAHE U CPEAHO BUCKO3EH

marepuan unu 30 CeKyHaN Npu HUCKOBUCKO3EH MaTepuan ¢ 6bp3o

BTBBLPAABaHe. CTabunuanpanTe mbxuuara B ycrata 6e3 npexanex

HaTUCK BbPXY TbXWLATa, NOKaTO MaTepuanuTe ce BTBbpAAT

HaMbHO — NET MUHYTV NPU HUCKOHUCKO3EH MaTtepuan ¢ HopMasnHo

BTBbPAABAHE M CPENHOBUCKO3EH MaTepuan unu 3,5 MUHyTY ¢

HUCKOBIMCKO3EH MaTepuan ¢ 6bp3o BTBbPAABAHE.

10. Cnen BTBbPAABAHETO, 0CBOBOAETE MbXMLATA Ypes HaTUCK Hapony
no nepucepuATa 1 A usagete.

11. Mpernepaitte oTneyaTbka 3a BUAMMK AedEKTU UIN PasKbCBaHUA.
LLlaTenHo n3cnenBanTe BeHeWHUA K06 Ha npenapupaHnTe 3ubu 1
OKOMHOTO Cb3bBMe 3a OCTaTbLM OT OTNEYATLYHUTE MaTepUany.

12. BeHara u3nnakHeTe oTneyarbka ¢ Bofa U ro U3cyLueTe.

13. MoToneTe oTnevarska B 2% rnyTapannexvuos fe3nHbeKTaHT
(Impresept™) unu B AyaneH unu cMHepruaupaH KBatepHepeH
Ae3MH(EKTaHT 3a BpeMeTo, NMPEenopbyaHo OT NPOU3BOANTENA,

C orneq Ha onTUMankm peayntatu. /3saneTe otnevarska,
13nnakHeTe ro ¢ BoAa v ro uscylete. JeavHbekumoHHaTa
npolenypa He HapyLuaBa KauecTBOTO Ha OTneyaTbka.

14. MonensT MoXe fia ce oTnee ABa yaca cnefl BTBbpAsBaHeTo. Morar
fAa ce M3nonasar CTOMaToNorMyHM TBbPAK TMNCOBE OT TN 3 U T!N 4.
OtnevarbuuTe ¢ Express ca MHOrO yCTOWYMBY M MOTaT Aa ce OTNeAT
[0 ABE CEeAMMLM Cnef CHEMaHETO.

15. OtnevarbLuTe TPAGBA fia Ce TPAHCMIOPTUPAT B OMAKOBKY, KOWTO Aa
npepnoTBpatABaT fedopMaLmA U 3aMbPCABAHE.

CbxpaHeHue u ynotpeba:

. CpoKBT Ha CbXpaHeHue Npu CTaitHa Temnepatypa 3a TectoobpasHa
maca 7312 e 24 meceLja. CpoKbT Ha CbXpaHeHe npu cTaitHa
Temneparypa 3a wnpuu-macute 7301, 7302 1 7322 1 3a anxeansa
3a nuum 7307 e 36 mecela. CpoKbT Ha FOAHOCT € 03HAYeH Ha
BbHLUHATA OMaKoBKa.

. MponyKTbT € npeaHasHaueH 3a ynotpeba npu Temneparypu ot
23°C unu 74°F 1 20 — 80% OTHOCHTENHA BRIaXXHOCT. Teaun nepuoam
Ce CbKpalyasar Npu BUCOKM TEMMepaTypy Ha NpopyKTa, unu ce
yAbKaBaT, ako Temnepartypara Ha npopykTa e Hucka.

3. OtnevarsyuTe ¢ Express TpAbBa [ia ce CbXpaHABAT Ha CyXo MACTO
npw cTaitHa Temnepartypa. He r1 cbxpaHasalite BbB BOAA UM Mpu
npexoMepHa BNaxHOCT.

4. Vi3bsrsaiite 3aMbpcABaHe Ha TeCToobpasHaTa Maca unmu KOHTaKT Ha
NOBBPXHOCTTA C XMMUKaNM, KOUTO MOraT fia 3aMbPCAT W fia HapyLuar
BTBbPAABAHETO (HANpUMeP aKpUnoBM 1 METAKPUNOBI OCTATLLM,
NaTeKCOoB KayuyK 1 CEpHN CbeAMHEHNA).

5. OtnevarsumTe ¢ Express morat na ce ransaHuaupar cse cpebpo
WM Meq.

6. Matepuanute Express He MoraT aa ce pa3vecsar CbC v fia ce
CBbP3BAT CHC CUIMKOHM OT KOHAEH3ALMOHEH THI.

7. HosatopsT Garant ce pasrnobasa 1 apbxkata v 6ytanoto ce
cTepunuaupat nootaenHo Ao 135°C/275°F unm ¢ [OCTbNHM B
TbProBeckara Mpexa NoYuCTBaLLM CPELCTBA, HECABPXKALLM CUMHM
OpraHu4HM pPasTBOPUTENH, KaTo ankoxonu. He usnonasanre
NEe3NHbEKTaHTH.

HopmaTtuBHO-cneudnKaLMoHHU faHHK:

* ANSI/ADA Cneundukauma No.19

* MexaoyHapogeH craHmapt ISO 4823

* XUMMYHO ecTecTBo: BuHMN nonucunokcaH

*» Makcvman+a Komnpecua cnef BTebpaaAsare: <1,0%

* BracraHosABaHe cnen aedopmavma: >99,0%

* MakcumanHo n3meHeHue B pasmepute: 24 yaca < 0,3%; 336 yaca
(2 cenmuum) <0,3%

* [ledopmavma npu Hatuek: TectoobpasHa maca: 1,0 — 3,0%,
LUnpuy-macu: 2,0-6,0%

* [penopbyBaHo Bpeme 3a OTIMBaHE Ha Mopena: 2 yaca — 2 cemuum

*» Meranuaupauya 6aa: AG, Cu

(=]
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7301 7302 7322 7312
ANSI/ | Tun1 Tun 1 Tun 1 Tun 1
ADA Huek Huewk CpeneH MHoro Bucok
No. 19 | Buckoauter Buckoauter BuckoauteT | BuckoauTer
IS0 Tvn3 Tun 3 Tun 2 Tun 0
4823 HuckosuackoaHa | HuckosuackosHa | HopmanHa TectoobpasHa
maca

Bpewme 3a 06wo Bpeme 3a | MunumanHo Bpeme 3a

pas6bpkeaHe | obpabotkanpu | Bpeme 3a BTBbPARBaHE*

npu 23°C 22°C (T2°F) UHTpaopanto

(78°F) BTBLPAABAHE

npu 31°C
(65°)

7301 — 1,0 MMH. 3,5 MUH. nfa
ANSI/
ADA Creu.
No. 19
180 4823: - 60 cex. n/a 240 cex.
1992 (E)
7302 — 2,0 MuH. 5,0 MKH. nfa
ANSI/
ADA Cneu.
No. 19
180 4823 - 90 cex. n/a 330 cex.
7322 - 2,0 MUH. 5,0 MUH. n/a
ANSI/
ADA Creu.
No. 19
1S0 4823 - 90 cex. n/a 330 cex.
7312 30 cex. 2,0 MuH. 5,0 M1H. n/a
ANSI/
ADA Creu.
No. 19
1S0 4823 30 cex. 90 cex. n/a 330 cex.

Tasu nHpopmauua ce fasa camo 3a LiennTe Ha perynaTopHoTo
TECTBaHe.

HuKoe nuLe He e ymbHOMOLLEHO Aa NpenocTasA MHbopMaLma,
pasfnyHa oT MH opMaunATa, CbabpXaLLa Ce B TO3M IUCT C MHCTPYKLINM.
FapaHuua

3M ESPE rapaHTipa, Ye T031 NpoayKT e NpouaseaeH 6e3 aedektv B
matepuana u uspabotkata. 3V ESPE HE MOEMA OPYT TAPAHLIN,
BKMHOYNTENHO KAKBNTO W OA E KOCBEHW FAPAHLINA 3A
NMPOOABAEMOCT VNI MPUrOOHOCT 3A KOHKPETHA LIEN.
[NoTpebuTenaT HOCK OTTOBOPHOCT 3a OMpeAensaHe Ha NPUrogHoCTTa

Ha NpoAyKTa 3a KOHKPETHO MPUNOXKEHME. AKO MPOLYKTHLT CE OKaxe
AedeKTeH B pamKuTe Ha rapaHLUMOHHIA CPOK, BALLETO ENNHCTBEHO
0bealLeTeHre 1 eOMHCTBEHOTO 3aabmkeHue Ha 3M ESPE e na nonpasu
1 nopMerm npopykta Ha 3M ESPE.

OrpaHuyeHa npaBHa OTFOBOPHOCT

OcBeH B cryyauTe, U3pUYHO NOCOYEHN OT 3akoHa, 3M ESPE He Hocy
OTFOBOPHOCT 3a KaKBUTO 1 [ia € 3arybu unu LeTi, NpousTyally ot Tosu
NPOAYKT, HE3ABMCUMO [ank LeTUTe ca NPeKW, KOCBEHM, CreLuantm,
CnyyaiiH1 Unn NPUYNHHO-CNELNCTBEHW, HE3ABUCHMO OT M3KalaHuTe
TBbPAEHNA, BKNHOYMTENHO rapaHLyA, A0roBop, NPOABEHA HEBPEXHOCT
1AW KOHKPETHa OTrOBOPHOCT.

HRVATSKI

Express™ materijali za otiskivanje kompanije 3M ESPE su vinil-

polisiloksanski materijali za otiskivanje namijenjeni za preciznu izradu

otisaka za krunice, mostove, zubne proteze i za registraciju zagriza.

Sustav za otiskivanje Express nudi materijale slijedecih viskoziteta i

vremena stvrdnjavanja:

* 7301 Hidrofilni materijal za ustrcavanje niskog viskoziteta (light body)
brzog stvrdnjavanja za uzimanje jednoclanih otisaka dvofaznom putty/
wash tehnikom.

Oralno nano$enje ustrcavanjem Oralno vrijeme stvrdnjavanja
<30 s* 3,5 min.

* 7302 Hidrofilni materijal za ustrcavanje niskog viskoziteta (light body)
normalne brzine stvrdnjavanja za uzimanje vi$e¢lanih otisaka.

Oralno nano$enje ustrcavanjem Oralno vrijeme stvrdnjavanja
<60 s* 5,0 min.

* 7322 Hidrofilni materijal za ustrcavanje srednjeg viskoziteta (regular
body), normalne brzine stvrdnjavanja za uzimanije viSe¢lanih otisaka.

Oralno nano$enje ustrcavanjem Oralno vrijeme stvrdnjavanja
<60 s* 5,0 min.

* 7312 Tvrda otisna masa STD Putty za primjenu kao materijal za Zlicu
za ofiskivanje.

Postavljanje putty mase
<60 s**

Oralno vrijeme stvrdnjavanja
5,0 min.

* *Nakon 15 sekundi intraoralnog nano$enja materijala $trcaljkom.
* **Nakon 30 sekundi mije3anja putty mase.

Ukupno radno Vrijeme
vrijeme vadenja otiska
iz usta
7301 brzo na 23°C (73°F) =60's 3,5 min.
stvrdnjavanje
niski viskozitet na 37°C (95°F) =30°s 3,5 min.
7302 normalno na 23°C (73°F) =90 s 5,0 min.
stvrdnjavanje
niski viskozitet na 37°C (95°F) =60 s 5,0 min.
7322 normalno na23°C (73°F)=90's 5,0 min.
stvrdnjavanje
srednji viskozitet na 37°C (95°F) =60 s 5,0 min.
7312 STD Putty na 23°C (73°F)=90 s 5,0 min.

Kada oralno nano$enje materijala Strcaljkom zapocne; Zlica za
otiskivanje MORA BITI POSTAVLJENA unutar 30 sekundi za 7301, a
unutar 60 sekundi za 7302 i 7322. Kada je mijeSanje zavrSeno, masa
se MORA POSTAVITI unutar 60 sekundi.

Bez obzira na utroeno vrijeme rada, kad je Zlica za otiskivanje
postavljena, 7301 za stvrdnjavanje zahtijeva 3,5 minute, a 7302,
73227312 po 5,0 minuta.

Sustav za automatsko mijeSanje istodobno mijesa i istiskuje Express

materijal direktno iz spremnika.

Punjenje i postupak

. Postavite spremnik Express matetijala niskog viskoziteta normalnog
stvrdnjavanja, Express materijala srednjeg viskoziteta normalnog
stvrdnjavanja ili Express materijala niskog viskoziteta brzog
stvrdnjavanja u Garant™ dispenzer. Zatvorite drza¢ spremnika na
vrhu dispenzera.

. Istisnite malu koli¢inu materijala za ofiskivanje dok i baza i katalizator
ne poénu jednako istjecati, a zatim priévrstite Zuti nastavak za
mijeSanje na spremnik.

3. Za intraoralnu uporabu Express materijala za otiskivanje niskog
viskoziteta, materijala za otiskivanje srednjeg viskoziteta, te materijala
za otiskivanje niskog viskoziteta s brzim stvrdnjavanjem privrstite
Zuti intraoralni nastavak na Zuti nastavak za mijeSanje. (Napomena:
Umijerenim pritiskom utisnite tupi kraj intraoralnog nastavka u
nastavak za mijeSanje. Kada intraoralni nastavak bude u pravilnom
poloZaju, zaCut e se Skljocaj). Alternativno, istisnite Express
materijal za otiskivanje s niskim, srednjim ili niskim viskozitetom s
brzim stvrdnjavanjem u intraoralnu Strcaljku.

Postupci otiskivanja

EXPRESS jednofazna putty/wash tehnika (tehnika istodobnog

mijesanja)

Preporueni materijali: 7312 putty i 7302 ili 7322 za ustrcavanje.

1. Odaberite li pripremite rigidnu Zlicu za otiskivanje dostatno veliku i
dostatno visokih stijenki da u nju stane materijala za otiske debljine
sloja oko zubi od 2-3 mm.

. Kistom nanesite tanki sloj 3Vl ESPE adheziva za Zlicu za ofiskivanje
proizvodaga 3M ESPE i ostavite ga da se osusi na zraku (najmanje
5 minuta). Pripremite zube, izolirajte ih i postavite retrakcijski
konac/konce.

. Viskozni materijal za udtrcavanje istisnite izravno u intraoralnu
Strcaljku po vlastitu izboru. Alternativno, 3M ESPE intraoralni
nastavak je moguce postaviti na nastavak za mijeSanje za direktno
ustrcavanje. (Napomena: Umjerenim pritiskom utisnite tupi kraj
intraoralnog nastavka u nastavak za mije$anje. Kada intraoralni
nastavak bude u pravilnom poloZaju, zaCut ¢e se Skljocaj).

4. Odmijerite jednake volumene baze i katalizatora putty mase.

. Istodobno s uklanjanjem retrakcijskih konaca i ubrizgavanjem
materijala za ustrcavanje oko Cistih, suhih preparacija zubi, pomocnik
bi trebao vrScima prstiju mijeSati** bazu i katalizator putty mase dok se
ne postigne homogena boja (30 sekundi). IzmijeSanu putty masu tada
se stavlja u Zlicu za ofiskivanje premazanu adhezivom. U putty masi,
na mjestu koje otiskujete, napravite veliko okruglo udubljenje (veli¢ine
otprilike 3 zuba). Ispunite udubljenje materijalom za ustrcavanje.

* Ustrcavajte materijal kruznim pokretima, s nastavkom stalno

uronjenim, kako biste sprijecili zaostajanje zraka i omogucili dobro

prianjanje i potpunu pokrivenost pripremljenih povrsina.

** Oprez: Odredene vrste rukavica ¢e sprijeciti stvrdnjavanje

zamije$ane putty mase. Testirajte rukavice kako biste potvrdili toéno

vrijeme stvrdnjavanja. Koristite vinilne rukavice ili vinilne naviake. Nakon
toga skinite rukavice te dobro operite i osusite ruke kako biste uklonili
potencijalne izvore zagadenja (npr. talog s rukavica i losione za ruke).

6. Lagano umetnite Zlicu za otiskivanje s nestvrdnutom izmijeSanom

putty masom u usta preko nestvrdnutog materijala za ustrcavanje
na preparaciju.

NAPOMENA: Ako se radi o materijalu niskog viskoziteta i normalne

brzine stvrdnjavanja, te materijalu srednjeg viskoziteta, Zlicu

za otiskivanje valja unijeti u usta unutar 60 sekundi od pocetka

ustrcavanja u usta, te unutar 60 sekundi od zavrSetka mijeSanja

putty mase.

7. Zlicu za otiskivanje imobilizirajte u ustima, pazedi da ju ne pritisnete

previde, sve dok se materijali potpuno ne stvrdnu (oko 5 minuta).

8. Potiskujuci duz rubova Zlice za otiskivanje prema dolje, oslobodite

otisak i izvadite Zlicu za otiskivanje.

9. Vizualno pregledaite otisak kako biste utvrdili cjelovitost i/ili oste¢ena
ili potrgana mjesta. Temeljito ispitajte i istrazite sulkuse pripremljenih
zubi i okolnu denticiju kako biste uklonili sav zaostali materijal za
otiskivanje.

10. Otisak odmah isperite vodom i osusite ga strujom zraka.

11. Otisak uronite u 2 % glutaraldehid dezinficijens (Impresept™) ili
sinergizirani dezinficijens od dva ili Eetiri sastojka onoliko dugo
koliko preporuca proizvodac za postizanje optimalnih rezultata.
lzvadite otisak, isperite ga vodom i osusite. Ovaj postupak
dezinfekcije nece utjecati na znacajke otiska.

12. Model se moZe izliti dva sata nakon stvrdnjavanja. Ovisno o vrsti
postupka, mogu se koristiti sve vrste zubnih materijala za gipsane
modele. Express otisci su vrlo stabilni i mogu se izliti i do dva tjedna
nakon otiskivanja.
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13. Otiske treba transportirati u ambalazi koja onemogucuje promjenu
oblika i kontaminaciju.

Dvofazna putty/wash tehnika otiskivanja

Preporueni materijali: 7312 putty i 7301, 7302 ili 7322 za utrcavanie.

Faza 1 Priprema Zlice za otiskivanje/preliminarni otisak u

putty masi

1. Odaberite ili pripremite rigidnu Zlicu za otiskivanje dostatno veliku i
dostatno visokih stijenki da u nju stane materijala za otiske debljine
sloja oko zubi od 2-3 mm.

2. Na Zlicu za otiskivanje kistom nanesite tanak sloj adheziva za Zlice za
otiskivanje i ostavite ga da se osusi na zraku (najmanje pet minuta).

3. Iz posuda izvadite jednake koli¢ine baze i katalizatora i mijeSajte ta
dva materijala vricima prstiju dok se ne postigne homogena boja
(priblizno 30 sekundi).* ZamijeSana putty masa zatim se stavlja na
Zlicu premazanu adhezivom.

* Oprez: Odredene vrste rukavica ¢e sprijeciti stvrdnjavanje zamijeSane

putty mase. Testirajte rukavice kako biste potvrdili toéno vrijeme

stvrdnjavanja. Koristite vinilne rukavice ili vinilne navlake. Nakon toga
skinite rukavice te dobro operite i osusite ruke kako biste uklonili
potencijalne izvore zagadenja (npr. talog s rukavica i losione za ruke).

4. ZamijeSanu putty masu prekrijte plastiénom razmaknicom i Zlicu za
otiskivanje umetnite u usta. Pomicite Zlicu za ofiskivanje u ustima
tako da dobijete 2-3 mm prostora za materijal za ustrcavanje.
NAPOMENA: Zlicu za otiskivanje treba postaviti u usta unutar
60 sekundi od zavrdetka mijeSanja putty mase. Nakon $to je
postavljena, Zlicu za otiskivanje ostavite u ustima do potpunog
stvrdnjavanja (pet minuta), a zatim ju izvadite. Radi uStede vremena,
Zlicu za otiskivanje moZete izvaditi i prije potpuna stvrdnjavanja, a
putty masu ostaviti da se stvrdnjava najmanje 10 minuta.

5. Uklonite razmaknice. Putty otisak isperite i osusite. Ne uspijete li
tijekom otiskivanja dobiti prostor od 2 mm, svrdlom ili o$trim nozem
uklonite viSak putty mase dok ne dobijete dovoljno prostora. Pazite
da putty masa bude ¢ista i suha.

6. Pripremite zube, izolirajte ih i postavite retrakcijski konac/konce.

Faza 2 Konacni otisak

Istisnite materijal za utrcavanje na stvrdnuti putty otisak u Zlici

za otiskivanje. Ispunite cijeli luk kruznim pokretima, s nastavkom

stalno uronjenim u materijal, kako biste sprijecili zaostajanje zraka.

NAPOMENA: Ako je vrijeme od vadenja putty otiska iz usta i poetka

ustrcavanja dulje od 30 minuta, prije nastavka rada povrsinu putty

mase valja grubo izbrusiti krutom ¢etkom ili svrdlom, kako bi se putty
masa i materijal za ustrcavanje dobro medusobno vezali.

lzvadite retrakcijski konac (konce), a materijal za ustrcavanje

ubrizgaite oko Ciste i suhe preparacije zubi. Materijal ustrcavajte

kruznim pokretima, paze¢i da vrh ostane uronjen, kako bi se sprijecilo
zaostajanje zraka i osiguralo prianjanje i potpuna prekrivenost
pripremljene povrsine.

Ponovno namiestite Zlicu za otiskivanje paze¢i da izbjegnete kontakt

zubi i putty mase. NAPOMENA: Ako se radi o materijalu niskog

viskoziteta i normalne brzine stvrdnjavanja, te materijalu srednjeg
viskoziteta, Zlicu za ofiskivanje treba unijeti u usta unutar 60 sekundi od
pocetka ustrcavanja u usta, a kod materijala niskog viskoziteta i brzog

stvrdnjavanja unutar 30 sekundi. Zlicu za otiskivanje imobilizirajte u

ustima, pazeci da ju ne pritisnete previse, sve dok se materijali potpuno

ne stvrdnu, i to pet minuta kod materijala niskog viskoziteta i normalnog
stvrdnjavanja kao i materijala srednjeg viskoziteta, te 3,5 minute kod
materijala niskog viskoziteta i brzog stvrdnjavanja.

10. Kad se materijali stvrdnu, potiskujuci duz rubova Zlice za otiskivanje
prema dolje, oslobodite otisak i izvadite Zlicu.

11. Vizualno pregledajte otisak kako biste utvrdili oste¢ena ili potrgana
mjesta. Temeljito ispitajte i istrazite sulkuse pripremljenih zubi i okolnu
denticiju kako biste uklonili sav zaostali materijal za otiskivanje.

12. Otisak odmah isperite vodom i osusite ga strujom zraka.

13. Otisak uronite u 2 % glutaraldehid dezinficijens (Impresept™) ili
sinergizirani dezinficijens od dva ili etiri sastojka onoliko dugo
koliko preporuca proizvoda¢ za postizanje optimalnih rezultata.
Izvadite otisak, isperite ga vodom i osusite. Ovaj postupak
dezinfekcije nede utjecati na znacajke otiska.

14. Model se moZe izliti dva sata nakon stvrdnjavanja. Mogu se koristiti
gipsevi tipa 3 i tipa 4. Express otisci su vrlo stabilni i mogu se izliti i
do dva tjedna nakon otiskivanja.

15. Otiske treba transportirati u ambalaZi koja onemogucuje promjenu
oblika i kontaminaciju.

Cuvanije i uporaba:

. Rok skladistenja putty mase 7312 na sobnoj temperaturi iznosi

24 mjeseca. Rok skladistenja materijala za ustrcavanje 7301,

7302 i 7322 i adheziva za Zlice za otiskivanje 7307 na sobnoj

temperaturi iznosi 36 mjeseci. Pogledajte ambalazu za rok trajnosti

materijala.

Ovaj proizvod je namijenjen za uporabu na temperaturama koje se

moraju odrzavati na 23°C ili 74°F i 20-80% relativne vlaznosti. Ova

vremena se skracuju pri vi§im temperaturama proizvoda ili produljuju,
ako je temperatura proizvoda niza.

. Express otisci se moraju ¢uvati na suhom na sobnoj temperaturi.

Ne drzite ih u vodi il na pretjerano viaznim mjestima.

. Izbjegavaijte kontaminaciju putty mase i povrsinske kontakte s

kemikalijama (ostaci akrilata i metakrilata, lateks i sumporni spojevi)

koje bi mogle dovesti do kontaminacije ili onemoguditi stvrdnjavanje.

Express otisci mogu biti prevuéeni srebrom ili bakrom.

Express materijali se ne mogu mijeSati niti vezivati s kondenzacijskim

silikonima.

Rastavite Garant dispenzer, te rucku i klip posebno sterilizirajte pri

temperaturi do 135°C/275°F ili pomocu komercijalnih sredstava za

CiScenje koja ne sadrze jaka organska otapala, poput alkohola. Ne

koristite sredstva za dezinfekciju.

Propisane specifikacije:

« Specifikacija ANSI/ADA #19

» Medunarodni standard 1SO 4823

* Kemijski sastav: Vinil-polisiloksan

* Maksimalna kompresija pri stvrdnjavanju: <1,0%

* Povratak u stanje prije deformacije: >99,0%

» Maksimalna promjena dimenzija: 24 sata <0,3 %; 336 sati

(2 tjedna) <0,3 %

* Napetost pri kompresiji: Putty masa: 1,0-3,0 %; Materijal za

ustrcavanje: 2,0-6,0%

* Preporuéeno vrijeme za odlijevanja gipsa: 2 sata—2 tiedna

* Metalizirajuéa kupka: Ag, Cu
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7301 7302 7322 7312
ANSI/ADA | Tip 1 Tip 1 Tip1 Tip1
Spec#19 | Niska Niska Srednja Vrlo visoka
Viskoznost | Viskoznost | Viskoznost Viskoznost
IS0 4823 | Tip3 Tip 3 Tip2 Tip0
Niskog Niskog Srednjeg Putty
viskoziteta viskoziteta | viskoziteta
Vrijeme Ukupno | Minimalno Vrijeme
mijeSanja | radno Oralno vrijeme | stvrdnjavanja*
na73°F vrijeme stvrdnjavanja
na72°F na 88°F
7301 — 1,0 min. 3,5 min. neraspolozivo
ANSI/ADA
Spec #19
180 4823: | — 60s neraspolozivo 240s
1992 (E)
7302 — 2,0 min. 5,0 min. neraspolozivo
ANSI/ADA
Spec #19
1804823 | — 0s neraspolozivo 330s
7322 — 2,0 min. 5,0 min. neraspolozivo
ANSI/ADA
Spec #19




1S04823 | — 90s neraspolozivo 330s

7312 30s 2,0 min. 5,0 min. neraspolozivo
ANSI/ADA

Spec #19

1SO 4823 | 30s Ns neraspolozivo 330s

Ovi podaci sluZe samo za propisana ispitivanja.

Nitko nije ovlasten davati informacije koje odstupaju od informacija
sadrzanih u ovim uputama.

Jamstvo

3M ESPE jami da ée ovaj proizvod biti bez pogreSaka u materijalu

i proizvodnji. 3M ESPE NE DAJE NIKAKVA DRUGA JAMSTVA
UKLJUCUJUCI BILO KOJA JAMSTVA KOJA SE ODNOSE NA
MOGUCNOSTI PRODAJE ILI PRIMJERENOST ODREDENOJ NAMJENI.
Korisnik mora sam prosuditi je li proizvod primjeren odredenoj namjeni.
Ako se u jamstvenom roku na proizvodu utvrdi pogreska vase iskljucivo
pravo i jedina obveza tvrtke3M ESPE, bit ¢e popravka ili zamjena

3M ESPE proizvoda.

Ograniéenje odgovornosti

Osim u sluajevima gdje je to zakonom zabranjeno, 3M ESPE nece biti
odgovoran ni za kakav izravan, neizravan, poseban, slu¢ajan li posljedi¢an
gubitak ili $tetu prouzroéenu ovim proizvodom, neovisno o pravnoj podiozi
zahtjeva, ukljuujuci jamstvo, ugovor, propust ili strogu odgovornost.
Holder: Clinres Farmacija d.o.o.

Srebrnjak 61, 10 000 Zagreb

MAGYAR

A 3M ESPE altal gyartott Express™ lenyomatanyagok olyan vinil-

polisziloxan lenyomatanyagok, amelyeket pontos korona-, hidpétlas,

miifogsor és harapasrogzit6 lenyomatok készitésére alkottak meg. Az

Express lenyomatanyag-csalad az albbi viszkozitdsu anyagokat és

kotési idket biztositja:

7301 Alacsony viszkozitasu (higan folyo), gyorsan kétd, hidrofil,
fecskendezhetd, kétfazisd, egyidejli technikaval alkalmazhaté anyag.

Ordlis fecskendezés
< 30 masodperc*

Kotési id6 a szajban
3,5 perc.

* 7302 Alacsony viszkozitasu (higan folyd), normal kétés(, hidrofi,
fecskendezhetd anyag tbbfazist lenyomat készitéséhez.

Oralis fecskendezés
< 60 masodperc*

Kotési id6 a szajban
5,0 perc.

* 7322 Kdzepes viszkozitasu (normal), normal kétés(, hidrofi,
fecskendezhetd anyag tébbfazist lenyomat készitéséhez.

Oralis fecskendezés
< 60 masodperc*

Kotési id a szajban
5,0 perc.

* 7312 STD Firmer Set Putty alaplenyomat-anyag.

Bézismassza behelyezés
< 60 masodperc*

Kotési id6 a szajban
5,0 perc.

* *15 méasodperc utén intraoralis fecskendd toltési id6.
* **30 masodperc utdn bazismassza keverési idé.

Teljes megmunkalasi id6 | A szajbdl vald
eltavolitas
ideje

7301 Gyors kdtésli | @23°C (73°F) = 60 mp. 3,5 perc.
Alacsony @37°C (95°F) = 30 mp. 3,5 perc.
viszkozitasu

7302 Normal @23°C (73°F) = 90 mp. 5,0 perc.
kotés

Alacsony @37°C (95°F) = 60 mp. 5,0 perc.
viszkozitasu

7322 Normal @23°C (73°F) = 90 mp. 5,0 perc.
kotés(

Kbzepes @37°C (95°F) = 60 mp. 5,0 perc.
viszkozitasu

7312 STD @23°C (73°F) = 90 mp. 5,0 perc.
Bézismassza

Az ordlis fecskendezés megkezdése utén a lenyomatkanal a
BEHELYEZESET EL KELL VEGEZNI 30 méasodpercen belil a

7301 szamd, és 60 masodpercen belll a 7302-es és 7322-es szamd
termékek esetében. A keverés befejeztével a bazismasszét 60
masodpercen belll BE KELL HELYEZNI.

Ha az alaplenyomat mér a helyére kerilt fiiggetleniil a felhasznalt

megmunkalési idétdl a 7301-es szamu termék 3,5 percet, a 7302-es,

a 7322-es, és a 7312-es szamu termék pedig 5,0 percet igényel a

kotéshez.

Az automata keverdrendszer egyidejileg keveri és adagolja az Express

befecskendezhetd anyagot kdzvetlentil a patronbdl.

Betdltés és miikodtetés

1. Tegye az Express Light Body normal kétésidejd, az Express Regular
Body normal kétés(, vagy az Express Light body gyorsan kot6
lenyomatanyagot a Garant™ adagoldba. Zarja az adagold tetején lévé
patronrogzitét.

2. Adagoljon kis mennyiségi lenyomatanyagot mindaddig, amig a bazis
és a katalizator egyforman jelenik meg, majd csatlakoztasson egy
sérga keverdcsért a patronhoz.

3. Az Express higan folyé, normdl viszkozitasu és higan folyd, gyorsan
kotd lenyomatanyagok intraordlis hasznélatahoz csatlakoztasson
egy sarga intraordlis csért a sarga keverdcsérhoz. (Megjegyzés:
Gyenge nyomast alkalmazva nyomja az intraoralis cs6r tompa végét a
keverdcs6rbe. Amikor az intraordlis cs6r a megfeleld helyzetbe kerdl,
egy kattanas hallatszik.) Mésik lehetéségként adagoljon Express
higan folyd, kézepes viszkozitasu vagy higan foly6, gyorsan kot6
lenyomatanyagot egy intraoralis fecskendébe.

Lenyomatvételi technikak

EXPRESS egyideji, kétlépéses technika

Ajénlott anyagok: 7312 béazismassza és fecskendezhetd 7302 vagy 7322.

1. Vlasszon ki és/vagy készitsen el§ egy megfeleld rigiditasu és méreti
kanalat, amelyben elfér 2-3 mm vastagségu, a fogat kérbevevé anyag.

2. Kenje ré a kandlra a 3M ESPE altal készitett 3M ESPE
kanélragasztét, és hagyja megszaradni (legaldbb 5 percig). Készitse
el6 a fogakat, izolalja Gket és helyezze fel a retrakciés fonala(ka)t.

3. Adagolja a fecskendezhetd viszkozitasu anyagot kdzvetlenil egy az
On dltal szabadon valasztott intraoralis fecskendébe. Masik lehetéség:
a kdzvetlen fecskendezéshez csatlakoztathat a keverécsérhoz egy
3M ESPE intraoralis csért. (Megjegyzés: Gyenge nyomast
alkalmazva nyomja az intraoralis csér tompa végét a keverdesérbe.
Amikor az intraoralis csér a megfeleld helyzetbe keril, egy
kattanas hallatszik.)

. Mérjen ki egyenlé mennyiségli bazist és katalizatort.

5. A retrakciés fonalak eltavolitdsaval és a fecskendezhetd anyagnak

az elbkészitett tiszta és széraz fogak koré torténd injektélasaval
egyidejlileg az asszisztens kézzel, ujjbegyekkel keverje 6ssze** a
bazist és a katalizatort mindaddig, amig az anyag szine homogén nem
lesz (30 masodperc). Az dsszekevert bazismasszat ekkor helyezze a
ragasztoval el6kezelt kandlba. Alakitson ki egy nagy (kb. haromfognyi
méret(i) bemélyedést a gyurmaban, ahova a preparalt rész lenyomata
kerdl. Téltse ki a bemélyedést a fecskendezhetd anyaggal.

* A befecskendezést korkorés mozdulattal végezze, a csér meriiljén az
anyagba, hogy elkerilje a 1égbuborékok kialakuldsat és biztositva legyen
az el6készitett felllethez valé tapadés és annak teljes befedése.

** Figyelmeztetés: Bizonyos keszty(ik gétoljdk a bazismassza kotését.
Ellendrizze le keszty(iit, hogy befolyasoljdk-e a kotési idét. Viseljen vinyl
keszty(it vagy hasznaljon vinyl bevonatot. Ezutan vegye le a keszty(it

és alaposan mosson és szaritson kezet az esetleges szennyez6dések
eltavolitdsahoz (pl. a kesztyl maradvanyai és kézkendcs).
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6. A szdjban lassan helyezze a kanalat a megkevert, még meg nem
kotott bazismasszéval a preparalt terlletre, a még meg nem kétott
fecskendezhetd anyag folé.

MEGJEGYZES: A kanalat az alacsony viszkozitasu, normal
kotésii és a kdzepes viszkozitast anyag befecskendezésétdl és a
bazismassza 6sszekeverésétdl szamitott 60 masodpercen beliil be
kell helyezni.

7. Tulzottan nagy nyoméas alkalmazasa nélkill régzitse a kanalat a
szajban, ameddig az anyag teliesen meg nem két kb. 5 perc alatt.

8. A kandl szélére nyomast gyakorolva lazitsa meg lenyomatot, és
tévolitsa el a kanalat.

9. Vizsgélja meg a lenyomat pontossagét és azt, hogy nem hibés- és/
vagy szakadt-e. Alaposan vizsgalja meg az el6készitett fogak
sulcusét, valamint a kdrnyezd fogakat, hogy maradt-e rajtuk
lenyomatanyag maradvany.

10. Azonnal éblitse le vizzel a lenyomatot és szaritsa meg.

11. Helyezze a lenyomatot 2%-os glutaraldehid fertdtlenitdbe (Impresept™),
vagy egy kettds vagy szinergizalé kvaterer fertétienitébe, egy a gyartd
éltal az optimdlis eredmény eléréséhez sziikséges ideig. Vegye ki a
lenyomatot, vizzel éblitse le és szaritsa meg. Ez a fertétlenitési eljéras
nincs kihatéssal a lenyomat minéségére.

12. A minta a kotést6l szamitott két ora mulva dnthetd ki. Az eljaras
tipusétol fligg6en barmilyen fogészati gipszanyag hasznélhato. Az
Express lenyomatok rendkivil stabilak, a lenyomat akar két hét
mdlva is kiénthetd.

13. A lenyomatokat torzulds és szennyezédés ellen védd csomagolasban
kell szallitani.

Kétlépéses, kiontéses technika

Ajénlott anyagok: 7312 bazismassza és 7301, 7302, vagy

7322 fecskendezhetd anyag.

1. [épés: Kanal el6készitése/alaplenyomat

1. Vélasszon ki vagy készitsen el egy megfeleld rigiditasu és méreti
kanalat, amelyben elfér 2-3 mm vastagsagu, a fogat kérbevevé anyag.

2. Vékony rétegben vigyen fel kandlragasztét a kandlba és hagyja
megszaradni (legalabb 6t percig).

3. Vegyen ki egyenlé mennyiségii bazist és katalizatort az Gvegekbdl,
majd ujjaival keverje 6ssze a két anyagot, amig homogén szinli nem
lesz (kérilbellil 30 masodpercig).* A kikevert bazismasszat ezutan a
ragasztéval bevont kanalba kell tenni.

* Figyelmeztetés: Keveréskor bizonyos keszty(ik gatoljék a

bazismassza kotését. Ellendrizze le keszty(iit, hogy befolyasoljdk-e

a kétési idét. Viselien vinyl kesztydit vagy hasznaljon vinyl bevonatot.

Ezutan vegye le a keszty(it és alaposan mosson és szaritson kezet az

esetleges szennyezédések eltavolitashoz (pl. a keszty(i maradvanyai

és kézkendcs).

4. Helyezzen miianyag helyfenntartot az 8sszekevert bazismasszara és
helyezze a kanalat a szjba. Ugy helyezze a kanalat a széjba, hogy
2-3 mm maradjon a fecskendezhetd anyag szdmara. Megjegyzés:
A bazismassza keverésétél szamitott 60 mp-en belll be kell helyezni
a kanalat a szajba. A behelyezést kdvetden a kandl a teljes kotésig
a szajban maradhat (6t percig), majd el kell tavolitani. A kandl el6bb
is kiemelhet6 a szajbdl, hogy hamarabb végezhessen a miivelettel.
Ekkor azonban a gyurmat 10 percig kell kétni hagyni a szajon kivil.

. Tavolitsa el a helyfenntartékat. Oblitse le és széritsa meg az
alaplenyomatot. Amennyiben a lenyomatban nincs mindentitt 2 mm
hely, furéval vagy éles késsel tavolitsa el a folosleges megkétott
bézismasszat, hogy elegendd hely alljon rendelkezésre. Ellendrizze,
hogy a bazismassza tiszta és szaraz legyen.

6. Készitse el a fogakat, izolalja Sket és helyezze be a retrakcios

fonala(ka)t.

Iépés: Precizios lenyomat

. Vigye fel a fecskendezhet6 anyagot a kanélban 1évé mar megkotott
béazismasszara. Korkords mozdulattal téltse ki az egész ivet, a
légbuborékok kialakulasanak megel6zésére a csért tartsa az anyagba
meritve. Megjegyzés: Amennyiben az alaplenyomat szajbél vald
kivétele és a fecskendezés kdzott 30 percnél tobb idd telik el, a
gyurma felszinét kemény kefével vagy csiszoléval érdesiteni kell,
miel6tt tovabblépne, hogy biztositva legyen a fecskendezett anyag
megfelel kotése.

. Tavolitsa el a retrakcids fonala(ka)t és fecskendezze a precizids

anyagot a tiszta, szaraz fog kdré. A befecskendezést kérkdrds

mozdulattal végezze, a csér meriiljén az anyagba, hogy elkeriilje

a légbuborékok kialakulésat és biztositva legyen az el6készitett

felilethez vald tapaddas és annak teljes befedése.

Ismét illessze helyére a kanalat, de kerillje, hogy a bazismassza a

foghoz érjen! MEGJEGYZES: A kanalat az alacsony viszkozitasu

normal kdtési és kdzepes viszkozitdsu anyag oralis fecskendezése
utén 60 mp-en belll, az alacsony viszkozitasu, gyorsan koté anyag
fecskendezése utan 30 mp-en beliil kell helyére illeszteni. Tulzottan
nagy nyomas alkalmazésa nélkil régzitse a kanalat a szajban,
ameddig az anyagok teljesen meg nem kétnek — 5 percre az alacsony
viszkozitdsu normal kétésti és a kbzepes viszkozitdsu anyag, illetve

3,5 percre az alacsony viszkozitasu, gyorsan kété anyag esetén.

10. Amint az anyag megkotétt, a kandl peremére alkalmazott nyoméassal
lazitsa meg és emelje ki a kanalat.

11. Alaposan vizsgélja meg a lenyomatot, hogy lathaték-e rajta hibak
vagy szakadasok. Alaposan vizsgalja meg az el6készitett fogak
sulcusat, valamint a kdryez6 fogakat, hogy maradt-e rajtuk
lenyomatanyag maradvany.

12. Azonnal dblitse le vizzel a lenyomatot és széritsa meg.

13. Helyezze a lenyomatot 2%-os glutaraldehid fertétlenitébe
(Impresept™), vagy egy kett6s vagy szinergizald kvaterner
fertétlenitébe, egy a gyarto altal az optimalis eredmény eléréséhez
szikséges ideig. Vegye ki a lenyomatot, vizzel éblitse le és
széritsa meg. Ez a fertétlenitési eljaras nincs kihatassal a lenyomat
mindségére.

14. A minta a kétéstdl szamitott két 6ra mulva 6nthetd ki. A 3-as
vagy 4-es tipusu fogészati gipszeket lehet haszndlni. Az Express
lenyomatok rendkivil stabilak, a lenyomat akar két hét maiva is
kiénthetd.

15. A lenyomatokat torzulds és szennyezddés ellen védé
csomagolasban kell szallitani.

Tarolas és felhasznalds:

1. A 7312 bazismassza eltarthatésdga szobahémérsékleten 24 honap.
A 7301, a 7302 és a 7322 fecskendezhetd anyagok és a 7307
kandlragaszt6 eltarthatésdga szobahémérsékleten 36 honap. A lejarat
datumat lasd a kiilsé csomagolason.

2. Atermék 23°C vagy 74°F hémérsékleten és 20-80% relativ
pératartalomban térténd hasznalatra készilt. A fenti idék a
termék magasabb hémérséklete esetén megrdvidilnek, a termék
alacsonyabb hémérséklete esetén pedig meghosszabbodnak.

3. Az Express lenyomatokat szdraz, szobahémérsékleti helyen tarolja.
Vizben vagy tul paras kérnyezetben ne térolja.

4. Keriilje, hogy a bazismassza vagy az érintkez6 feliiletek olyan
vegyi anyagokkal érintkezzenek, amelyek szennyezhetik azt, vagy
gatolhatjdk annak kotését (pl. akril- és metakrilat maradvanyok, latex
és kénvegyiletek).

5. Az Express lenyomatok eziisttel vagy rézzel is borithatok.

6. Az Express anyagok nem keverhet6k kondenzéciés szilikonokhoz,
illetve nem ragaszthatdék hozzajuk.

7. Szerelje szét a Garant adagolét és sterilizélja kildn az adagold fiilét
és szarat 135°C/275°F-on, vagy pedig olyan, a kereskedelemben
kaphatd tisztitdszerekkel, amelyek nem tartalmaznak erds
organikus olddszereket, mint példaul alkoholokat. Ne hasznaljon
ferttlenitdszert.

A szabalyoz6 hatdsagok szerinti besorolas adatai:

* ANSI/ADA besorolas #19

* Nemzetkdzi szabvany 1SO 4823

* Kémiai tulajdonségok: Vinil-polisziloxan

* Max. kompressziés kotés: < 1,0%

* Visszarugdz6 képesség: > 99,0%

* Max. dimenziondlis valtozas: 24 6ra < 0,3%; 336 dra (2 hét) < 0,3%

« Torzulas nyomas alatt: Bazismassza: 1,0-3,0%; Fecskendezhetd:
2,0-6,0%

* A lenyomat ajanlott kiéntési ideje: 2 6ra—2 hét

* Galvan flird6: AG, Cu
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7301 7302 7322 7312
ANSI/ADA | 1. tipus 1. tipus 1. tipus 1. tipus
#19 Alacsony Alacsony Kézepes Nagyon magas
Viszkozitds | Viszkozitds | Viszkozitds | Viszkozités
180 4823 | 3.tipus 3. tipus 2. tipus 0. tipus
Higan Higan Kozepes Bézismassza
folyé folyé viszkozitasu
Keverési Osszes Minimalis | Kotési*
id6 @73°F | megmunkélasi | szajban id6
id6 @72°F kotési
id6 @88°F
7301 — 1,0 perc. 3,5 perc. n/a
ANSI/ADA
Bes. #19
1S0 4823: | — 60 mp. n/a 240 mp.
1992 (E)
7302 — 2,0 perc. 5,0 perc. n/a
ANSI/ADA
Bes. #19
1804823 | — 90 mp. n/a 330 mp.
7322 — 2,0 perc. 5,0 perc. n/a
ANSI/ADA
Bes. #19
1804823 | — 90 mp. n/a 330 mp.
7312 30 sec. 2,0 perc. 5,0 perc. nfa
ANSI/ADA
Bes. #19
1S0 4823 | 30 sec. 90 mp. n/a 330 mp.

Az informé&ciét kizérélag a szabdlyozé hatdségok tesztjeihez adtuk meg.
A jelen instrukcids lapon szerepld informacioktol eltér informéciét senki
sem jogosult nydijtani.

Garancia

A 3M ESPE garanciét vallal arra, hogy ezen termék mentes minden
anyag- és gyartési hibatél. A 3M ESPE AZONBAN SEMMILYEN
EGYEB GARANCIAT, IDEERTVE A BELEERTETT GARANCIAT, NEM
NYUJT A FORGALMAZHATOSAGRA VAGY EGY ADOTT CELRA
VALO ALKALMASSAGRA VONATKOZOAN. Hasznalat el6tt ezért a
felhasznalénak kell meggy6zddnie arrdl, hogy a termék alkalmas-e a
kivant célra. Ha ezen termék a garancialis id6 alatt hibasnak bizonyul,
akkor a rendelkezésre 4ll6 kizarélagos jogorvoslat és a 3M ESPE
kizarélagos kotelezettsége a 3M ESPE termék javitésa, illetve cseréje.
A feleldsség korlatozasa

A 3M ESPE nem felel a termékkel kapcsolatos semmilyen kézvetlen,
kdzvetett, kilénleges, véletlenszer(i vagy kévetkezményes karért

vagy veszteségért, tekintet nélkl az alkalmazott elméletre, beleértve
a garanciat, a szerz6dést, a hanyagsagot, illetve a szigordan vett
felelésséget, kivéve, ha jogszabaly irja el6.

POLSKI

Masy wyciskowe Express™, produkowane przez 3M ESPE sg
poliwinylosiloksanowymi masami przeznaczonymi do wykonywania
precyzyjnych wyciskdw pod korony, mosty i protezy oraz do rejestracji
zwarcia. System Express oferuje materiaty o nastepujacych gestosciach
oraz czasach wigzania:
* 7301 Low Viscosity (Light Body) Fast Set — hydrofilna, aplikowana
ze strzykawki, szybkowigzaca masa o maftej gestosci, przeznaczona
do wykonywania wyciskéw pojedynczych punktow technika
dwuwarstwowg dwuczasowa.

Aplikacja ze strzykawki Czas wigzania w jamie ustnej
wewnatrzustnej 3,5 min.
<30 sek*

* 7302 Low Viscosity (Light Body) Regular Set — hydrofilna, aplikowana
ze strzykawki, Srednioszybkowigzgca masa o matej gestosci,
przeznaczona do wykonywania wyciskéw wielu punktéw.

Aplikacja ze strzykawki
wewnatrzustnej
<60 sek*

Czas wigzania w jamie ustnej
5,0 min.

* 7322 Medium Viscosity (Regular Body) Regular Set — hydrofilna,
aplikowana ze strzykawki, Srednioszybkowigzaca masa o $redniej
gestosci, przeznaczona do wykonywania wyciskéw wielu punktow.

Aplikacja ze strzykawki
wewnatrzustnej
<60 sek*

Czas wigzania w jamie ustnej
5,0 min.

7312 STD Firmer Set Putty — masa wyciskowa o duzej gestosci do
stosowania jako | warstwa.

Masa o duzej gestosci Czas wigzania w jamie ustnej
<60 sek** 5,0 min.

* *Po 15 sekundach od napetniania strzykawki do aplikacji w jamie ustnej.

* **Po 30 sekundach od rozpoczecia mieszania masy o duzej gestosci.

Catkowity czas Czas
pracy ustnej usuniecia z
jamy
7301 Fast Set przy 23°C (73°F) = 60 sek. | 3,5 min.
(szybkowigzaca)
Low Viscosity przy 37°C (95°F) = 30 sek. | 3,5 min.
(o matej gestosci)
7302 Regular Set przy 23°C (73°F) = 90 sek. | 5,0 min.
($rednioszybkowigzaca)
Low Viscosity przy 37°C (95°F) = 60 sek. | 5,0 min.
(o matej gestosci)
7322 Regular Set przy 23°C (73°F) = 90 sek. | 5,0 min.
($rednioszybkowigzaca)
Medium Viscosity przy 37°C (95°F) = 60 sek. | 5,0 min.
(o $redniej gestosci)
7312 STD Putty przy 23°C (73°F) = 90 sek. | 5,0 min.
(masa wyciskowa)

tyzke NALEZY UMIESCIC w jamie ustnej w ciagu 30 sek. od

rozpoczecia aplikacji masy 7301 i w ciggu 60 sek. dla mas 7302 i 7322.

Po zakoniczeniu mieszania masy o duzej gesto$ci, tyzke NALEZY

UMIESCIC w jamie ustnej w ciggu 60 sek.

Niezaleznie od czasu przygotowywania, po umieszczeniu tyzki w jamie

ustnej czas wigzania masy 7301 wynosi 3,5 minuty, a czas wigzania

materiatéw 7302, 7322 i 7312 wynosi 5,0 minut.

System automatycznego mieszania materiatu Express umozliwia

mieszanie i aplikacje gotowej masy bezposrednio z pojemnika.

tadowanie i obstuga

1. Umiescic $rednioszybkowigzacg mase Express o matej gestosci,
$rednioszybkowigzaca mase o Sredniej gestosci lub szybkowigzaca
mase o matej gestosci w podajniku Garant™. Zamkna¢ zacisk na
gérze pistoletu do aplikacji.

2. Wycisna¢ niewielkg ilos¢ masy wyciskowej do momentu
réwnomiernego wyptywu pasty i katalizatora. Nastepnie zatozy¢ z6ttg
koricéwke mieszajaca.

3. Zamocowanie na koricowce mieszajgcej zottej koricowki
wewnatrzustnej umozliwia wewnatrzustng aplikacje masy Express
0 matej gestosci, Srednioszybkowiazacej masy o Sredniej gestosci

albo $rednioszybkowigzacej masy o matej gestosci. (Uwaga!
Wywierajac umiarkowany nacisk, wprowadzic tepy koniec koricowki
wewnatrzustnej do koricéwki mieszajgcej. Przy wiasciwym
umieszczeniu koricdwki wewnatrzustnej stychac kliknigcie). Zamiast
korcowki mieszajgcej do wewnatrzustnej aplikacji mas wyciskowych
Express o matej gestosci, o $redniej gestosci lub szybkowigzacej
masy o matej gestosci mozna stosowac strzykawke wewnatrzustng.

Wykonanie wycisku

Wycisk jednoczasowy przy uzyciu mas EXPRESS

Zalecane materiaty: masa o duzej gestosci 7312 oraz masy aplikowane
ze strzykawki: 7302 lub 7322.

1. Wybraé lub przygotowa¢ sztywna tyzke o odpowiednim rozmiarze i
wysokosci $cianek, aby masa otaczajaca zgby miata grubos¢ 2-3 mm.
Pokry¢ powierzchnie tyzki cienkg warstwa kleju do tyzek
produkowanego przez 3M ESPE. Odczeka¢ do momentu wyschnigcia
kleju (przynajmniej 5 minut). Opracowa¢ zgby, odizolowaé i zatozy¢
ni¢ retrakcyjna.
Rzadka masa napetni¢ wybrang strzykawke do aplikacji w jamie
ustnej. Alternatywnie na koricowke mieszajacg zatozy¢ koricowke
wewnatrzustng 3M ESPE do bezpo$redniej aplikacji masy w jamie
ustnej. (Uwaga! Wywierajac umiarkowany nacisk, wprowadzi¢ tepy
koniec koricéwki wewnatrzustnej do koicowki mieszajacej. Przy
whasciwym umieszczeniu koricdwki wewnatrzustnej stychac klikniecie).
4. Odmierzy¢ réwne objetosci bazy i katalizatora masy | warstwy.
5. W czasie usuwania nici retrakcyjnej i naktadania masy Il warstwy
na czyste, przygotowane zeby, asysta miesza** opuszkami palcow
sktadniki masy | warstwy z katalizatorem do osiggnigcia mieszaniny o
jednolitej barwie (30 sekund). Wymieszang mase wyciskowg natozy¢
na tyzke pokryta klejem. W miejscu pobieranego wycisku nalezy
wykona¢ duze (wielko$ci okofo trzech zebow) zagtebienie. Wypetic¢
zagfebienie masa Il warstwy.
*Mase Il warstwy nanosi¢ kolistym ruchem, trzymajac koricéwke
zanurzong w masie w celu unikniecia zamknigcia pecherzykéw
powietrza oraz zapewniajac przyleganie i catkowite pokrycie
przygotowanych powierzchni.

**Uwaga! Materiat niektorych rodzajéw rekawiczek moze zaburzyé
proces wigzania masy. Sprawdzi¢ czas wigzania masy przy korzystaniu
z dostepnych rekawiczek. Stosowaé rekawiczki winylowe. Nastepnie
zdjaé rekawiczki, dokfadnie umy¢ i osuszy¢ rece, aby usungé potencjalne
zanieczyszczenia (np. pozostatosci materiatu rekawiczek lub kosmetyki
do rak).
6. Lyzke z naniesiong, niezwigzang masg | warstwy powoli umiesci¢
w jamie ustnej bezposrednio na niezwigzanej masie Il warstwy
pokrywajacej opracowane zeby.
UWAGA! Lyzke umiesci¢ w ustach w ciagu 60 sekund po aplikacji
masy rzadkiej w przypadku zastosowania masy o $rednim czasie
wigzania i matej lub Sredniej gestosci oraz w ciggu 60 sekund od
wymieszania masy | warstwy.

7. Pozostawi¢ tyzke w jamie ustnej nieruchomo przez 5 minut bez
stosowania nadmiernego nacisku do momentu catkowitego
zwigzania masy.

8. Podwazajac brzegi tyzki, usunaé tyzke z jamy ustnej.

9. Oceni¢ wzrokowo jakos¢ wycisku, czy jest poprawny, oraz pod katem
uszkodzen i rozdarcia masy. Doktadnie sprawdzic, czy w kieszeni
opracowanego zeba i zebdw sasiednich nie pozostaly resztki masy
wyciskowej.

10. Natychmiast wyptuka¢ wycisk wodg i osuszy¢ strumieniem

powietrza.

11. Wyciski dezynfekowac w 2% roztworze aldehydu glutarowego
(np. Impresept™) lub w podwéjnym/synergizowanym roztworze
czwartorzedowego $rodka do dezynfekeji w czasie zalecanym przez
producenta ptynu. Usungé wycisk, wyptuka¢ wodg i osuszy¢. Proces
dezynfekcji nie wptywa na wtasciwosci wycisku.

12. Model mozna odlewac po 2 godzinach od zwigzania masy. Mozna
stosowa¢ wszystkie rodzaje gipsu. Wyciski z masy Express sg
bardzo stabilne, a modele mozna odlewaé do dwéch tygodni po
pobraniu wycisku.

13. Przesytaé wyciski w opakowaniach zapobiegajacych znieksztatceniu
i zanieczyszczeniu.

Technika dwuwarstwowa dwuczasowa

Zalecane materiaty: masa o duzej gestosci 7312 oraz masy aplikowane

ze strzykawki: 7301, 7302 lub 7322.

Etap 1 Przygotowanie fyzki wyciskowej/pobranie wycisku

wstepnego masa o duzej gestosci

1. Wybra¢ lub przygotowaé sztywna tyzke o odpowiednim rozmiarze i
wysokodci $cianek, aby masa otaczajgca zeby miata grubos¢ 2-3 mm.

2. Pokry¢ powierzchnie tyzki cienkg warstwa kleju do tyzek. Odczekaé
do momentu wyschnigcia kleju (przynajmniej 5 minut).

3. Wyjaé réwne ilosci bazy i katalizatora z pojemnikéw i wymieszac¢
opuszkami palcow do uzyskania mieszaniny o jednolitej barwie (okoto
30 sekund).* Wymieszang masg natozyé na pokryta klejem tyzke.

*Uwaga! Materiat niektorych rodzajéw rekawiczek moze zaburzy¢

proces wigzania masy. Sprawdzi¢ czas wigzania masy przy korzystaniu

z dostepnych rekawiczek. Stosowaé rekawiczki winylowe. Nastepnie

zdja¢ rekawiczki, doktadnie umyc¢ i osuszy¢ rece, aby usunaé

potencjalne zanieczyszczenia (np. pozostatosci materiatu rekawiczek lub
kosmetyki do rak).

4. Na wymieszany materiat nafozy¢ folie separujgca i umiescic tyzke w jamie
ustnej. Poruszac tyzkg w jamie ustnej, aby uzyska¢ 2-3 mm przestrzen
dla masy Il warstwy. UWAGA! Umiescic tyzke w jamie ustnej w ciagu
60 sekund od momentu wymieszania masy | warstwy. Po umieszczeniu
tyzke mozna pozostawi¢ w jamie ustnej do petnego zwigzania (5 minut),
potem usunag. Aby zaoszczedzié czas, mozna usungé tyzke przed
catkowitym zwigzaniem materiatu i odczeka¢ minimum 10 minut do
momentu catkowitego zwigzania masy poza jama ustna.

5. Usuna¢ folie separujgca. Wyptukac i osuszy¢ wycisk wstepny. W
przypadku braku 2 mm przestrzeni dla masy Il warstwy usunaé
wierttem lub ostrym nozem nadmiar zwigzanej masy wyciskowej |
warstwy. Upewni¢ sig, ze masa jest czysta i sucha.

6. Opracowa¢ zeby, odizolowad i zatozy¢ ni¢ retrakcyjna.

Etap 2 Wycisk ostateczny

7. Natozy¢ materiat | warstwy na zwigzang na tyzce mase wyciskowg
| warstwy. Wypetni¢ caty fuk kolistym ruchem, trzymajac koricowke
zanurzong w materiale, aby unikna¢ zamknigcia pecherzykéw
powietrza. UWAGA! W przypadku gdy od usuniecia wycisku z jamy
ustnej do natozenia masy Il warstwy uptynie wiecej niz 30 minut,
przed dalszymi czynno$ciami oczysci¢ powierzchnie materiatu
wyciskowego | warstwy sztywng szczotkg lub wierttem w celu
zapewnienia odpowiedniego przylegania materiatu Il warstwy.

8. Usuna¢ nié retrakcyjna i natozy¢ mase Il warstwy na opracowany,

czysty i suchy zab. Mase Il warstwy nanosi¢ kolistym ruchem,

trzymajac koricéwke zanurzong w masie, w celu unikniecia

zamknigcia pecherzykéw powietrza oraz zapewniajac przyleganie i

catkowite pokrycie przygotowanych powierzchni.

Ponownie wprowadzi¢ tyzke, uwazajgc, aby zeby nie kontaktowaty z

masa | warstwy. UWAGA! tyzke umiescic¢ w ustach w ciagu

60 sekund po rozpoczeciu aplikacji masy Il warstwy na opracowane

zeby w przypadku stosowania masy o $rednim czasie wigzania o

matej lub $redniej gestosci oraz w ciggu 30 sekund w przypadku

zastosowania szybkowigzacej masy o matej gestosci. Pozostawié
tyzke w jamie ustnej nieruchomo, bez stosowania nadmiernego

ucisku, do momentu catkowitego zwigzania masy — pie¢ minut w

przypadku masy o $rednim czasie wigzania i matej lub $redniej

gestosci oraz 3,5 minuty w przypadku szybkowigzgcej masy o

matej gestosci.

10. Podwazajgc brzegi tyzki, usunag tyzke z jamy ustnej po zwigzaniu masy.

11. Oceni¢ wzrokowo jako$¢ wycisku pod katem uszkodzen i rozdarcia

masy. Doktadnie sprawdzi¢, czy w kieszeni opracowanego zeba i
zebdw sasiednich nie pozostaty resztki masy wyciskowej.

12. Natychmiast wyptuka¢ wycisk woda i osuszy¢ strumieniem powietrza.

13. Wyciski dezynfekowac w 2% roztworze aldehydu glutarowego
(np. Impresept™) lub w podwéjnym/synergizowanym roztworze
czwartorzedowego $rodka do dezynfekeji w czasie zalecanym przez
producenta ptynu. Usungé wycisk, wyptuka¢ wodg i osuszy¢. Proces
dezynfekeji nie wptywa na wasciwosci wycisku.

14. Model mozna odlewaé po 2 godzinach od zwigzania masy. Mozna
stosowac gips typu 3 i 4. Wyciski z masy Express sg bardzo stabilne,
a modele mozna odlewa¢ do dwdch tygodni po pobraniu wycisku.

15. Przesyta¢ wyciski w opakowaniach zapobiegajacych znieksztatceniu
i zanieczyszczeniu.
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Przechowywanie i stosowanie:

1. Okres przechowywania masy wyciskowej o duzej gestosci 7312 wynosi
24 miesiace w temperaturze pokojowej. Czas przechowywania mas
aplikowanych ze strzykawki 7301, 7302 i 7322 oraz kleju do tyzek 7307
wynosi 36 miesigcy w temperaturze pokojowej. Data wazno$ci znajduje
sig na zewnetrznym opakowaniu.

2. Produkt nalezy stosowa¢ w temperaturze, w ktérej byt przechowywany
tj. 23°C (lub 74°F) i przy 20-80% wilgotnosci wzglednej. Czasy
te ulegaja skroceniu, gdy temperatura produktu jest wyzsza, i
wydtuzeniu, gdy jego temperatura jest nizsza.

3. Wyciski przechowywaé w suchym miejscu, w temperaturze pokojowej.
Nie przechowywaé w wodzie lub w $rodowisku wilgotnym.

4. Unika¢ zanieczyszczenia masy wyciskowej | warstwy Srodkami
chemicznymi, ktére mogtyby uniemozliwi¢ wiazanie masy (np. pozostatosci
akrylu lub metakrylandw, gumy lateksowej albo zwigzkéw siarki).

5. Wyciski Express moga mie¢ pokrycie srebme albo miedziane.

6. Mas Express nie mozna mieszac, ani taczy¢ z masami silikonowymi o
kondensacyjnym sposobie wigzania.

7. Rozmontowaé podajnik Garant. Uchwyt i tok podajnika sterylizowaé
oddzielnie w temperaturze do 135°C/275°F lub wyczysci¢ przy
uzyciu ogdlnie dostepnych srodkow czyszczacych nie zawierajacych
organicznych rozpuszczalnikéw, takich jak np. alkohole. Nie stosowaé
$rodkéw dezynfekeyjnych.

Specyfikacja:

» ANSI/ADA Specyfikacja nr 19

*» Norma migdzynarodowa 1SO 4823

* Sktad chemiczny: polisiloksan winylu

» Maksymalne odksztatcenie trwate po $ciskaniu: <1,0%

* Odprezenie elastyczne: >99,0%

*» Maksymalna zmiana wymiaréw: 24 godz. <0,3%; 336 godz.

(2 tygodnie) <0,3%

* Odksztafcenie przy ucisku: masa o duzej gestosci: 1,0-3,0%; masy

aplikowane ze strzykawki: 2,0-6,0%

* Zalecany czas odlewania modelu gipsowego 2 godz. — 2 tygodnie

* Kapiel metalizujgca: Ag, Cu

7301 7302 7322 7312
ANSI/ADA | Typ 1 Typ 1 Typ 1 Typ 1
nr19 O mafej O matej O éredniej | O bardzo
gestosci gestosci gestosci duzej
gestosci
1S04823 | Typ3 Typ3 Typ2 Typ0
Masa Masa Masa o Masa
0 matej 0 matej Sredniej o duzej
gestosci gestosci gestosci gestosci
Czas Catkowity | Minimalny | Czas
mieszania | czas czas w wiazania*
przy pracy jamie
22,8°C przy ustnej
(73°F) 22,2°C przy
(72°F) 31,1°C
(88°F)
7301 — 1,0 min. 3,5 min. nie dot.
ANSI/ADA
Spec. nr 19
1S04823: | — 60 sek. nie dot. 240 sek.
1992 (E)
7302 — 2,0 min. 5,0 min. nie dot.
ANSI/ADA
Spec. nr 19
1SO 4823 — 90 sek. nie dot. 330 sek.
7322 — 2,0 min. 5,0 min. nie dot.
ANSI/ADA
Spec. nr 19
1SO 4823 — 90 sek. nie dot. 330 sek.
7312 30 sek. 2,0 min. 5,0 min. nie dot.
ANSI/ADA
Spec. nr 19
1SO 4823 30 sek. 90 sek. nie dot. 330 sek.

Informacja ta dotyczy wytacznie procedury testowania materiatu.

Nikt nie jest upowazniony do udzielania informaciji réznigcych sie od
zawartych w niniejszej karcie instrukcji.

Gwarancja

Firma 3M ESPE zapewnia, ze ww. produkt pozbawiony jest wad
materiatowych i produkcyjnych. FIRMA 3M ESPE NIE UDZIELA
ZADNYCH DODATKOWYCH GWARANCJI, W TYM JAKICHKOLWIEK
DOROZUMIANYCH GWARANCJI WARTOSCI HANDLOWEJ LUB
PRZYDATNOSCI DO OKRESLONYCH CELOW. Kazdy uzytkownik
ww. produktu powinien sam okresli¢ jego przydatno$é w konkretnym
przypadku. Firma 3M ESPE zobowigzuje si¢ do naprawy lub wymiany jej
produktdw, ktore w okresie gwarancyjnym okazg sie wadliwe.
Ograniczenie odpowiedzialnosci

QO ile nie stoi to w sprzecznoci z prawem, firma 3M ESPE nie ponosi
odpowiedzialno$ci za szkody i straty posrednie, bezposrednie,
zamierzone lub wtdrne, wynikajace z uzycia lub nieumiejetnosci uzycia
powyzszego produktu, bez wzgledu na podang przyczyne, gwarancie,
umowe, zaniedbanie lub odpowiedzialno$¢.

ROMANA

Materialele de amprenta Express™ fabricate de compania 3M ESPE
sunt materiale de amprenta pe baza de polivinil siloxan concepute
pentru a realiza amprente de precizie pentru coroane i punti, proteze si
inregistrarea ocluziei. Sistemul de amprentare Express ofera materiale
cu urmétoarele tipuri de vascozitate si timpi de intdrire:
* Material de amprentd 7301 fluid cu vascozitate redusa (consistentéd
light), hidrofil, injectabil, cu timp rapid de intarire, destinat realizarii
de amprente prin tehnica in doi timpi material chitos/material fluid
(amprenta de spalare - wash technique).

Injectare orald
<30sec.”

Timp de intarire in
cavitatea bucald
3,5 min.

* Material de amprentd fluid cu vascozitate redusa (consistent light)
7302, injectabil, cu timp de intdrire standard, hidrofil, pentru realizarea
restaurdrilor indirecte cu elemente protetice multiple.

Injectare orala
<60 sec.”

Timp de intdrire in
cavitatea bucald
5,0 min.

* Material de amprentd fluid cu vascozitate medie (consistenta regular),
7322, cu timp de intarire standard, hidrofilic, injectabil, pentru
realizarea restaurarilor indirecte cu elemente protetice multiple.

Injectare orala
<60 sec.”

Timp de intdrire in
cavitatea bucald
5,0 min.

* Material de amprentd 7312 SDT chitos (putty) mai dur, folosit ca
portamprenta.

Injectare orala
<60 sec.”

Timp de intdrire in
cavitatea bucald
5,0 min.

**Dupd 15 secunde se realizeazd aplicarea intraorald cu ajutorul seringii
a materialului de consistentd fluida.

* **Dupd 30 de secunde de omogenizare a materialului chitos.

Timp de Timpul de
lucru total indepartare a
portamprentei
din cavitatea
bucala
Aplicare rapida 23°C (73°F) = 60 sec. 3,5 min.
7301
Vascozitate 37°C (95°F) = 30 sec. 3,5 min.
scazutd
Aplicare normala 23°C (73°F) = 90 sec. 5,0 min.
7302
Vascozitate 37°C (95°F) = 60 sec. 5,0 min.
scazutd
Aplicare normala 23°C (73°F) = 90 sec. 5,0 min.
7322
Vascozitate medie | 37°C (95°F) = 60 sec. 5,0 min.
Chitos STD 7312 23°C (73°F) = 90 sec. 5,0 min.

Dupad inceperea injectarii materialului fluid, portamprenta TREBUIE SA
FIE POZITIONATA in cavitatea orald in 30 de secunde pentru produsele
7301 si in 60 de secunde pentru produsele 7302 si 7322.

Indiferent de timpul de lucru folosit, dupd pozitionarea portamprentei,
materialul 7301 are nevoie de 3,5 minute si jumatate pentru a se ntdri,
iar materialele 7302, 7322, si 7312 au nevoie de un timp de intarire de

5 minute.

Pistolul cu amestecare automatd statica mixeaza si elibereaza materialul
Express direct din cartus.

incércarea si folosirea

. Introduceti materialul de amprent fluid Express de véscozitate

redusa (light) cu intarire standard, materialul fluid de consistenta

medie cu intdrire standard sau materialul de amprent fluid cu

intarire rapida, in aplicatorul Garant™. Inchideti elementul de fixare al

cartusului situat in partea superioard a pistolului Garant.

Evacuati o cantitate mica de material de amprentd pana cand baza

si catalizatorul sunt uniform exprimate si aplicati cartusului un vérf de

amestecare galben.

. Pentru aplicarea intraorald a materialului de amprenta Express
de consistenta fluidd, de consistentd standard sau de consistenta
fluida si intarire rapida, fixati un varf intraoral galben peste varful de
amestecare galben. (Nota: Cu o usoara presiune, impingeti capatul
bont al vérfului intraoral in varful de amestecare. In momentul in
care Varful intraoral se fixeaza in pozitia corectd, se va auzi un
zgomot caracteristic. In mod alternativ, materialul de amprenta fluid
de consistenta redusa (light), medie (regular) sau redusa (light) cu
reactie de intarire rapida poate fi aplicat intr-o seringa intraorala.

Proceduri de amprentare

Tehnica de amprentare EXPRESS intr-un singur timp cu

material chitos/fluid

Materiale recomandate: Material chitos 7312 si material fluid

7302 sau 7322.

1. Alegeti si/sau pregatiti o portamprenta rigidd de marime
corespunzatoare si cu peretii suficient de nalti incat sa poata cuprinde
o cantitate de material cu grosimea de 2-3 mm in jurul dintilor.

2. Intindeti cu pensula un strat subtire de adeziv 3M ESPE fabricat
de 3M ESPE pe lingura si [&sati s& se usuce prin actiunea aerului
(minimum 5 minute). Pregétiti dintii, izolati si puneti firele de retractie
gingivald.

3. Goliti materialul fluid direct intr-o seringd intraorala oarecare.
Alternativ, la varful de amestecare se poate atasa un varf intraoral
marca 3M ESPE pentru a permite aplicarea directd, in jurul bonturilor,
a materialului de amprenta. (Nota: Cu o ugoara presiune, impingeti
capdtul bont al varfului intraoral in varful de amestecare. In momentul
in care varful intraoral se fixeaza in pozitia corectd, se va auzi un
zgomot caracteristic.

4. Masurati cantitati egale de baza si catalizator pentru materialul chitos.

5. In acelasi timp cu indepértarea firelor de retractie gingivald si
injectarea materialului fluid in jurul dintelui curétat, preparat si uscat,
asistenta medicala trebuie sa amestece** baza chitoasa si catalizatorul
pand la obtinerea culorii omogene (timp de 30 de secunde). Apoi
materialul chitos omogenizat se ageaza in portamprenta in care
s-a pensulat anterior adeziv. In componenta chitoasa realizati un
sant (aproximativ de dimensiunea a trei dinti) in zona in care vor
fi amprentate preparatiile. Umpleti aceasté zona cu materialul de
consistenta fluidd.

*Injectati materialul de consistenta fluida realizand miscari circulare,

pastrand varful scufundat pentru evitarea inglobdrii de bule de aer si

pentru asigurarea adeziunii i pentru acoperirea completa a suprafetelor
preparate.

**Precautii: Anumite tipuri de ménusi de protectie pot impiedica

intérirea materialului de amprenta chitos. Testati manusile pentru a

verifica dacé acestea afecteaza timpul de intarire a materialului. Folositi

manusi din vinil sau manusi cu protectie exterioara de vinil. Scoateti apoi
manusile, spalati-va si uscati-va pe maini pentru a indepérta posibilele
surse de contaminare (ex. reziduurile de pe manusi si lotiunile de maini).

6. Asezati incet lingura cu material chitos neintarit in gura, peste
materialul fluid neintarit din jurul preparatiei.

NOTA: Portamprenta trebuie pozitionata in decurs de 60 de

secunde dupd inceperea injectarii in cavitatea bucala a materialului

de amprenta fluid, in cazul in care se foloseste material cu
vascozitate redusa (light) si timp standard de intarire i in decurs
de 60 de secunde de la amestecarea materialului chitos.

7. Pozitionati si mentineti portamprenta in cavitatea bucala fara s&
exercitati presiuni excesive asupra ei, pAnd cand materialele sunt
complet intarite, aproximativ cinci minute.

8. Apasati in jos pe marginile exterioare ale lingurii de amprentare
pentru a deface amprenta si a scoate lingura.

9. Inspectati amprenta observand eventualele defecte sau goluri de
material. Examinati atent sulcusul dintilor preparati precum si dintii
aldturati pentru a identifica resturile de material de amprentare.

10. Clatiti imediat amprenta sub jet de apa si uscati cu aer.

11. Scufundati amprenta intr-un dezinfectant de 2% glutaraldehida
(Impresept™) sau un dezinfectant dublu sau cuaternar sinergizat, o
perioada de timp egalé cu cea recomandaté de producétor, pentru
a obtine rezultate optime. Indepartati amprenta, clatiti-o cu apa si
uscati-o. Acest procedeu de dezinfectie nu va afecta caracteristicile
amprentei.

12. Modelul se poate turna la doud ore dup intarire. in functie de tipul
de procedurd, se pot folosi toate tipurile de materiale dentare care
se intdresc. Amprentele realizate cu materialele Express sunt foarte
stabile, putand fi turnate si dupd doud séptdmani.

13. Amprentele trebuie transportate in ambalaje concepute in asa fel
ncét sé previna deformarea sau contaminarea.

Tehnica de amprentare in doi timpi cu material chitos/fluid

Materiale recomandate: Material de consistentd chitoasa 7312 si

material de consistentd fluida 7301, 7302 sau 7322.

Pasul 1 Pregatirea portamprentei/Amprenta preliminara cu material

de consistenta chitoasa

1. Alegeti sau pregétiti o lingura rigida suficient de mare si cu peretii

suficient de nalti incét sd poatd cuprinde o cantitate de material cu
grosimea de 2-3 mm in jurul dintilor.

2. Intindeti cu pensula pe lingura un strat subtire de adeziv si l4sati s& se
usuce prin actiunea aerului (minimum cinci minute).

3. Prelevati cantitéti egale de baza si catalizator din materialul de
consistenta chitoasé si amestecati-le cu varful degetelor pané cand
obtineti o culoare omogena (circa 30 secunde).” Amestecul chitos este
apoi aplicat in portamprenta acoperita cu un strat de adeziv de lingura.

*Atentie: Anumite manusi impiedicé intarirea materialului chitos.
Testati manusile pentru a verifica daca acestea afecteaza timpul de
intdrire a materialului. Purtati ménusi din vinil sau folositi protectii din
vinil. Scoateti apoi manusile, spalati-va si uscati-va pe maini pentru a
indeparta posibilele surse de contaminare (ex. reziduurile de pe ménusi
si lotiunile de maini).
4. Puneti un distantator peste materialul chitos si pozitionati lingura

in gura. Manevrati portamprenta in cavitatea bucalé pentru a crea

un spatiu de 2-3 mm pentru materialul fluid injectabil. NOTA:
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Portamprenta trebuie pozitionata in cavitatea bucala intr-un interval
de 60 de secunde dupa ce s-a incheiat amestecarea materialului
chitos. Odata asezatd, portamprenta poate fi Iasata in cavitatea
bucala pana la completa intarire (cinci minute) a materialului, dupa
care se indeparteazd. Pentru a economisi timp, portamprenta poate
fi indepartatd inainte de intarirea completa, insa materialul chitos
trebuie lasat sa se intdreasca minimum 10 minute.

5. Indepartati separatorii. Cltiti si uscati amprenta din material
chitos. Daca nu s-a obtinut un spatiu de 2 mm peste tot in interiorul
amprentei, indepértati, dupd intarire, materialul chitos, folosind o freza
sau un cutit ascutit, pan la obtinerea spatiului adecvat. Materialul
chitos trebuie sé fie curat si uscat.

6. Pregétiti dintii, izolati si puneti firele de retractie gingivala.

Pasul 2 Amprenta finald

7. Puneti material fluid in amprenta din material chitos intérit din

lingurd. Materialul trebuie aplicat pe toatd zona arcadei cu o miscare
circulard si mentinind varful scufundat in material pentru a evita
inglobarea bulelor de aer. NOTA: Dacé intervalul de timp dintre
indepdrtarea portamprentei cu material chitos din cavitatea bucald i
aplicarea materialului fluid este mai mare de 30 de minute, suprafata
materialului chitos trebuie abrazata cu o perie aspra sau cu o freza
inainte de inceperea operatiunii, pentru a se asigura adeziunea
adecvatd cu materialul fluid.

. Tndepérta;i firele de retractie si aplicati materialul fluid in jurul

dintelui preparat, curat si uscat. Aplicati cu seringa cu o migcare

de amestecare, astfel incat varful sa fie scufundat, pentru a evita

formarea bulelor de aer si pentru a asigura aderenta perfectd si

acoperirea completd a suprafetei preparate.

Pozitionati din nou lingura avand grijd s evitati contactul dintelui

cu materialul chitos. NOTA: Portamprenta trebuie pozitionatd in

interval de 60 de secunde dupa ce s-a inceput aplicarea in cavitatea

bucald a materialului fluid cu vascozitate redusa (light), timp
standard de intarire si cu vascozitate medie, si de 30 de secunde

in cazul materialului fluid, cu vascozitate redusa (light) si intdrire

rapida. Mentineti portamprenta fara sa o presati excesiv, pana cand

materialele se intdresc complet — cinci minute in cazul materialelor
cu vascozitate redusa (light) cu intarire standard si al materialellor
cu vascozitate medie si 3,5 minute si jumatate pentru materialele cu
vascozitate redusa si intarirea rapida.

10. Dupd intérire, apasati in jos pe marginile exterioare ale lingurii
pentru a scoate amprenta si a indeparta lingura.

11. Verificati amprenta pentru a depista eventualele defecte sau fisuri.
Examinati atent sulcusul dintilor preparati precum si dintii alaturati
pentru a identifica resturile de material de amprentare.

12. Clatiti imediat amprenta sub jet de apa si uscati cu aer.

13. Scufundati amprenta intr-un dezinfectant de 2% glutaraldehida
(Impresept™) sau un dezinfectant dublu sau cuatemar sinergizat, o
perioada de timp egald cu cea recomandaté de producétor, pentru a
obtine rezultate optime. Indepértati amprenta, clétiti-o cu apa si uscati-o.
Acest procedeu de dezinfectie nu va afecta caracteristicile amprentei.

14. Modelul se poate turna la doua ore dupa intdrire. Se pot folosi
gipsuri speciale pentru modele, de tip 3 si 4. Amprentele realizate
cu materialele Express sunt foarte stabile, putand fi turnate si dupa
doud sdptamani.

15. Amprentele trebuie transportate in ambalaje concepute in asa fel
incét s& previna deformarea sau contaminarea.

Depozitarea si utilizarea:

1. Valabilitatea la temperatura camerei pentru materialul chitos 7312
este de 24 de luni. Perioada de valabilitate, la temperatura camerei,
pentru materialele fluide 7301, 7302 si 7322 si pentru adezivul de
lingura 7307 este de 36 de luni. Verificati pe ambalaj data de expirare.

2. Produsul este destinat folosirii la temperaturd mentinuta la 23°C si
umiditate relativa de 20-80%. Aceste intervale de folosire scad daca
produsul este pastrat la temperaturi mai ridicate sau se prelungesc
dacéd produsul este pastrat la temperaturi mai reduse.

3. Amprentele Express trebuie pastrate in loc uscat, la temperatura
camerei. Nu depozitati in apa sau in conditii de umiditate excesiva.

4. Evitati contaminarea materialului chitos sau a suprafetelor de contact
cu substante chimice care ar putea contamina sau impiedica intérirea
(de ex. reziduuri acrilice sau de metacrilat, cauciuc latex si compusi
ai sulfului).

5. Amprentele Express pot fi placate cu argint sau cupru.

6. Materialele Express nu se pot amesteca i nu pot face prizd cu siliconi
de tip condensare.

7. Desfaceti aplicatorul Garant si sterilizati manerul si pistonul
aplicatorului separat, la maxim 135°C sau folositi agenti de curatare
din comert care nu contin solventi organici puternici, cum ar fi
alcoolul. Nu folositi substante dezinfectante.

Date privind specificatiile de reglementare:

* Mentiunea numarul 19 din prevederile ANSI/ADA

« Standardul International ISO 4823

* Natura chimicd: Polivinil siloxan

* Comprimarea maxima: <1,0%

* Revenirea dupa deformare: >99,0%

* Schimbarea dimensionald maximd: 24 de ore, <0,3%; 336 ore

(2 saptamani) <0,3%

* Deformarea la compresiune: Material chitos: Material fluid :1-3%:

2,0-6,0%

* Timp de turnare recomandat pentru gips: 2 ore-2 saptamani

* Baie metalica: AG, Cu

(o<}

©

7301 7302 7322 7312
ANSI/ADA | Tip 1 Tip 1 Tip 1 Tip 1
Nr. 19 Véscozitate | Vascozitate | Vascozitate | Vascozitate
redusa redusa medie foarte
ridicata
1804823 | Tip3 Tip3 Tip2 Tip0
Consistentd | Consistenta | Consistentd | Consistentd
redusa redusa normala chitoasa
Timp de Timp total | Timp de Timp de
amestecare | delucrula | intarirein | intarire*
la73°F T2°F cavitatea
bucala
minim la
88°F
7301 — 1,0 min. 3,5 min. n/a
ANSI/ADA
Spec nr.19
1SO 4823: — 60 sec. n/a 240 sec.
1992 (E)
7302 — 2,0 min. 5,0 min. na
ANSI/ADA
Spec nr.19
1SO 4823 — 90 sec. n/a 330 sec.
7322 — 2,0 min. 5,0 min. n/a
ANSI/ADA
Spec nr.19
1SO 4823 - 90 sec. n/a 330 sec.
7312 30 sec. 2,0 min. 5,0 min. n/a
ANSI/ADA
Spec nr.19
1SO 4823 30 sec. 90 sec. n/a 330 sec.

Aceste informatii sunt oferite numai in scopul testarii.

Nicio persoand nu este autorizata sa ofere alte informatii care diferd de
cele furnizate in prezentele instructiuni.

Garantie

Compania 3M ESPE garanteazd ca acest produs nu prezintd defecte
ale materialului sau defecte de productie. COMPANIA 3M ESPE NU
MAI OFERA NICIO ALTA GARANTIE, INCLUSIV GARANTII IMPLICITE

REFERITOARE LA VANDABILITATE SAU UTILITATE INTR-UN ANUMIT
SCOP. Utilizatorul are responsabilitatea de a evalua cat de adecvat este
produsul necesitétilor sale. Dacé acest produs se defecteaza in perioada
de garantie, remediul exclusiv de care puteti beneficia si singura obligatie
a firmei 3M ESPE este sa repare sau sa inlocuiasca produsul 3M ESPE.
Limitarea responsabilitatilor

Cu exceptia conditiilor prevdzute de lege, compania 3M ESPE nu

va fi responsabild pentru nicio pierdere sau deteriorare rezultand

din utilizarea directa, indirectd, speciald, accidentald sau pe cale de
consecinta a acestui produs, indiferent de circumstantele invocate,
inclusiv garantia, contractul, neglijenta sau responsabilitatea stricta.

SLOVENSKY

Odtlackové materidly Express™ vyrabané spoloénostou 3M ESPE

st vinyl polysiloxédnové odtlackové hmoty vyvinuté pre vyhotovenie

presnych odtlackov koruniek a mostikov, zubnych protéz a registranych

odtlackov zubov. Odtlackovy systém Express ponuka materily s

nasledujticou viskozitou a dobami tuhnutia:

* 7301 Rychlo tuhnuci hydrofilny materiél s nizkou viskozitou (Light
Body) do striekacky pre vyhotovenie jednodielnych odtlackov (koruniek)
dvojfazovou technikou (putty/wash).

Orélna aplikécia striekackou
<30 sek.*

Doba tuhnutia v Ustnej dutine
3,5 min.

+ 7302 Standardne tuhntici hydrofilny material s nizkou viskozitou (Light
Body) do striekacky na viacdielne odtlacky (mostiky).

Orélna aplikécia striekackou
<60 sek.”

Doba tuhnutia v Ustnej dutine
5,0 min.

+ 7322 Standardne tuhnici hydrofilny material so strednou viskozitou
(Regular Body) do striekacky na viacdielne odtlacky (mostiky).

Oralna aplikécia striekackou Doba tuhnutia v Ustnej dutine
<60 sek.” 5,0 min.

* 7312 PevnejSie tuhnuci tmel STD na vyrobu odtladkovych lyzic.

UloZenie tmelu Doba tuhnutia v Ustnej dutine
<60 sek.™ 5,0 min.

* *Po 15 sekundéch intraorélnej aplikacie striekackou.
* **Po 30 sekundéach mieSania tmelu.

Celkovy ¢as Doba
spracovania vybratia
z Gstnej
dutiny
7301 pri 23°C (73°F) =60 sek. | 3,5 min.
Rychlotuhndci
Nizka viskozita pri 37°C (95°F) = 30 sek. | 3,5 min.
7302 Normalne pri 23°C (73°F) = 90 sek. | 5,0 min.
tuhnutie
Nizka viskozita pri 37°C (95°F) = 60 sek. | 5,0 min.
7322 Normalne pri 23°C (73°F) = 90 sek. | 5,0 min.
tuhnutie
Strednd viskozita pri 37°C (95°F) = 60 sek. | 5,0 min.
Tmel STD 7312 pri 23°C (73°F) = 90 sek. | 5,0 min.

Pri zahdjeni orainej aplikécie striekackou; pri pouZiti materidlu

7301 sa odtlackova lyZica MUSI VLOZIT do 30 sekund a do 60 sekund
pri materidloch 7302 a 7322. Tmel sa MUSI po skon¢eni miesania vlozit
do 60 sekund.

Bez ohfadu na dizku spracovania, po vioZeni odtlatkove] lyZice vyZaduje
materiél 7301 dobu tuhnutia 3,5 min a materidly 7302, 7322 a

7312 vyzaduju dobu tuhnutia 5,0 min.

Automaticky systém miesa a zarover davkuje krém Express priamo zo
zésobnika do striekacky.

Pracovny postup

. VloZte odtlackovy materidl Express norméine tuhndci fahkej
konzistencie, Express normalne tuhndci strednej konzistencie alebo
Express rychlo tuhndci fahkej konzistencie do davkovaca Garant™.
Uzavrite poistku z&sobnika v hornej ¢asti ddvkovaca.

Vytlatte malé mnozstvo odtlackového materidlu, kym baza a
katalyzator nevytekaju rovnomerne. Potom k z&sobniku pripojte ZItd
mieSaciu kanylu.

. U intraordineho pouZitia odtlakového materidlu Express lahkej
konzistencie, Standardnej konzistencie a lahkej konzistencie s rychlym
tuhnutim nasadte na ZItt mieaciu kanylu intraoralnu koncovku.
(Poznamka: PouZitim stredne velkej sily tiakom zasurite hruby koniec
intraoralnej koncovky do miesacej kanyly. Pri sprdvnom nasadeni
intraoralnej koncovky budete poéut kliknutie). MoZete tieZ do intraorainej
striekacky nadavkovaf odtlackovy material Express fahkej konzistencie,
Standardnej konzistencie alebo lahkej konzistencie s rychlym tuhnutim.

Pracovny postup
EXPRESS - Simultanna technika (putty/wash)
Odporuéané materidly: Tmel 7312 a 7302 alebo krém 7322.

1. Vyberte si alebo si pripravte pevnu odtlackovu lyZicu s dostatoénymi
rozmermi a vyskou steny na nanesenie 2 — 3 mm hrubej vrstvy
odtlackového materidlu okolo zubov.

2. Na odtlackovu lyZicu 3M ESPE naneste kefkou tenkd vrstvu adheziva
na odtlackové lyZice 3M ESPE a nechajte na vzduchu uschnut
(minimalne 5 mindt). Vypreparujte zuby, izolujte ich a umiestnite
retrakéné vidkno.

3. Naplfite vami zvolenu intraordinu striekacku vhodnym materidlom. Na

priamu aplikaciu striekackou tiez moZete na mieaciu kanylu nasadit

intraordlnu koncovku 3M ESPE. (Pozndmka: PouZitim stredne velkej
sily tlakom zasurite hruby koniec intraorénej koncovky do mieSacej
kanyly. Pri spravnom nasadeni intraorainej koncovky budete

pocut kliknutie.)

Odmerajte rovnaké mnoZzstvo tmelovej bazy a katalyzatora.

Zéroven s odstranovanim retrakénych vidkien a vstrekovanim hmoty
okolo ¢istych, suchych zubnych preparétov, asistent by mal konekmi
prstov miesat** tmelovd bazu a katalyzétor, kym nie je dosiahnuta
rovnoroda farba (30 sekind). Namie$any tmel potom naneste na
odtlatkovu lyZicu pokrytu vrstvou adheziva. Tam, kde sa ma odtlagit
preparované miesto, urobte do tmelu velku jamku (priblizne vo
velkosti troch zubov). Tuto jamku vyplfite krémom.

* Krém aplikujte kriZivym pohybom s ponorenou koncovkou, aby sa do

materiélu nedostal vzduch a zabezpecilo sa tplné prifnutie a pokrytie

vypreparovanych pléch.

** Upozornenie: Niektoré rukavice spomaluju tuhnutie tmelu. Rukavice

vyskuSajte, aby ste sa ubezpeili 0 spravnej dobe tuhnutia. Pouzivajte

vinylové rukavice alebo vinylové navieky. Potom si zloZte rukavice a

dokladne si umyte a vysuste ruky, aby ste odstranili zdroje potencialnej

kontamindcie (napr. zvysky z rukavic a krému na ruky).

6. Pomaly umiestiujte odtlackovd lyZicu s nestuhnutym zmieSanym
tmelom do Ust na nestuhnuty krém na preparécii.

POZNAMKA: Odtlackovii lyzicu musite umiestnit do Ust do

60 sekund po aplikécii materialu s nizkou alebo strednou

viskozitou a Standardnym tuhnutim a do 60 sektnd po ukonéeni

mieSania tmelu.

7. Bez nadmerného pritla¢ania nehybne drzte odtladkovu lyZicu v
Ustach, kym materiély Uplne nestuhnt ~ 5 mindt.

8. Pritlacte odtlackovu lyZicu smerom dolu po stranéch, aby sa odtlacok
uvohnil a lyZicu vyberte.

9. Odtlacok vizudlne skontroluite, ¢i je Upiny a ¢i nemd vady alebo trhliny.
Dokladne prehliadnite a preskumaijte sulkus preparovanych zubov ako
aj okolity chrup, ¢i tam nezostali zvySky odtlatkového materidlu.

10. OdtlaCok ihned oplachnite pod vodou a osuste pridom vzduchu.

11. Na dosiahnutie optiméineho vysledku viozte odtla¢ok na dobu

odporucanu vyrobcom do 2% dezinfekéného roztoku glutaraldehydu

(Impresept™), alebo do dvoj- alebo Stvor-zlozkového dezinfekéného
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roztoku. Vyberte odtlacok, oplachnite ho vodou a vysuste. Tento
dezinfekény postup neovplyvni viastnosti odtlacku.

12. Model sa mdZe odlievat dve hodiny po stuhnuti. Vsetky typy
zubnych opracovacich materidlov sa mozu pouzivat v zavislosti od
pracovného postupu. Odtlacky Express su velmi stabilné a je mozné
ich odlievat az do dvoch tyZdnov od ich zhotovenia.

13. Odtlacky by sa mali prepravovat v obale, ktory ich chréni pred
deforméaciou a kontamindciou.

Dvojfazova technika (putty/wash)
Odporu¢ané materidly: Tmel 7312 a 7301, 7302 alebo krém 7322.
Krok 1 Priprava odtlackovej lyZice a predbezny odtlacok z tmelu

1. Vyberte si alebo si pripravte pevnu odtlackovi lyZicu s dostatoénymi
rozmermi a vySkou steny pre nanesenie 2 — 3 mm hrubej vrstvy
odtlackového materidlu okolo zubov.

2. Na odtlackovu lyZicu naneste kefkou tenku vrstvu adheziva na
odtlackové lyzice 3M ESPE a nechajte na vzduchu uschnt
(minimalne 5 mint).

3. Z téglikov vyberte rovnaké mnoZstvo tmelovej bazy a katalyzatora a
tieto dve zlozky mieSajte prstami, kym sa nedosiahne homogénny
odtien (priblizne 30 sekund).* NamieSany tmel potom umiestnite na
odtlackovu lyzicu s tenkou vrstvou adheziva.

*Upozornenie: Niektoré rukavice spomalujd tuhnutie tmelu po namiesani.
Rukavice vyskuaite, aby ste sa ubezpecili o spravnej dobe tuhnutia.
Pouzivajte vinylové rukavice alebo vinylové névleky. Potom si zlozte
rukavice a dokladne si umyte a vysuste ruky, aby ste odstranili zdroje
potenciélnej kontaminacie (napr. zvy3ky z rukavic a krémy na ruky).

4. NamieSany tmel prekryte plastovym separatorom (rozdelovacom)

a vloZte odtlackovd lyZicu do dst. LyZicou v Ustach pohybuite tak,

aby ste vytvorili 2 — 3 mm priestor pre krém. Poznamka: Odtlackovu

lyzicu musite umiestnit do 60 sekiind po ukon&eni miesania tmelu. Po

umiestneni odtlackovej lyZice ju moZzete nechat v Ustach do Uplného
vytvrdnutia (pat mint) a potom ju vyberte. Aby ste usetrili Cas,
odtlackovui lyzicu mdzete pred dplnym stuhnutim tmelu vybraf a tmel
nechat minimalne 10 mindt pomaly vytvrdn.

Odstrarite separatory. Tmelovy odtlacok oplachnite a osuste. Ak sa

nedosiahne 2 mm medzera po celom odtlacku, odstrarte prebytocny

vytvrdnuty tmel frézkou alebo ostrym noZom a vytvorte dostatocnu
medzeru. Presvedgite sa, ¢i je tmel Cisty a suchy.

6. Vypreparujte zuby, izolujte ich a umiestnite retrakéné vidkno.

Krok 2 Dokonéenie odtlacku

7. Naneste krém do odtlacku zo stuhnutého tmelu v odtlackové lyzici.
Kruzivymi pohybmi vypliite cely obldk pricom koncovka musi byt stale
ponorend do materiélu, aby sa dnu nedostaval vzduch. Poznamka:
Ak je doba medzi vybratim tmelového odtlacku z ust a aplikéciou
krému dlhsia ako 30 mindt, povrch tmelu by ste mali predtym zdrsnit
tvrdou kefkou alebo frézkou, aby ste zabezpecili potrebné spojenie
oboch materilov.

8. Vlyberte retrakéné vldknoa na Cisty vypreparovany zub naneste krém.
Krém aplikujte kriZivym pohybom s ponorenou koncovkou, aby sa do
materialu nedostal vzduch a zabezpecilo sa tplIné prilnutie a pokrytie
vypreparovanych ploch.

9. Znovu viozte odtlatkovd lyZicu a dbajte na to, aby sa zamedzil kontakt
zubov s tmelom. POZNAMKA: Odtlackova lyzica sa musi viozit na
prisludné miesto do 60 sekund po zahajeni aplikacie materidlu s nizkou
a strednou viskozitou so Standardnym tuhnutim a do 30 sekind v
pripade materiélu s nizkou viskozitou s rychlym tuhnutim. Odtlackovi
lyZicu v Ustach znehybnite bez pouzitia nadmerného tlaku do Upliného
stuhnutia materialov — 5 mindt v pripade materilov s nizkou a strednou
viskozitou so Standardnym tuhnutim a 3,5 mintty pre rychlo tuhntce
materidly s nizkou viskozitou.

10. Akonahle je materiél stuhnuty, tlakom po obvode odtlackovej lyzice

uvonite odtlacok a lyZicu vyberte.

. Vizudlne skontrolujte odtlacok, &i na fiom nie st kazy alebo trhliny.
Dékladne prehliadnite a preskimaijte sulkus preparovanych zubov
ako aj okolity chrup, ¢i tam nezostali zvysky odtlackového materidlu.

12. Odtlacok ihned oplachnite pod vodou a osuste pridom vzduchu.

13. Na dosiahnutie optiméineho vysledku viozte odtla¢ok na dobu
odporuéanu vyrobcom do 2% dezinfekéného roztoku glutaraldehydu
(Impresept™), alebo do dvoj- alebo $tvor-zlozkového dezinfekéného
roztoku. Vyberte odtlacok, oplachnite ho vodou a vysuste. Tento
dezinfekény postup neovplyvni viastnosti odtlacku.

14. Model sa mdze odlievat dve hodiny po stuhnuti. Je mozné pouzit
zubny opracovaci materiél typu 3 a typu 4. Odtlacky Express st
velmi stabilné a je mozné ich odlievat az do dvoch tyzdriov od ich
zhotovenia.

15. Odtlacky by sa mali prepravovat v obale, ktory ich chréni pred
deforméciou a kontaminaciou.

Uskladnenie a pouZitie:

1. Doba skladovatelnosti tmelu 7312 je pri izbovej teplote 24 mesiacov.

Doba skladovatelnosti krémov 7301, 7302, a 7322 a adheziva
7307 pre odtlackové lyZice je pri izbovej teplote 36 mesiacov. Datum
exspiracie je uvedeny na vonkaj$om obale.

2. Tento produkt je uréeny na pouzivanie pri teplotich 23°C a relativnej
vihkosti 20 - 80 %. Tieto Casy sa skracuju, ak su teploty produktu
vysSie a predIzujd sa, ak je teplota produktu nizsia.

3. Odtlacky Express sa musia skladovat v suchej miestnosti pri izbovej
teplote. Tieto materidly neskladujte v mokrom alebo vihkom prostredi.

4. Zabrérite kontaminacii tmelu alebo dotykovych pléch chemikaliami,
ktoré ho mézu znegistit alebo spomalit jeho vytvrdzovanie (napriklad
akrylové alebo metakrylové zvysky, latexovd guma a zlUéeniny siry).

5. Odtlacky Express sa mozu potiahnut striebrom, alebo medou.

6. Materidly Express sa nesmu miesaf alebo spéjat s kondenzaénymi
typmi silikénov.

7. Rozoberte davkova¢ Garant a oddelene sterilizujte jeho rukovaf a
piest max. na 135°C alebo ich ocistite bezne dostupnymi Cistiacimi
prostriedkami, ktoré neobsahuijui Ziadne silné organické rozpustadla,
ako napriklad alkoholy. NepouzZivajte dezinfekéné prostriedky.

Povinné technické udaje:

+ Specifikécie ANSI/ADA &.19

* Medzindrodné norma ISO 4823

* Chemické vlastnosti: Vinyl polysiloxan

» Maximalne hustenie pri tvrdnuti: <1,0 %

* Regenerécia po deformécii: >99,0 %

» Maximalna zmena objemu: 24 hodin < 0,3 %; 336 hodin
(2 tyzdne) < 0,3 %

* Deformdcia pri stlateni: Tmel: 1,0 - 3,0 %; krém: 2,0 - 6,0%

* Doporu¢ovana doba odlievania sadry: 2 hodiny - 2 tyzdne

* Pokovovanie: AG, Cu
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7301 7302 7322 7312
ANSI/ Typ 1 Typ 1 Typ 1 Typ 1
ADA Nizka Nizka Stredna Velmi
¢. 19 viskozita viskozita viskozita vysoka
viskozita
ISO Typ 3 Typ 3 Typ2 Typ 0
4823 Lahka Lahka Standardng | Tmel
konzistencia | konzistencia | konzistencia

Cas Celkovy ¢as | Minimalna | Nastavenie

mieSania | spracovania | doba Casu*

pri pri 22,2°C tuhnutia

22,8°C (72°F) v Ustnej

(73°F) dutine pri

31,1°C
(88°F)

7301 — 1,0 min. 3,5 min. n/a
Specifikécia
ANSI/ADA
¢. 19
ISO 4823: | — 60 sek. n/a 240 sek.
1992 (E)

7302 —
Specifikacia
ANSI/ADA
& 19

2,0 min. 5,0 min. n/a

1SO 4823 — 90 sek. n/a 330 sek.

7322 —
Specifikacia
ANSI/ADA
&.19

2,0 min. 5,0 min. n/a

1SO 4823 — 90 sek n/a 330 sek.

7312 30 sek.
Specifikacia
ANSI/ADA
&.19

2,0 min. 5,0 min. n/a

1SO 4823 30 sek. 90 sek. nfa 330 sek.

Tieto informacie sa poskytujd len na téely kontrolného testovania.

Ziadna osoba nie je opravnena poskytovat akékolvek informacie odligné
od informécii poskytovanych v tomto névode.

Zaruka

Spolocnost 3M ESPE zarucuje, Ze tento produkt bude bez chyb
materidlu a vyrobnych chyb. SPOLOCNOST 3M ESPE NEPOSKYTUJE
ZIADNE DALSIE ZARUKY VRATANE AKYCHKOLVEK IMPLICITNYCH
ZARUK PREDAJNOSTI ALEBO VHODNOSTI NA KONKRETNY UCEL.
Pouzivatel je zodpovedny za uréenie vhodnosti produktu na zamysfané
pouZitie. Ak sa pocas zaruénej lehoty objavi poSkodenie produktu, vase
jediné napravné opatrenie a jedina povinnost spolo¢nosti 3M ESPE je
oprava alebo vymena produktu spolo¢nosti 3M ESPE.

Vymedzenie zodpovednosti

Ak to zékon nezakazuje, spoloénost 3M ESPE nebude zodpovedna

za Ziadne straty ani $kody sposobené tymto produktom, ¢i uz priame,
nepriame, Speciélne, ndhodné alebo nasledné, bez ohladu na
uplatfiovanu teériu, vratane zaruky, zmluvy, nedbanlivosti alebo presne
vymedzenej zodpovednosti.
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