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CHIAMATA GRATUITA

elite° HD+ (ﬁmdﬁ:856014 ISTRUZIONI D'USO @

SILICONI PER ADDIZIONE (VINILPOLISILOSSANI) IDROCOMPATIBILI PER IMPRONTE
DI ELEVATA PRECISIONE

IMPIEGO

Elite HD+ Putty Soft Normal Setting: Vinilpolisilossano per la prima impronta con consistenza
finale elastica e tempo di indurimento normale. Consigliato per la tecnica a due fasi (doppia impron-
ta) 0 ad una fase (simultanea).

Elite HD+ Putty Soft Fast Setting: Vinilpolisilossano per la prima impronta con consistenza finale
elastica e tempo di indurimento rapido. Consigliato per la tecnica a due fasi (doppia impronta).
Elite HD+ Tray Material: Vinilpolisilossano ad alta viscosita. Indicato nella tecnica ad una fase (simul-
tanea) per il riempimento del portaimpronta in abbinamento con Elite HD+ Light Normal.

Elite HD+ Maxi Tray Material: Vinilpolisilossano ad alta viscosita confezionato nel sistema per
la miscelazione automatica in rapporto 5:1. Indicato nella tecnica ad una fase (simultanea) per il
riempimento del portaimpronta in abbinamento con Elite HD+ Light Normal.

Elite HD+ Monophase: Vinilpolisilossano idrocompatibile a media viscosita. Indicato nella tecnica
monofase come materiale a viscosita unica per portaimpronta individuale.

Elite HD+ Maxi Monophase: Vinilpolisilossano idrocompatibile a media viscosita confezionato
nel sistema per la miscelazione automatica in rapporto 5:1. Indicato nella tecnica monofase come
materiale a viscosita unica per portaimpronta individuale.

Elite HD+ Regular Body Normal Setting: Vinilpolisilossano idrocompatibile a media viscosita
con tempo di indurimento normale. Consigliato per la tecnica a una fase (simultanea) o monofase
con portaimpronta individuale.

Elite HD+ Light Body Normal Setting: Vinilpolisilossano idrocompatibile a bassa viscosita con
tempo di indurimento normale. Consigliato per la tecnica a due fasi (doppia impronta) o a una
fase (simultanea).

Elite HD+ Light Body/Super Light Fast Setting: Vinilpolisilossano idrocompatibile a bassa vi-
scosita con tempo di indurimento rapido. Consigliato per la tecnica a due fasi (doppia impronta).
PORTAIMPRONTA: PREPARAZIONE E ADESIVI

Sono raccomandati tutti i portaimpronta standard e/o individuali, purché non deformabili e rigidi.
L'adesione del materiale da impronta al cucchiaio rappresenta una fase cruciale per evitare errori
soprattutto in fase di estrazione del tray dalla bocca. Per assicurare un forte legame si deve scegliere
I'adesivo adatto in base al tipo e al materiale del portaimpronta impiegato. A tale scopo sono dispo-
nibili 3 diversi tipi di adesivi specifici:

ELITE IPERLINK LCT: Adesivo bi-componente per portaimpronta in resina foto-polimerizzabile.
ELITE IPERLINK SCT: Adesivo per portaimpronta in resina auto-polimerizzabile e portaimpronta
monouso in materiale plastico.

UNIVERSAL TRAY ADHESIVE: Adesivo per portaimpronta standard in metallo.

IMPORTANTE: Nel caso di portaimpronta individuale, & indispensabile chiedere all'odontotecnico
se la resina utilizzata @ auto o foto-polimerizzabile.

Per il corretto impiego, attenersi alle istruzioni d'uso di ogni singolo adesivo.

PUTTY Elite HD+

MISCELAZIONE:

- Prelevare i due componenti dai barattoli servendosi esclusivamente dei rispettivi cucchiai dosatori.

- Miscelare uguali proporzioni di Elite HD+ Putty Soft Base e Catalizzatore, fino ad ottenere una

massa di colore uniforme priva di striature (Tempo di miscelazione: 30 sec. circa).

AVVERTENZE:

- Le proporzioni devono essere rispettate per ottenere i giusti tempi di presa; una dose pill elevata
di catalizzatore non accelera i tempi di indurimento.

- Chiudere i barattoli immediatamente dopo I'uso. Non invertire tappi e cucchiai dosatori.

- Lindurimento dei vinilpolisilossani & inibito dal contatto con i guanti in lattice. Evitare il contatto
diretto o indiretto del guanto in lattice. Si consiglia il lavaggio accurato delle mani al fine di
eliminare ogni traccia inquinante o I'uso di guanti in vinile.

- | vinilpolisilossani sono chimicamente resistenti, evitare pertanto di macchiare camici e vestiti.

FLUIDI Elite HD+ IN VERSIONE CARTUCCIA

PREPARAZIONE DEL DISPOSITIVO:

Montare il dispositivo come illustrato nei disegni (1-2).

Attenzione: prima del montaggio del puntale, accertarsi che i due componenti (base e catalizzatore)

escano uniformemente esercitando una leggera pressione sulla leva del dispenser ed estrudendo una

piccola quantita di materiale che deve essere rimossa (3).

Successivamente inserire il puntale miscelatore sulla cartuccia e |'eventuale tip intraorale (4).

FLUIDI Elite HD+ IN VERSIONE TUBO

Solo per Elite HD+ Light Normal ed Elite HD+ Regular

MISCELAZIONE:

Estrudere pari lunghezze dei due componenti sul blocco di miscelazione.

Miscelare accuratamente con la spatola in modo da raggiungere una colorazione omogenea secondo

i tempi indicati in tabella.

Dopo I'uso richiudere bene i tubi prestando attenzione a non invertire i tappi.

Elite HD+ MAXI

Solo per sistemi per la miscelazione automatica in rapporto 5:1

PREPARAZIONE DEL DISPOSITIVO:

Montare il dispositivo come illustrato nei disegni (5-6-7-8).

Dopo aver tolto la cartuccia dalla confezione, rimuovere la linguetta di protezione dei fori d'estrusio-

ne e conservarla. Non occorre esercitare troppa forza, ma si raccomanda di afferrare saldamente la

cartuccia per evitare cadute accidentali che potrebbero danneggiarla.

- Inserire la cartuccia nella macchina erogatrice (vedi istruzioni del fabbricante del dispositivo).

- Al primo utilizzo & necessario pareggiare il livello di uscita del materiale: awviare quindi la macchina
fino a quando i due componenti fuoriescono uniformemente. Pulire eliminando il materiale estruso.

- Inserire il puntale di miscelazione dinamico e successivamente |'anello di fissaggio che va ruotato
di 4 di giro per bloccare il puntale alla cartuccia. Il dispositivo € pronto.

- Dopo I'uso, & consigliabile rimuovere il puntale miscelatore dinamico reinserendo la linguetta in
plastica. Eliminare il puntale miscelatore usato, ma conservare I'anello di fissaggio.

- Per la rimozione della cartuccia, attenersi alle istruzioni d'uso del fabbricante della macchina. Se
non viene utilizzata per alcuni giorni, & consigliabile conservare la cartuccia in posizione verticale.



- Importante: eseguire sempre il pareggio del livello di uscita del materiale prima di inserire il
puntale miscelatore dinamico. In caso contrario, awviare la macchina e attendere I'uscita del
prodotto fino a che il colore sia uniforme, eliminare la massa non omogenea e procedere all'utilizzo.
Impiegare esclusivamente anelli di fissaggio e puntali miscelatori dinamici originali del sistema
Elite HD+ Maxi. L'uso di altri puntali miscelatori non garantisce una miscelazione ottimale e
pud quindi compromettere le caratteristiche di elevata qualita del prodotto interferendo sul
risultato finale. Per informazioni circa I'impiego dell'apparecchiatura di erogazione, attenersi
sempre alle istruzioni del produttore.

AVVERTENZA: In soggetti sensibili i vinilpolisilossani possono provocare irritazioni o altre reazioni

allergiche.

DETERSIONE E DISINFEZIONE DELL'IMPRONTA

Dopo essere stata abbondantemente risciacquata sotto acqua corrente, I"impronta puo essere im-

mediatamente disinfettata.

La disinfezione ideale si ottiene immergendo 'impronta in STERIGUM Liquid (Zhermack) - Glutaral-

deide, benzalconio cloruro; per 10 min.

Utilizzando altri disinfettanti, attenersi alle istruzioni del fabbricante.

COLATA DEI MODELLI

Non occorre attendere, la colatura pud essere eseguita immediatamente dopo la disinfezione e fino

ad un massimo di due settimane purché I'impronta venga conservata a temperatura ambiente. Elite

HD+ & compatibile con tutti i migliori gessi sul mercato e con le resine poliuretaniche. Si raccomanda

di utilizzare gesso extra duro per monconi: Elite Rock (Zhermack) e gesso duro per modelli: Elite

Model/Elite Model Fast (Zhermack).

DETERSIONE E DISINFEZIONE DEL DISPENSER

Il dispenser puo essere deterso, disinfettato o sterilizzato per immersione in soluzione liquida o in

autoclave a vapore.

Detergente/disinfettante consigliato: ZETA 1 Instruments (Zhermack) — Alchilammina, composti del-

I'ammonio quaternario.

Sterilizzante liquido consigliato: SPORIMACK (Zhermack) - Glutaraldeide soluz. 2%.

STOCCAGGIO E GARANZIA

Le impronte con Elite HD+ devono essere conservate a temperatura ambiente. | materiali da impron-

ta Elite HD+ sono garantiti per un periodo di 36 mesi a partire dalla data di produzione se conservati

correttamente tra 5° e 27° C/ 41°- 80°F.

GALVANIZZAZIONE

Le impronte in Elite HD+ possono essere galvanizzate con rame o argento.

OSSERVAZIONI IMPORTANTI: La consulenza rilasciata verbalmente, per iscritto o attraverso dimostrazioni,
sull'uso dei nostri prodotti, si basa sullo stato attuale della tecnica odontoiatrica e del nostro know-how. Essa & da
considerarsi come un'i non i iva, anche in relazione ad eventuali diritti di terzi, e non esime
I'operatore prof le da controllare se il prodotto & idoneo all'applicazione prevista. L'utilizzo
e |'applicazione da parte dell'operatore professionale awviene senza possibilita di controllo da parte dell’Azienda
e pertanto sottostanno alla bilita dell'operatore professionale. Un'eventuale bilita di danni si
limita al valore della merce fornita dall’Azienda e utilizzata dall'operatore professionale.

SOLO PER USO DENTALE

TEMPI DI UTILIZZO CLINICO
L 30" Tempo di miscelazione

PUTTY SOFT - Fast Setting
TRAY MATERIAL / MAXI TRAY MATERIAL

2'30"
Permanenza nel cavo orale

‘ 130"
Tempo max.
dilavorazione

LIGHT BODY - Fast Setting

¥
> ‘ SUPER LIGHT - Fast Setting

Tempo di presa

L 30" Tempo di miscelazione

# PUTIY SOFT - Normal Settng
‘ > ~‘ MONOPHASE / MAXI MONOPHASE
Tempo max. Permanenza nel cavo orale
dilavorazione 30 LIGHT BODY - Normal Setting
- V‘ REGULAR BODY - Normal Setting
Tempo di presa
. Regular Light | Monophase| ,, Y.
ite O Light Body | “gogy” | Bady/Super o PIaSe| material | Putty Soft | pygry soft
Normal Light laxi Maxi Tr Fast Setting
Setting Setting | Fast Setting |Monophase | va% B3 | - Setting
Type 1 Type 1 Type 1 Type 1
ADATS Lovm:cj)swt Medium Lovxlp\:c:)s\t Medium Hi ;yvpicls\t Very high Very high
Y| viscosity Y| viscosity |MI"VSOIYE vicosity | viscosity
Tes | M2 | mpes WP qper | mpeo | mpeo
150 4823 Light-bodied dium-bodied Light-bodied dium-bodied Heavy-bodied [Putty Consist-| Putty Consist-
Consistency Consistency Consistency Consistency Consistency ency ency
Rapporto di 11 11
miscelazione Base! 1:1 1:1 1:1 1:1 1:1
Catalizzatore 51 51
Tempo di in tube intube | Auto mixing | Auto mixing | Auto mixing o o
iscelazi 30" 30" System System System
Tempo totale di b3 b3 130" b3 130" b3 130"
Permanenzanel | 5550 330" 730" 330" 230" 330" 230"
cavo orale (min.)
Tempo di presa* 530" 530" 4 5'30" 4 530" 4
Deformazione alla
‘compressione 3-5% 3-5% 3-5% 3-5% 3-5% 1-3% 1-3%
(min - max)
Recupero elastico [ > 99,5% >99,5% >99,5% >99,5% >99,5% >99,0% >99,0%
stabitadimen- | o500, | <020% | <020% | <020% | <020% | <020% | <020%
sionale 24 ore
Durezza Shore-A 45+2 45+2 45+2 54+2 60+2 60+2 60+2

*| tempi sopra menzionati sono intesi dall'inizio della miscelazione a 23°C/73°F. Temperature pi
elevate riducono questi tempi, temperature pid basse li allungano.



elite° HD+ INSTRUCTIONS FOR USE

HYDROPHILIC ADDITION SILICONE (VINYLPOLYSILOXANE) SUITABLE FOR HIGH PRE-
CISION IMPRESSIONS

USE

Elite HD+ Putty Soft Normal Setting: Vinylpolysiloxane with a final elastic consistency and
normal setting time. Recommended for single stage technique or two stage technique (double im-
pression).

Elite HD+ Putty Soft Fast Setting: Vinylpolysiloxane with a final elastic consistency and fast
setting time. Recommended for two stage technique (double impression).

Elite HD+ Tray Material: High-viscosity, vinylpolysiloxane. Indicated in the single stage technique
for filling the impression tray in combination with Elite HD+ Light Normal.

Elite HD+ Maxi Tray Material: High-viscosity, vinylpolysiloxane for the automatic mixing machine
(5:1 ratio). Indicated in the single stage technique for filling the impression tray in combination with
Elite HD+ Light Normal.

Elite HD+ Monophase: Medium-viscosity, hydrophilic vinylpolysiloxane. Indicated in the mo-
nophase technique as single viscosity material with special tray.

Elite HD+ Maxi Monophase: Medium-viscosity, hydrophilic vinylpolysiloxane for the automatic
mixing machine (5:1 ratio). Indicated in the monophase technique as single viscosity material with
special tray.

Elite HD+ Regular Body Normal Setting: Medium viscosity hydrophilic vinylpolysiloxane with
normal setting time. Recommended for the single stage or monophase technique with individual tray.
Elite HD+ Light Body Normal Setting: Low-viscosity, hydrophilic vinylpolysiloxane with normal
setting time. Recommended for the single stage technique.

Elite HD+ Light Body/Super Light Fast Setting: Low viscosity, hydrophilic vinylpolysiloxane
with fast setting time. Recommended for the two stage technique (double impression).
IMPRESSION TRAYS: PREPARATION AND ADHESIVES

All standard and/or individual impression trays are recommended as long as they are not deformable
and are rigid.

The adhesion of soft impression material to impression trays is a critical phase in which it is essential
to make no mistakes, especially when removing the tray from the mouth. The adhesive used must
be appropriate for the type of tray and material if the bond is to be strong. Three different types of
adhesives are supplied for this purpose:

ELITE IPERLINK LCT: A two-component adhesive for light-curing special trays.

ELITE IPERLINK SCT: Adhesive for self-curing trays and disposable plastic trays.

UNIVERSAL TRAY ADHESIVE: Especially effective adhesive for standard metal trays.
IMPORTANT: when using special trays, ask the technician if the resin used is self or light curing.
For correct use, follow the instructions for each individual adhesive.

Elite HD+ PUTTY

MIXING:

- Take the 2 components out of the tubs using the colour coded dosing spoons.

- Mix identical proportions of Base and Catalyst; until you obtain a homogeneous mix, with no

streaks (about 30 sec.). Then place into the impression tray.

WARNINGS:

- Proportions must be strictly observed in order to have the right setting times: a larger quantity of
catalyst does not accelerate the setting time.

- Close tubs immediately after use. Do not invert lids, lower lids and dosing spoons.

- Contact with latex gloves may prevent polysiloxanes from hardening. Avoid direct or indirect
contact with latex gloves. Instead, wash your hands well to eliminate all traces of impurities or use vinylgloves.

- Take care not to stain your clothing as vinylpolysiloxanes are chemically resistant.

Elite HD+ FLUIDS CARTRIDGE VERSION

PREPARING THE DEVICE:

Assemble the device as shown in the drawings (1-2).

Warning: Before assembling the tip, ensure that the two components (base and catalyst) flow out

evenly by applying a light pressure on the dispenser lever and extruding a small amount of material,

which must be removed (3).

Subsequently, insert the mixing tip and, if required, the intraoral tip in the cartridge. (4)

Elite HD+ FLUIDS TUBE VERSION

(Only for Elite HD+ Light Normal and Elite HD+ Regular)

MIXING:

Spread the components in lines of equal length on the mixing pad. Mix thoroughly with the spatula,

until a homogeneous colour is obtained, according to the times shown on the schedule. After use,

recap the tube, making sure the caps are not reversed

Elite HD+ MAXI

Only for automatic mixing systems with a 5:1 ratio

PREPARATION OF THE DEVICE:

Mount the device as illustrated in diagrams (5-6-7-8).

After having taken the cartridge out of the box, remove the protective cap from the output holes

and keep it. Do not apply too much force but hold the cartridge tightly in order to prevent accidental

falling and so damage.

- Insert the cartridge into the dispenser (see the manufacturer’s instructions).

- On first use it is necessary to balance the level of material output: then start the machine until the
two components flow out uniformly. Clean, eliminating the extruded material.

- Insert the dynamic mixing tip and successively the fixing ring which must be rotated by % of a tumn

in order to block the tip onto the cartridge. The device is ready.

After use, remove the dynamic mixing tip and re-apply the plastic cap. Eliminate the used mixing

tip, but keep the fixing ring.

- Follow the machine manufacturer’s instructions in order to remove the cartridge. If the cartridge is
not to be used for several days it is advised to keep it in a vertical position.

- Important: always balance the output level of the material before introducing the dynamic mixing
tip. On the contrary, start the machine and allow the product to flow out until the colour is uniform,
eliminate the non-homogenous mass and use. Only use Elite HD+ Maxi system original fixing
rings and dynamic mixing tips. The use of other mixing tips does not guarantee optimal mixing and
can therefore jeopardise the top-quality features of the product, interfering on the final result. For
information regarding the use of the dispensing device, always follow the producer’s instructions.



WARNING: In sensitive subjects, vinyl polysiloxanes may cause irritation or other allergic reactions.
CLEANING AND DISINFECTION OF THE IMPRESSION

After having been rinsed well under running water, the impression can be disinfected immediately.
Ideal disinfection is obtained by placing the impression into STERIGUM Liquid (Zhermack) - Glutaral-
dehyde, benzalkonium chloride; for 10 mins.

When using other disinfectants, follow the manufacturer's instructions.

CASTING MODELS

There is no need to wait; models may be cast immediately after disinfection, or up to two weeks later,
provided that the impression is kept at room temperature. Elite HD+ is compatible with all the best
plasters on the market and with polyurethane resins. We recommend Zhermack gypsum, type 4 die
stone: Elite Rock and type 3: Elite Model/Elite Model Fast.

CLEANING AND DISINFECTING THE DISPENSER

The dispenser may be cleansed, disinfected, or sterilised.

Recommended detergent/disinfectant: ZETA 1 Instruments (Zhermack) - Alkylamine, components of
quaternary ammonium compound.

Recommended cold steriliser: SPORIMACK (Zhermack) - 2% glutaraldehyde solution.

Normal sterilization: steam autoclave.

STORAGE

Impressions made with Elite HD+ must be kept at room temperature. Elite HD+ impression materials
are guaranteed for 3 years following the date of production provided they are kept at a temperature
of between 5° and 27° C/ 41°- 80°F.

GALVANISATION

Elite HD+ impressions may be galvanised with copper or silver.

IMPORTANT REMARKS: Consulting services on the use of our products, provided in any form, be that verbal,
written or through demonstrations, are based upon the current state of dentistry and of our know-how. They
are to be considered as non-binding information, also in relation to possible third party claims, and do not
exonerate the user from personally checking whether the product is suitable for the planned use. Use and
application by the user take place under no possible control by the Company, and are therefore under the
user's responsibility. Possible liability for damages is limited to the value of goods supplied by the Company
and utilized by the user.

FOR DENTAL USE ONLY

¢ . TIMES FOR CLINICAL USE
30" Mixing time

130 230" PUTTY SOFT - Fast Setting
‘ ET— ‘ ‘ TRAY MATERIAL / MAXI TRAY MATERIAL
Working time Time in mouth
m) n LIGHT BODY - Fast Setting
Setting time > ‘ SUPER LIGHT - Fast Setting

‘30” Mixing time

PUTTY SOFT - Normal Setting

2 330"
‘ ‘ MONOPHASE / MAXI MONOPHASE
Working time Time in mouth
(max) . LIGHT BODY - Normal Setting
- £ ‘ REGULAR BODY - Normal Setting
Setting time
. Regular Light | Monophase| . TV
Elite HD+ g Bady | “Body | BodyiSuper PISE| material | Putty Soft | pury soft
Sorn Normal Light x| yaxitray | seng | Fost Setting
9 Setting | Fast Setting | Monophase | [t o 9
Type 1 Type 1 Type 1 Type 1
Type 1 ¢ Type 1 Type 1
ADA 19 9 Medium 9 Medium A | Very high Very high
towiscosty| - yiccody - [LowVisosiy| - yiccogn | High Visosiy| i B [ Vickogy
Type 3 %1’5_2 Type 3 %’S_Z Type 1 Type 0 Type 0
150 4823 Light-bodied | o, = o [ Light-bodied | . -t .+ | Heavy-bodied Putty Consist-[Putty Consist-
Consistency | ‘Conietaney | COMSSENS | Concitancy | Comsistency | engy en
A - T
Mixing ratio . . . 1 . .
Base: Catalyst 11 111 111 o o 111 111
PP in tube intube [ Auto mixing | Auto mixing | Auto mixing
Mixing time 30" 30" System System System 30 30
Total working . . . . o . o
o 2 2 1130 2 1130 2 1130
Time in mouth 130" a0 20y a0 a0 a0 a0
(minimum) 330 330 230 330 230 330 230
Setting time* 530" 530" I3 530" I3 530" I3
Strain in
compression 3-5% 3-5% 3-5% 3-5% 3-5% 1-3% 1-3%
(min - max)
5:;:;:;{:::’" >995% | >995% | >995% | >995% | >995% | >99,0% | >99,0%
Linear dimen-
sional change 24| <0,20% | <0,20% | <020% | <020% | <0,20% [ <020% | <0,20%
ours
H?;.:':SAS 4552 4552 4552 542 602 602 602

* The times mentioned must be intended from the start of mixing at 23°C — 73°F. Higher temperatu-
res reduce the times, lower temperatures increase them.



elite° HD+ NOTICE D'UTILISATION ®

SILICONE PAR ADDITION (POLYVINYLSILOXANE) HYDROCOMPATIBLE POUR EM-
PREINTES DE HAUTE PRECISION

DOMAINES D'UTILISATION

Elite HD+ Putty Soft Normal Setting: Polyvinylsiloxane pour empreinte de base, a temps de
prise normal, spécialement étudié pour la technique de la double empreinte (Wash-Technic) or pour
la technique simultanée.

Elite HD+ Putty Soft Fast Setting: Polyvinylsiloxane pour empreinte primaire, a temps de prise
rapide, recommandé dans la technique de la double empreinte (Wash-Technic).

Elite HD+ Tray Material: Polyvinylsiloxane a haute viscosité. Indiqué dans la technique simultanée
pour le remplissage du porte-empreintes en combinaison avec Elite HD+ Light Normal.

Elite HD+ Maxi Tray Material: Polyvinylsiloxane a haute viscosité avec systéme de mélange auto-
matique (ration 5:1). Indiqué dans la technique simultanée pour le remplissage du porte-empreintes
en combinaison avec Elite HD+ Light Normal.

Elite HD+ Monophase: Polyvinylsiloxane hydrophile a viscosité moyenne. Indiqué dans la techni-
que simultanée comme matériau & une viscosité pour porte-empreintes individuel.

Elite HD+ Maxi Monophase: Polyvinylsiloxane hydrophile a viscosité moyenne avec systeme de
mélange automatique (ration 5:1). Indiqué dans la technique simultanée comme matériau a une
viscosité pour porte-empreintes individuel.

Elite HD+ Regular Body Normal Setting: Polyvinylsiloxane hydrophile a moyenne viscosité et
temps de prise normal. Indiqué dans la technique simultanée ou monophase avec porte empreinte individuel.
Elite HD+ Light Body Normal Setting: Polyvinylsiloxane hydrophile a basse viscosité et temps
de prise normal. Indiqué pour la technique de la double empreinte (Wash-Technic) or pour la tech-
nique simultanée.

Elite HD+ Light Body/Super Light Fast Setting: Polyvinylsiloxane hydrophile a basse viscosité
et temps de prise rapide. Indiqué pour la technique de la double empreinte (Wash-Technic).
PORTE-EMPREINTE : PREPARATION ET ADHESIFS

Tous les porte-empreintes standards et/ou individuels sont préconisés a condition qu'ils ne soient
pas déformables ni rigides.

L'adhérence du matériau sur le porte-empreinte est une condition essentielle & la réussite d'une
bonne prise d'empreinte et plus paticuliérement lors du retriat du porte-empreinte de la bouche.
Pour s'assunrer d'une bonne adhérence il faut choisir un adhésif adapté au type et au matériau du
porte-empreinte utilisé. 3 différents types d'adhésif particuliérs sont disponibles:

ELITE IPERLINK LCT: adhésif a doubles composants pour porte-empreinte en résine photo-
polymérisable.

ELITE IPERLINK SCT: adhésif pour porte-empreinte en résine auto-polymérisable et porte-emprein-
te jetable en matiére plastique.

UNIVERSAL TRAY ADHESIVE: adhésif pour porte-empreinte standard en métal.

IMPORTANT: dans le case d'utilisation d'une porte-empreinte individuel, il est indispensable de
demander au prothésiste si la résine utilisée et auto ou photo-polymérisable.

Pour une bonne utilisation, respecter le mode d’emploi de chaque adhésif.

MELANGE

- Prélever en quantites égales dans les pots les deux composants (Base et Catalyseur), en utilisant
exclusivement les deux cuilléres respectives (de couleur correspondante).

- Mélanger les matériaux jusqu’a I'obtention d'une masse uniforme de couleur homogene et sans
strie (30 secondes environ).

OBSERVATION:

- Les proportions doivent étre respectées afin de donner au matériau toutes ses caractéristiques. Un
surdosage en catalyseur n'accélére pas le temps de prise.

- Fermer les boites immédiatement aprés chaque utilisation. Veiller a ne pas inverser les bouchons,
les sous-bouchons ou les cuilléres.

- Le durcissement des polyvinylsiloxanes peut étre inhibé au contact de gants en latex. Eviter
le contact direct ou indirect du gant en latex. Nous conseillons un lavage soigné des mains afin
d"éliminer toute trace de substance polluante ou I'utilisation de gants en vinyle.

- Les polyvinylsiloxanes étant chimiquement résistants, il vaut mieux éviter de técher chemises et vétements.

FLUIDES Elite HD+ EN CARTOUCHES

PREPARATION DU DISPOSITIF

Monter le dispositif comme illustré sur le schéma (1-2).

Attention : avant le montage de I'embout, vérifier que les deux composantes (base et le catalyseur)

sortent uniformément en exercant une légere pression sur le levier du distributeur et en boudinant

une petite quantité de matériel qui doit étre 6té (3).

Ensuite, insérer |'embout mélangeur sur la cartouche et le tip intraoral si applicable (4).

FLUIDES Elite HD+ EN TUBES

(Seulement pour Elite HD+ Light Normal et Elite HD+ Regular)

MELANGE:

Doser selon son besoin les deux composants (base + catalyseur) sur le bloc de mélange en 2 lon-

geurs égales. Mélanger soigneusement a la spatule jusqu'a I'obtention d'une coloration homogéne

(30 sec.). Bien refermer les tubes apres usage.

Attention a ne pas inverser les bouchons.

Elite HD+ MAXI

iq pour syste de

PREPARATION DU DISPOSITIF:

Monter le dispositif comme illustré dans les dessins (5-6-7-8).

Apreés avoir enlevé la cartouche de I'emballage, enlever la languette de protection des trous d'extrusion

etla mettre de c6té. Il n'est pas nécessaire d'exercer beaucoup de force, mais il faut tenir solidement la

cartouche pour éviter d'éventuelles chutes accidentelles qui pourraient I'endommager.

- Insérer la cartouche dans la machine distributrice (voir mode d'emploi du fabricant du dispositif).

- A la premiére utilisation il faut égaliser le niveau de sortie du matériel: mettre la machine en
marche jusqu'a ce que les deux composants sortent de facon uniforme. Nettoyer en éliminant le
matériel extrudé.

- Insérer I'embout de mélange dynamique et ensuite la bague de fixation que I'on doit faire pivoter
d" ¥ de tour pour bloquer I'embout de la cartouche. Le dispositif est prét.

- Aprés |'utilisation, il est conseillé d'enlever I'embout mélangeur dynamique et de remettre la
languette en plastique. Eliminer |'embout mélangeur usagé, mais conserver la bague de fixation.

dans une proportion 5:1



- Pour enlever la cartouche, suivre strictement le mode d'emploi du fabricant de la machine. Si on ne
I'utilise pas pendant plusieurs jours, il est conseillé de conserver la cartouche en position verticale.
Important: toujours effectuer I'égalisation du niveau de sortie du matériel avant d'insérer I'embout
mélangeur dynamique. En cas contraire, mettre la machine en marche, et attendre la sortie du
produit jusqu’a ce que la couleur soit uniforme, éliminer la masse non homogene, et commencer
I'utilisation. Utiliser exclusivement les bagues de fixation et les embouts mélangeurs dynamiques
originaux du systéme Elite HD+ Maxi. L'utilisation d'autres embouts mélangeurs ne garantit pas
un mélange optimal et peut compromettre les caractéristiques de haute qualité du produit, et
avoir une influence négative sur le résultat final. Pour d'ultérieures informations en ce qui concerne
I'emploi de I'appareil distributeur, toujours suivre le mode d'emploi du producteur.

MISE EN GARDE: Sur des sujets sensibles, les vinyles polysiloxanes peuvent provoquer des irrita-
tions ou autres réactions allergiques.

NETTOYAGE ET DESINFECTION DE L'EMPREINTE

Apres avoir été abondamment rincée sous |'eau, I'empreinte peut étre immeédiatement désinfectée.
La désinfection idéale s'obtient en plongeant I'empreinte dans STERIGUM Liquide (Zhermack) - Glu-
taraldéhyde, chlorure de benzalkonium pendant 10 minutes.

En cas de désinfectant différent, suivre le mode d’emploi du fabricant.

COULEE DES MODELES

Il n'est pas nécessaire d'attendre, le coulée du modele peut étre effectué immédiatement apres la
désinfection et dans un délai de deux semaines maximum a condition que |'empreinte soit conser-
vée a température ambiante. Elite HD+ est compatible avec les meilleurs pléatres du marché ainsi
qu'avec des résines polyuréthannes. Nous conseillons les platres Zhermack type 4: Elite Rock et
type 3: Elite Model/Elite Model Fast.

NETTOYAGE DU DISTRIBUTEUR

Le distributeur peut étre lavé, désinfecté ou stérilisé. Détergent/Désinfectant conseillé: Zeta 1 In-
struments (Zhermack) - Alcoylamine, composants de I'ammonium quaternaire. Stérilisant conseillé:
SPORIMACK (Zhermack) - Glutaraldéhyde solution 2% ou autoclave a vapeur.

STOCKAGE

Les empreintes en Elite HD+ doivent étre conservés & température ambiante. Les matériaux pour em-
preintes Elite HD+ sont garantis pendant une période de 36 mois & partir de la date de fabrication,
a condition qu'ils soient correctement conservés entre 5° et 27°C/41°-80°F.

GALVANISATION:

Les empreintes en Elite HD+ peuvent étre galvanisés avec du cuivre ou de |'argent.

OBSERVATIONS IMPORTANTES: Les indications fournies de maniére verbale, par écrit ou a travers des
démonstrations portant sur |'utilisation de nos produits se basent sur I'état actuel de la technique odontologique
et sur notre savoir-faire. Elles doivent étre considérées comme des informations fournies sans engagement, méme
en ce qui concerne les éventuels droits des tiers, et n'exonérent pas |'utilisateur de |'obligation de contrdler per-
sonnellement si le produit est adéquat pour I'application qui a été prévue. Lutilisation et I'application de la part
de I'utilisateur se font sans possibilité de controle de la part de la firme et, par conséquent, celles-ci sont placées
sous la responsabilité de I'utilisateur. Une éventuelle responsabilité naissant de dommages est limitée a la valeur
de la marchandise fournie par la firme et employée par I'utilisateur.

POUR L'USAGE DENTAIRE SEULEMENT

TEMPS DE UTILISATION CLINIQUE
L 30" Temps de mélange

PUTTY SOFT - Fast Setting
TRAY MATERIAL / MAXI TRAY MATERIAL

‘ 130" N ‘ 2'30"
Temps de Temps de prise en bouche

ravail (max) . LIGHT BODY - Fast Setting
- ‘ SUPER LIGHT - Fast Setting

Temps de prise

L 30" Temps de mélange

PUTTY SOFT - Normal Setting

‘ 2 - 330 - ‘ MONOPHASE / MAXI MONOPHASE
Temps de Temps G prse en bouche
travail (max) 530" LIGHT BODY - Normal Setting

- V‘ REGULAR BODY - Normal Setting

Temps de prise

- Regular Light | Monophase| . 7ay.
it D+ Lght Body | “gody” | Bodyisuper | | Material | PUtty Soft | pyyry soft
Settin Normal Light Maxi MaxiTray | settin Fast Setting
9 Setting | Fast Setting |Monophase | - o7 9
Type 1 Type 1 Type 1 Type 1
Y Viscosity Y Viscosity 9 ) Viscosity Viscosity
Type 3 Typ:rz Type 3 T‘:ﬁ:z Type 1 Type 0 Type 0
150 4823 Light-bodied [ . W . [ Lihtbodied [ . M . [Heaw-bodied|puty Consst-[Putty Consist-
Consstendy | coriciney | Comsistendy | iy | Comsisteney | ency engy
Dosage Base: . . . 11 11 . .
Catalyseur 11 11 11 541 51 11 11
Temps de in tube in tube Auto mixing | Auto mixing | Auto mixing 30" 30"
mélange 30" 30" System System System
Ie'"".s,“""" de b3 b3 1130" b3 1130" y 130"
ravail
Temps de prise 330" 330" 230" 330" 230" 330" 230"
en bouche (min)
Temps de prise* 5'30" 5'30" 4 5'30" 4 5'30" 4
Déformation
sous compression| 3 — 5% 3-5% 3-5% 3-5% 3-5% 1-3% 1-3%
(min - max)
Alnctic >99,5% >99,5% >99,5% >99,5% >99,5% >99,0% >99,0%
élastique
Variation
dimensionnelle <0,20% <0,20% <0,20% <0,20% <0,20% <0,20% <0,20%
24 heures
Dureté “Shore A"} 45£2 45£2 45£2 54+2 602 60+2 60+2

* Les temps mentionnés s'entendent deés le début du mélange a 23°C — 73°F. Des températures plus
élevées réduisent les temps, températures plus basses les prolongent.
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SILICONA POR ADICION (VINILPOLYSILOXANO) HIDROCOMPATIBLE PARA IMPRE-
SIONES DE ALTA PRECISION

APLICACIONES

Elite HD+ Putty Soft Normal Setting: Vinilpolysiloxano para la primera impresion, de consi-
stencia final elastica y tiempo de fraguado normal. Aconsejado para la técnica de la doble impresion
o0 simultanea.

Elite HD+ Putty Soft Fast Setting: Vinilpolysiloxano para la primiera impresion, de consistencia
final elastica y tiempo de fraguado rapido. Aconsejado para la técnica de la doble impresion.

Elite HD+ Tray Material: Vinilpolisiloxano de alta viscosidad. Indicado con la técnica simultanea
para llenar cubetas en combinacion con Elite HD+ Light Normal.

Elite HD+ Maxi Tray Material: Vinilpolisiloxano de alta viscosidad con el sistema de mezcla
automatica (ratio 5:1). Indicado con la técnica simultanea para llenar cubetas en combinacion con
Elite HD+ Light Normal.

Elite HD+ Monophase: Vinilpolisiloxano hidrocompatible de media viscosidad. Indicado con la
técnica monofase como material de viscosidad Unica para cubeta individual.

Elite HD+ Maxi Monophase: Vinilpolisiloxano hidrocompatible de media viscosidad con el siste-
ma de mezcla automatica (ratio 5:1). Indicado con la técnica monofase como material de viscosidad
(inica para cubeta individual.

Elite HD+ Regular Body Normal Setting: Vinilpolysiloxano hidrocompatible para la segunda
impresion a media viscosidad y tiempo de fraguado normal. Se aconseja para la técnica simultanea
y monofase con cubeta individual.

Elite HD+ Light Body Normal Setting: Vinilpolysiloxano hidrocompatible para la segunda im-
presion a baja viscosidad y tiempo de fraguado normal. Se aconseja para la técnica de la doble
impresion o simultanea.

Elite HD+ Light Body/Super Light Fast Setting: Vinilpolysiloxano hidrocompatible para la se-
gunda impresion a baja viscosidad y tiempo de fraguado rapido. Se aconseja para la técnica de la
doble impresion.

PORTAIMPRESIONES: PREPARACION Y ADHESIVOS

Se recomiendan todos los portaimpresiones estandar y/o individuales porque no se deforman y son duros.
La adhesion a la cubeta del material de impresion representa una fase crucial para evitar errores,
sobre todo durante la fase de extraccion de la cubeta de la boca. Para asegurar una fuerte adhesion
se debe elegir el adhesivo correcto segtn el tipo y al material de cubeta empleado. Con tal objetivo
existen 3 tipos diversos de adhesivos especificos:

ELITE IPERLINK LCT: Adhesivo bi-componente para cubetas, en resina foto-polimerizable.

ELITE IPERLINK SCT: Adhesivo para cubetas en resina auto-polimerizable y cubetas

monouso en material plastico.

UNIVERSAL TRAY ADHESIVE: Adhesivo para cubetas estandar en metal.

IMPORTANTE: En el caso de cubeta individual, es indispensable preguntar al protésico si la resina
utilizada es auto o foto-polimerizable.

Para el empleo correcto de los mismos sujetarse a las instrucciones de uso de cada adhesivo.

PUTTY Elite HD+

MEZCLA:

- Sacar de los tarros cantidades iguales de los dos componentes utilizando exclusivamente las
cucharas dosificadoras.

- Mezclar proporciones iguales de Elite HD+ Putty Soft Base y Catalyst hasta obtener una masa

homogénea, de color uniforme (alrededor de 30").

ADVERTENCIAS:

- Hay que respetar las proporciones para que se logren los tiempos de fraguado correctos; una dosis

mayor de activador no acelera el tiempo de endurecimiento.

Cerrar los tarros inmediatamente después del uso. Las tapas y cucharas dosificadoras no deben

intercambiarse.

- El endurecimiento de las polivinilsiloxanas puede ser inhibido por elcontacto con los guantes en
goma. Evite el contacto directo o indi-recto del guante en latex. Se aconseja el lavado cuidadoso
de las manos con la finalidad deeliminar todo resto de contaminacion o la utilizacion de guantes envinilo.

- Los polivinilsiloxanos son quimicamente resistentes, por lo tanto evite manchar tejidos.

FLUIDOS Elite HD+ EN CARTUCHOS

PREPARACION DEL DISPOSITIVO:

Montar el dispositivo segtin las indicaciones de los dibujos (1-2).

Advertencia: Antes de montar la punta, asegurese de que ambos componentes (base y catalizador)

sobresalen de manera uniforme ejerciendo una ligera presion sobre la palanca del dosificador y

extrudiendo una pequenia cantidad de material que debera retirar (3).

Posteriormente introduzca la punta mezcladora en el cartucho y la punta intraoral (4).

FLUIDOS ELITE H-D EN TUBO

(Solo para Elite HD+ Light Normal y Elite HD+ Regular)

MEZCLA:

Poner dos rayas iguales sobre el bloc de mezcla. Mezclar esmeradamente con la espétula hasta lograr

un color homogéneo, segun los tiempos indicados en el cuadro. Cerrar completamente después del

uso, teniendo precaucion de no invertir los tapones.

Elite HD+ MAXI

Solo para sistemas con mezcla automatica en proporcion 5:1

PREPARACION DEL DISPOSITIVO:

Montar el dispositivo como se muestra en las figuras (5-6-7-8).

Desempaquetar el cartucho, retirar la lengleta de proteccion de los orificios de extrusion y conser-

varla. No es necesario emplear demasiada fuerza, pero se recomienda sujetar firmemente el cartucho

para evitar caidas accidentales que pudieran dafiarlo.

- Introducir el cartucho en el dispensador (ver instrucciones del fabricante del dispositivo).

- En el primer momento de empleo es necesario equiparar el flujo de salida de material: mantener

en funcionamiento la maquina hasta que los dos componentes salgan uniformemente. Limpiar

eliminando el material extruido.

Introducir la punta mezcladora dinamica y a continuacion el anillo de fijacion, que debe ser girado

Y de vuelta para que la punta quede bien sujeta al cartucho. El dispositivo ya esté listo.

- Después de su empleo, se recomienda retirar la punta mezcladora dindmica y volver a colocar la
lengtieta de plastico. Eliminar la punta mezcladora usada conservando, pero, el anillo de fijacion.



- Para extraer el cartucho, remitirse a las instrucciones de empleo del fabricante de la maquina. Si
ésta no es utilizada durante algunos dias, se recomienda mantener el cartucho en posicion vertical.
Importante: efectuar siempre la equiparacion del flujo de salida de material antes de introducir la
punta mezcladora dindmica. En caso contrario, mantener la maquina en funcionamiento hasta que
el color del producto de salida sea uniforme, eliminar la masa no homogénea y comenzar el
empleo. Utilizar exclusivamente anillos de fijacion y puntas mezcladoras originales del sistema
Elite HD+ Maxi. El uso de otras puntas mezcladoras no garantiza una mezcla dptima vy,
por lo tanto, puede disminuir la elevada calidad del producto, interfiriendo en el resultado final.
Para informacion acerca del empleo del aparato dispensador, remitirse en todo momento a las
instrucciones del fabricante.

ADVERTENCIA En los sujetos sensibles a los vinil polisiloxanos, éstos pueden provocar irritaciones
u otras reacciones alérgicas.

DETERSION Y DESINFECCION DE LA IMPRESION

La impresion, después de haber sido enjuagada bajo abundante agua corriente, puede desinfectarse
inmediatamente.

La desinfeccion ideal se efecttia sumergiendo la impresion en STERIGUM Liquid (Zhermack) - Gluta-
raldehido, cloruro de benzalconio, durante 10 minutos.

Si se utilizan otros desinfectantes, sujetarse a las instrucciones del fabricante.

VERTIDO DE LOS MODELOS

No se necesita esperar, el vertido puede ser realizado inmediatamente tras la desinfeccion y hasta un
maximo de dos semanas siempre que la impression sea conservada a la temperatura ambiente. Elite
HD+ es compatible con todos los mejores yesos que se encuentran en el mercado y con las resinas
poliuretanicas. Recomendamos los yesos Zhermack Type 4: Elite Rock y Type 3: Elite Model/Elite
Model Fast.

LIMPIEZA DE LA PISTOLA

La pistola puede ser limpiada, desinfectada o esterilizada. Detergente/Desinfectante aconsejado:
Zeta 1 Instruments (Zhermack) - Alquilamina, componentes del amonio cuaternario. Esterilizador
aconsejado: SPORIMACK (Zhermack) - Glutaraldeide solucion 2% o autoclave a vapor.
ALMACENAMIENTO

Las impresiones con Elite HD+ deben ser conservadas a temy Ira ambiente. Los iales de
impresion Elite HD+, si se conservan correctamente entre los 5°y 27° C/ 41°- 80° F, estan garanti-
zados por un periodo de 36 meses a partir de la fecha de produccion.

GALVANIZACION

Las impresiones enElite HD+ pueden ser galvanizadas con cobre o plata.

CONSIDERACIONES IMPORTANTES: El asesoramiento proporcionado verbalmente, por escrito o mediante
demostraciones acerca del uso de nuestros productos, se basa en el estado actual de la técnica odontologica y de
nuestro know-how. Dicho asesoramiento debe entenderse como informacion no vinculante, tampoco con relacion
a eventuales derechos de terceros y no exime al usuario del deber de comprobar personalmente si el producto es
idéneo para la aplicacion prevista. El uso y la aplicacion por parte del usuario tienen lugar sin posibilidad de control
por parte de la Empresa por lo que son responsabilidad del usuario. Una eventual responsabilidad por dafios se limita
al valor de la mercancia suministrada por la Empresa y usada por el usuario.

SOLO PARA EL USO DENTAL

L TIEMPOS DE UTILIZACION CLINICA
30"Tiempo de mezclado

PUTTY SOFT - Fast Setting

130" 230"
‘ -— ‘ ‘ TRAY MATERIAL / MAXI TRAY MATERIAL
Tiempo de Permanencia en la boca
trabajo {max) ¢ LIGHT BODY - Fast Setting
< > ‘ SUPER LIGHT - Fast Setting

Tiempo de fraguado

L 30" Tiempo de mezclado

PUTTY SOFT - Normal Setting

2 330"
‘ ‘ MONOPHASE / MAXI MONOPHASE
Tiempo de Permanencia en la boca
trabajo (max) 530" LIGHT BODY - Normal Setting
- > ‘ REGULAR BODY - Normal Setting
Tiempo de fraguado
. Regular Light | Monophase| ,, Y.
Elite HD+ tightBody | “Body | BodyiSuper " PIOSE| material | Putty Soft | pyry soft
Normal Light axi Maxi Tr Fast Setting
Seting | Serting | Fast Setting |Monophase | o CReY | Setting
Type 1 Type 1 Type 1 Type 1
Y Viscosity Y Viscosity g | Viscosity Viscosity
Type 3 T);\;::Z Type 3 Tﬁ:_z Type 1 Type 0 Type 0
150 4823 Light-bodied | . = | Light-bodied [ . -t |Heawy-bodied |Putty Consist-Putty Consist
Consistency [ Tom-22% | Consistency | o o0 | Consistency | ency ency
Consistency Consistency
Proporcion de - - 1 11 1 11 11
mezcla 5:1 5:1
Tiempo de in tube in tube Auto mixing | Auto mixing | Auto mixing 30" 30"
mezclado 30" 30" System System System
Tiempo total def . b2 130" b2 130" b3 130"
trabajo
Permanencia
minima en la 330" 330" 230" 330" 230" 330" 230"
boca
Tiempo de 530" 530" g 530" g 530" g
fraguado’
Deformacion
por presion 3-5% 3-5% 3-5% 3-5% 3-5% 1-3% 1-3%
(min - max)
Z:;'t‘l‘;:“ >995% | >995% | >995% | >995% | >995% | >99,0% | >99,0%
.ambio
dimensional 24 | <020% [ <0,20% | <020% | <020% | <020% | <0,20% | <0,20%
hora:
bureza 4552 4552 4552 542 602 60+2 60+2
Shore A

* Los tiempos mencionados se refieren desde el comienzo de la mezcla a 23 °C — 73 °F. Las tempera-
turas més altas reducen los tiempos y las temperaturas mas bajas los aumentan.
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HYDROKOMPATIBLES ADDITIONSVERNETZENDES SILIKON (VINYLPOLYSILOXAN)
FUR PRAZISIONSABFORMUNGEN

ANWENDUNGSGEBIETE

Elite HD+ Putty Soft Normal Setting: Vinylpolysiloxan elastischer Konsistenz fiir die Vorabfor-
mung. Geeignet fiir die Korrektur-Technik und Doppelmisch-Technik.

Elite HD+ Putty Soft Fast Setting: Schnellabbindendes Vinylpolysiloxan elastischer Konsistenz
fiir die Vorabformung. Geeignet fiir die Korrektur-Technik.

Elite HD+ Tray Material: Zahviskoses Vinylpolysiloxan zum Filllen des Abdruckéffels mit der Dop-
pelmischtechnick in Kombination mit Elite HD+ Light Normal zu benutzen.

Elite HD+ Maxi Tray Material: Zahviskoses Vinylpolysiloxan fir automatische Mischsysteme (Ve-
rhaltnis 5:1) zum Fullen des Abdruckoffels mit der Doppelmischtechnick in Kombination mit Elite
HD+ Light Normal zu benutzen.

Elite HD+ Monophase: Hydrokompatibles Vinylpolysiloxan mittlerer Viskositat mit der Monopha-
sen-Technick als Material mit einziger Viskositat fiir individuelle Abdruckloffel.

Elite HD+ Maxi Monophase: Hydrokompatibles Vinylpolysiloxan mittlerer Viskositat fir automati-
sche Mischsysteme (Verhaltnis 5:1) mit der Monophasen-Technick als Material mit einziger Viskositét
fiir individuelle Abdruckloffel.

Elite HD+ Regular Body Normal Setting: Hydrokompatibles Vinylpolysiloxan mittlerer Konsi-
stenz fiir die Korrektur-Technick. Geeignet fur die Doppelmisch-Technik und die Einphasenabformung
mit individuellem Abdruckldffel.

Elite HD+ Light Body Normal Setting: Hydrokompatibles Vinylpolysiloxan diinner Konsistenz fiir
die Korrektur-Technik. Geeignet fiir die Doppelabformtechnik und Doppelmisch-Technik

Elite HD+ Light Body/Super Light Fast Setting: Schnellabbindendes, hydrokompatibles Vinylpoly-
siloxan diinner Konsistenz fiir die Korrektur-Technick. Geeignet fiir die Doppelabform-Technik.
ABDRUCKHALTER: ZUBEREITUNG UND KLEBEMITTEL

Alle standardisierten und/oder individuellen Abdruckioffel sind anwendbar, solange sie nicht ver-
formbar oder rigide sind.

Die Haftung des Abformmaterials an den AbformlGffel ist die wichtigste Phase, um Fehler insbeson-
dere bei Entnahme des Loffels aus dem Mund zu vermeiden. Um eine gute Haftung zu gewahrleisten,
ist der Haftlack entsprechend des benutzten Materials des Abformloffels zu wahlen. Zu diesem Zwe-
ck gibt es 3 verschiedene spezifische Haftlacke:

ELITE IPERLINK LCT: Zweikomponenten-Haftlack fiir Abformloffel aus lichthdrtendem Loffelmaterial.
ELITE IPERLINK SCT: Haftlack fur AbformlGffel aus Kalt-oder HeiBpolimerisat (auf Methylmethacry-
latbasis) und Einweg-Abformléffel aus Kunststoff.

UNIVERSAL TRAY ADHESIVE: Haftlack fiir Standard-Abformloffel aus Metall.

WICHTIG: Bei individuellem Abforml6ffel beim Zahntechniker nachfragen, ob selbst-oder lichthér-
tender Kunststoff Verwendet wurde

Halten Sie sich an die jeweiligen Benutzungsanweisungen jedes einzelnen Klebemittels.

Elite HD+ PUTTY

MISCHEN

- Die beiden Komponenten mit Hilfe der entsprechenden Dosierl6ffel aus den Dosen entnehmen.

- Elite HD+ Putty Soft Base und Katalysatorpaste im Verhdltnis 1:1 dosieren und die Paste
durchmischen bis sie schlierenfrei ist (ca. 30 Sekunden).

HINWEISE:

- Das Mischungssverhaltnis muB genau eingehalten werden, um die richtigen Abbindezeiten zu
erzielen. Durch Uberdosierung des Katalysators wird der Abbindevorgang nicht beschleunigt.

- Dosen sofort nach Gebrauch verschliessen. Deckel, Zwischendeckel und Dosierloffel diirfen
keinesfalls vertauscht werden.

- Das Erharten von Polyvinylsiloxanen kann durch Beriihrung mit Latex-Handschuhen verhindert
werden. Keine Latex-Handschuhe benutzen. Hande sorgféltig waschen, um jede Art von
Verunreinigung zu entfernen, oder Vinylhandschuhe tragen.

- Polyvinylsiloxane sind chemisch bestandig - Flecken auf Kleidung vermeiden.

Elite HD+ ABFORMMATERIALIEN DUNNFLIESSENDER KONSISTENZ IN KARTUSCHENVERSION

VERWENDUNG DER MISCHPISTOLE:

Die Vorrichtung montieren wie in den Abbildungen veranschaulicht (1-2).

Achtung: Vergewissern Sie sich vor dem Anbringen der Mischspitze, dass die beiden Komponenten

(Basis und Katalysator) gleichmaBig austreten, wenn man auf den Hebel des Dispensers einen lei-

chten Druck ausiibt, und dass nur eine kleine Menge ausgegeben wird (3).

AnschlieBend die Mischspitze und eventuell einen intraoralen Tupfer auf die Kartusche stecken (4).

Elite HD+ ABFORMMATERIALIEN DUNNFLIESSENDER KONSISTENZ IN TUBENVERSION

(Nur fiir Elite HD+ Light Normal und Elite HD+ Regular)

MISCHEN:

Beide Komponenten in gleichen Stranglangen auf den Mischblock aufbringen und mit dem Spatel

sorgfaltig durchmischen, bis die Paste eine einheitliche Farbung aufweist. Hierbei sind die in der

Tabelle angegebenen Zeiten zu beachten. Nach Gebrauch Tuben gut verschlieBen und darauf achten,

daB die Deckel nicht vertauscht werden.

Elite HD+ MAXI

Nur fiir Automatikmischsysteme Verhéltnis 5:1

VORBEREITUNG DER VORRICHTUNG:

Montieren Sie die Vorrichtung wie in den Zeichnungen (5-6-7-8) gezeigt.

Nehmen Sie zunachst die Kartusche aus der Verpackung, entfernen Sie danach die Schutzlasche der

Extrusionslocher und bewahren Sie diese auf. Dazu ist kein groBer Kraftaufwand nétig, aber es wird

empfohlen, die Kartusche fest zu ergreifen, um versehentlichen Fall und Beschadigung zu vermeiden.

- Stecken Sie die Kartusche in die Ausflussmaschine (siehe Anleitungen des Herstellers der
Vorrichtung).

- Bei Erstverwendung muss das Materialausflussniveau nivelliert werden; starten Sie dazu die
Maschine, bis die beiden Materialkomponenten gleichmaBig ausflieBen. Entfernen Sie zur
Reinigung das Extrusionsmaterial.

- Setzen Sie die Dynamikmischstange und danach den Befestigungsring ein, die um eine %
Drehung gedreht werden muss, um die Stange an der Kartusche zu fixieren. Jetzt ist die Vorrichtung
einsatzbereit.

- Nach Gebrauch wird empfohlen, die Dynamikmischstange zu entfernen und die Plastiklasche
wieder einzusetzen. Beseitigen Sie nach Gebrauch den Mischstab, aber bewahren Sie den



Befestigungsring auf.

- Zur Entfernung der Kartusche folgen Sie der Gebrauchsanweisung des Maschinenherstellers. Wird
diese einige Tage nicht verwendet, empfiehlt es sich, die Kartusche senkrecht zu lagern.

- Wichtig: Nivellieren Sie immer das Materialausflussniveau bevor die Dynamikmischstange
eingesetzt wird. Andernfalls starten Sie die Maschine und warten Sie, bis das Produkt gleichmaBig
gefarbt austritt, entfernen Sie nicht homogene Masse und gehen Sie zum Maschineneinsatz
(iber. Verwenden Sie ausschlieBlich Originalbefestigungsringe und — Dynamikmischstangen des
Systems Elite HD+ Maxi. Beim Einsatz anderer Mischstangen kdnnen keine optimale Mischung
gewdhrleistet, sowie die hochwertigen technischen Merkmale des Produkts und das Endergebnis
beeintrachtigt werden. Fiir Informationen zur Verwendung des Ausflussgerdts beachten Sie stets
die Anweisungen des Herstellers.

HINWEIS: Bei anfalligen Patienten kdnnen Vinylpolysiloxane zu Irritationen und anderen allergi-

schen Reaktionen fiihren.

Reinigung und Desinfizierung des Abdrucks

Der Abdruck muss unter laufendem Wasser gespilt und dann sofort desinfiziert werden.

Der beste Desinfektionseffekt wird erzielt indem man den Abdruck 10 Minuten lang in STERIGUM

Liquid (Zhermack ) — Glutaraldehyd, Benzalkonium Chlorid gibt.

MODELLHERSTELLUNG

Die Abformung kann sofort nach der Desinfektion ausgegossen werden und bis maximal zwei Wo-

chen danach, wenn der Abdruck bei Raumtemperatur aufbewahrt wird. Elite HD+ ist kompatibel

mit den besten handelsiiblichen Gipsen und Polyurethankunststoffen. Wir empfehlen die Gipse Zher-
mack Klasse 4: Elite Rock und Klasse 3: Elite Model/Elite Model Fast.

REINIGUNG DES SPENDERS

Der Spender kann durch Eintauchen in fliissige Losung gereinigt, desinfiziert oder sterilisiert werden.

Empfohlenes Reinigungs-/Desinfektionsmittel: Zeta 1 Instruments (Zhermack) - Alchylamin, Kompo-

nenten des quaternaren Ammoniums.

Empfohlenes Sterilisationsmittel: SPORIMACK (Zhermack) - Glutaraldehyd Losung zu 2% oder Dampfautok-

lave.

LAGERUNG

Die Abdriicke aus Elite HD+ missen bei Raumtemperatur aufbewahrt werden. Fir die Abformma-

terialien Elite HD+ wird eine Garanti von 36 Monate ab Produktionsdatum gewahrleistet, wenn sie

korrekt gelagert werden zwischen 5° und 27° C/ 41°- 80°F.

GALVANISIERUNG

Die Abformungen aus Elite HD+ konnen in Kupfer- oder Silberbddern galvanisiert werden.

WICHTIGE HINWEISE: Eine miindlich, schriftlich oder mittels Vorfiihrungen erfolgte Beratung hinsichtlich
der Verwendung unserer Produkte griindet auf dem gegenwartigen Stand der zahnérztlichen Technik und
unserem Wissen. Es handelt sich hierbei um eine nicht verbindliche Information, auch hinsichtlich eventueller
Rechte eines Dritten, die in keiner Weise den Benutzer davon befreit, personlich die Eignung des Gerates fiir
die vorgesehene Anwendung zu tiberpriifen. Gebrauch und Anwendung durch den Benutzer erfolgen ohne
jegliche Maglichkeit einer Kontrolle durch die Firma und liegen somit in der Verantwortung des Benutzers. Eine
eventuelle Schadenshaftung beschrankt sich auf den Wert der von der Firma gelieferten und vom Benutzer
verwendeten Ware.

NUR FUR ZAHNARTLICHE ANWENDUNG
KLINISCHE BEARBEITUNGSZEITEN

L 30" Anmischzeit

130" 230" PUTTY SOFT - Fast Setting
‘ > ‘ - > ‘ TRAY MATERIAL / MAXI TRAY MATERIAL
Verarbeitungszeit Verweildauer im Mund
& ‘ LIGHT BODY - Fast Setting
‘Abbindezeit SUPER LIGHT - Fast Setting
L 30" Anmischzeit
P 330" PUTTY SOFT - Normal Setting
‘ > . » | | MONOPHASE / MAXI MONOPHASE
im Mund
(max) 530" LIGHT BODY - Normal Setting
‘ » | | REGULAR BODY - Normal Setting
Abbindezeit
: Regul Light Tray
§ Light Body :gl’;yar 9 Material | Putty Soft Putty Soft
Elte HD+ tomal | wormal | Light Maxi i Nomal | ot Setin
Setting 9 MaxiTray | Setting 9
Setting | Fast Setting Material
Type 1 Type 1 Type 1 Type 1
1y Viscosity 1y Viscosity 9 Y] Viscosity Viscosity
Type 3 T{S:_z Type 3 T‘;\EE_Z Type 1 Type O Type 0
150 4823 Light-bodied dium-bodied Light-bodied dium-bodied H utty Consist-[Putty Consist-|
Consistendy | et eney | OIS | Contidancy | Comsisteney [ ency ency
Dosierung Base: . 11 11 .
Katalysator B i B 51 51 B B
L in tube intube | Auto mixing | Auto mixing [ Auto mixing . .
Anmischzeit 30" 30" System | System | System 30 30
Gesamtverarbei- P 2 130" Y 130" > 130"
tungszeit*
Verweildauer im 30 120 a0 120 30 120 30"
Mund (min.) 330 3'30° 2'30 3'30° 2'30 3'30° 2'30
Abbindezeit* 530" 530" 4 530" 4 5'30" 4
Verformung unter
Druck (Min - Max) 3-5% 3-5% 3-5% 3-5% 3-5% 1-3% 1-3%
Rickstellung nach | g9 5o | 959, | >995% | >995% | >995% | >99,0% | >990%
Verformung
g;'::f.:';”"”“‘ <020% | <020% | <020% | <020% | <020% | <020% | <0,20%
Harte “Shore A" 45+2 45£2 45+2 54+2 60+2 60+2 60+2

* Die oben genannten Zeiten verstehen sich ab Mischbeginn bei 23°C — 73 °F. Durch héhere Tempe-



elite° HD+ MODO DE USO ®

SILICONE DE ADICAO (POLIVINILSILOXANO) COM COMPATIBILIDADE HiDRICA
PARA IMPRESSOES DE ALTA PRECISAO

EMPREGO

Elite HD+ Putty Soft Normal Setting: Polivinilsilossano para a primeira impressao com con-
sisténcia final elastica e e tempo de endurecimento normal. Aconselhado para a técnica da dupla
impressdo e dupla mistura.

Elite HD+ Putty Soft Fast Setting: Polivinilsilossano para a primeira impressao com consisténcia
final elastica e tempo de endurecimento rapido. Aconselhado para a técnica da dupla impresséo.
Elite HD+ Tray Material: Polivinilsiloxano de alta viscosidade. Indicado na técnica de fase simples
(mistura dupla) para o enchimento do molde em conjunto com Elite HD+ Light Normal.

Elite HD+ Maxi Tray Material: Polivinilsiloxano de alta viscosidade embalados no sistema ade-
quado & dosagem automética para aparelhos de mistura dinamica com coeficiente 5:1. Indicado
na técnica de fase simples (mistura dupla) para o enchimento do molde em conjunto com Elite
HD+ Light Normal.

Elite HD+ Monophase: Polivinilsiloxano hidrocompativel de média viscosidade. Indicado na técni-
ca de fase simples (monofésica) como material de viscosida de Unica para moldes individuais.

Elite HD+ Maxi Monophase: Polivinilsiloxano hidrocompativel de média viscosidade embalados
no sistema adequado & dosagem automatica para aparelhos de mistura dindmica com coeficiente
5:1. Indicado na técnica de fase simples (monofasica) como material de viscosida de Unica para
moldes individuais.

Elite HD+ Regular Body Normal Setting: Polivinilsiloxano hidrocompativel para a segunda im-
pressdo. Média viscosidade aconselhado para a técnica de fase simples (monofasica) e impressao
(inica com suporte para impressdo individual.

Elite HD+ Light Body Normal Setting: Polivinilsiloxano hidrocompativel para a segunda impres-
sdo. Baixa viscosidade com tempo de endurecimento normal aconselhado para a técnica da dupla
impressdo e dupla mistura.

Elite HD+ Light Body/Super Light Fast Setting: Polivinilsiloxano hidrocompativel para a segun-
da impressdo. Baixa viscosidade com tempo de endurecimento rapido aconselhado para a técnica
da dupla impressao.

MOLDEIRA: PREPARAGé0 e adesivos

Recomendam-se todos as moldeiras standard e/ou individuais, desde que ndo deformaveis e rigidas.
A adeséo do material do moldeira a colher, representa uma fase crucial para evitar erros, sobretudo
na fase de extracgao da moldeira da boca. Para assegurar uma ligacdo forte, deve-se escolher o
adesivo adequado com base no tipo e no material do portamoldeira utilizado. Para tal, existem 3
tipos diferentes de adesivos especificos:

ELITE IPERLINK LCT: Adesivo bi-componente para porta-moldeira em resina fotopolimerizavel
ELITE IPERLINK SCT: Adesivo para porta-moldeira em resina auto-polimerizavel e moldeira de
uma s0 utilizacdo em plastico.

UNIVERSAL TRAY ADHESIVE: Adesivo para porta-moldeira standard em metal.

IMPORTANTE:

No caso de porta-moldeiras, é indispensavel perguntar ao técnico laboratorial se a resina utilizada

é auto ou foto-polimerizavel.

Para o uso correcto, sequir as instrudes de cada um dos adesivos.

Elite HD+ PUTTY

MISTURA:

- Para pegar os dois componentes das embalagens usar exclusivamente as respectivas colheres de dosagem.

- Misturar proporcées iguais de Elite HD+ Putty Soft Base e Catalizador, até obter uma massa de
cor uniforme isenta de sulcos (cerca de 30 seg.).

ADVERTENCIAS:

- As proporcoes devem ser respeitadas para obter os moldes de presa correctos, uma dose maior de
catalizador ndo acelera o tempo de presa.

- Fechar as embalagens imediatamente apos a utilizacdo. Nao trocar as tampas e as colheres de dosagem.

- Apresa dos polivinilsiloxanos pode ser inibido pelo contacto com asluvas em latex. Evitar o
contacto directo da luva em latex com osfios de retracgao ou com as preparagdes. Aconselha-se
uma boa lavagem das maos para eliminar todos osvestigios poluentes ou o uso de luvas em vinil.

- Os polivinilsiloxanos sao quimicamente resistentes, portanto evitar manchar batas e roupas.

FLUIDOS Elite HD+ VERSAO CARTUCHO

PREPARACAO DO DISPOSITIVO:

Montar o dispositivo como mostrado nas figuras (1-2).

Atencao: Antes da montagem da ponta, assegure-se de que os dois componentes (base e catalisa-

dor) saiam uniformemente, exercitando uma leve pressao no dosador e fazendo sair uma pequena

quantidade que deve ser removida (3).

Em seguida inserir a ponta misturadora no cartucho e a eventual ponta intra-oral (4).

FLUIDOS Elite HD+ VERSAO TUBO

(S0 para Elite HD+ Light Normal e Elite HD+ Regular)

MISTURA:

Espalmar com comprimentos iguais os componentes no bloco de mistura. Misturar cuidadosamente

com a espatula para obter uma coloragao homogénea segundo os tempos indicados na tabela.

Depois da utilizagéo fechar bem novamente os tubos, tomar cuidado para ndo trocar as tampas.

Elite HD+ MAXI

S6 para si para mistura

PREPARACAO DO DISPOSITIVO:

Montar o dispositivo conforme ilustrado nos desenhos (5-6-7-8).

Apos ter retirado o cartucho da embalagem, remova a lingueta de proteccdo dos furos de distri-

buicao e conserve-a. Ndo € necessario exercer muita forca, mas recomendamos que segure o cartu-

cho com firmeza para evitar quedas acidentais que o poderiam danificar.

- Insira o cartucho na maquina dispersora (ver instrugGes do fabricante do dispositivo).

- Aquando da primeira utilizacdo, é necessario nivelar o nivel de saida do material: para tal, accione
amaquina até que os dois componentes saiam de modo uniforme. Limpe, procedendo a eliminagdo
do material extraido.

- Insira o ferro de mistura dinamico e, de seguida, o anel de fixacdo que deve ser rodado % de volta
para fixar o ferro no cartucho. O dispositivo esta pronto.

- Terminada a utilizacdo, é aconselhavel remover o ferro misturador dindmico voltando a inserir a

ica na razao 5:1



lingueta plastica. Deite fora o ferro misturador usado, mas conserve o anel de fixacao.
- Para remover o cartucho, siga as instrugGes de utilizagao do fabricante da maquina. Se o cartucho
ndo for utilizado durante alguns dias, é aconselhavel manter o mesmo na posicao vertical
Importante: Proceda sempre ao nivelamento do nivel de saida do material antes de inserir o
ferro misturador dinamico. Caso contrario, ligue a maquina e espere pela saida do produto até
que a cor seja uniforme, elimine a massa ndo homogénea e s6 entdo proceda a sua utilizacao.
Use exclusivamente anéis de fixacdo e ferros misturadores dinamicos originais do sistema Elite
H-D+ Maxi. O uso de outros ferros misturadores ndo garante uma mistura optimal e pode
portanto comprometer as caracteristicas e a elevada qualidade do produto e interferir no resultado
final. Para informacGes relativas a utilizacdo do aparelho dispersor, siga sempre as instrugdes do
fabricante.
AVISO: Em sujeitos sensiveis os polivinilsiloxanos podem provocar irritacdes ou outras reacgdes alérgicas.
LAVAGEM E DESINFECCAO DO MOLDE
Depois de ter sido abundantemente passada por agua corrente, o molde pode ser imediatamente
desinfectado.
A desinfeccao ideal obtém-se imergendo o molde em STERIGUM Liquido (Zhermack) - Glutaraldeide,
benzalcénio cloreto; durante 10 min.
Utilizando outros desinfectantes, ter em atencao as instruccdes do fabricante.
VARAMENTO EM GESSO DOS MEDELOS
N&o é necessario aguardar o varamento em gesso pode ser imediatamente executado apés a de-
sinfecco e até um maximo de duas semanas desde que o molde seja conservado a temperatura
ambiente. Elite HD+ é compativel com todos os melhores gessos do mercado e com as resinas
poliuteranicas. Aconselhamos os gessos Zhermack tipo 4: Elite Rock e tipo 3: Elite Model/Elite
Model Fast.
LIMPEZA DO MISTURADOR
O misturador pode ser limpo, desinfectado ou esterilizado. Detergente/Desinfectante aconselhado:
Zeta 1 Instruments (Zhermack) - Alkilaminio, componentes do aménio quaternario. Esterilizador
aconselhado: SPORIMACK (Zhermack) - Glutaraldeide solucdo 2% ou autoclave a vapor.
ARMAZENAGEM
0Os moldes com Elite HD+ devem ser conservados & temperatura ambiente. Os materiais de molde
Elite HD+ sdo garantidos por um periodo de 36 meses a partir da data de fabrico, se conservados
correctamente entre 5° e 27°C/ 41°- 80°F.
GALVANIZAGAO
0Os moldes em Elite HD+ podem ser galvanizados com cobre ou prata.

OBSERVACOES IMPORTANTES: A consultadoria transmitida verbalmente, por escrito ou através de demon-
stragdes, sobre o uso dos nossos produtos, baseia-se no estado actual da técnica odontolégica e do nosso
know-how. Esta deve ser considerada como uma informacdo ndo taxativa, mesmo relativamente a eventuais
a direitos de terceiros e ndo isenta o utente de verificar pessoalmente se o produto ¢ idoneo para a aplicacdo
prevista. A utilizaco e a aplicaco da parte do utente, é efectuada sem possibilidade de controlo da parte de
Empresa e portanto sao da exclusiva responsabilidade do utente. Uma evenutal responsabilidade por danos,
limita-se ao valor da mercadoria fornecida pela Empresa e utilizada pelo utente.

SOMENTE PARA USO DENTARIA

L TEMPOS DE UTILIZACAO CLINICA
30"Tiempo de mezclado

130" 230" PUTTY SOFT - Fast Setting
‘ ‘ ‘ TRAY MATERIAL / MAXI TRAY MATERIAL

Permanencia en la boca

Tiempo de
trabajo (max) . LIGHT BODY - Fast Setting

il Tiempo de fraguado » ‘ SUPER LIGHT - Fast Setting

L 30" Tiempo de mezclado

PUTTY SOFT - Normal Setting

2 330"
‘ - : ~‘ MONOPHASE / MAXI MONOPHASE
Tiempo de Permanencia en la boca
trabajo (max) 530" LIGHT BODY - Normal Setting
‘ > ‘ REGULAR BODY - Normal Setting
Tiempo de fraguado
. Regular Light | Monophase| . T3V
Elite HD+ ng'ql;ggdy Body  |Body/Super Pn Material P'ﬁgg;" Putty Soft
Settin Normal Llight oh MaxiTray | Settin Fast Setting
9 Setting | Fast Setiing |Monophase | ‘= o 9
Type 1 Type 1 Type 1 Type 1
ADA 19 Type 1 Medum |, P! Medum | P€1 | veryhigh | veryhigh
Low Viscosity Low Viscosity High Viscosity|
Viscosit Viscosity Viscosity Viscosity
Type 2 Type 2
Type 3 MZEE’W Type 3 M:Eﬁjm- Type 1 Type O Type 0
150 4823 Lightbodied | "o | Light-bodied | ("5 [Heawy-bodied| Puty Putty
Consistency | concictoney | COMstendy | opicer | Consistengy | Consisency | Consistency
Proporcao na 101 101
mistura Base: 11 101 11 101 11
Catalisator 1 S
Tempo de in tube intube | Auto mixing | Auto mixing [ Auto mixing 30" 30"
mistura 30" 30" System System System
Tempo total de . . iy " iy " 20"
elaboragao* 2 2 130 2 130 2 130
Permanéncia na
cavidade oral 330" 330" 2'30" 330" 2'30" 330" 2'30"
{(min).
Tempo de 530" 530" g 530" g 530" I
| presa
Deformacgao
com compressao| 3 - 5% 3-5% 3-5% 3-5% 3-5% 1-3% 1-3%
mi 1ax)
Recuperacdo | oost | >995% | >995% | >995% | >995% | >990% | >990%
Estabilidade <020% | <020% | <020% | <020% | <020% | <020% | <0.20%
bureza | 452 452 452 5412 602 602 602
Shore A’

*0Os tempos mencionados sao entendidos do inicio da mistura a 23°C — 73°F. Temperaturas mais
elevadas reduzem os tempos, temperaturas mais baixas os aumentam.



elite° HD+ GEBRUIKSAANWIIZING @

ADDITIESILICONEN (POLYVINYLSILOXAAN) GESCHIKT VOOR GEBRUIK IN VOCHTIGE
OMGEVING VOOR AFDRUKKEN MET EEN GROTE PRECISIE

TOEPASSING

Elite HD+ Putty Soft Normal Setting: Vinylpolysiloxaan voor de eerste afdruk met een elastische
eindconsistentie. Aanbevolen voor de dubbele afdruk- en de dubbele mengtechniek.

Elite HD+ Putty Soft Fast Setting: Vinylpolysiloxaan voor de eerste afdruk met een elastische
eindconsistentie en een snelle hardingstijd. Aanbevolen voor de dubbele agdruktechniek.

Elite HD+ Tray Material: Vinylpolysiloxaan met hoge viscositeit. Geschikt voor de (simultane)
éénfasetechniek voor het vullen van de afdruklepel in combinatie met Elite HD+ Light Normal.
Elite HD+ Maxi Tray Material: Vinylpolysiloxaan met hoge viscositeit, verpakking in het systeem
voor de automatische menging in verhouding 5:1. Geschikt voor de (simultane) éénfasetechniek
voor het vullen van de afdruklepel in combinatie met Elite HD+ Light Normal.

Elite HD+ Monophase: Vinylpolysiloxaan met gemiddelde viscositeit, compatibel met water. Geschikt
voor de éénfasetechniek als materiaal met één enkele viscositeit voor de individuele afdruklepel.

Elite HD+ Maxi Monophase: Vinylpolysiloxaan met gemiddelde viscositeit, compatibel met water,
verpakt in het systeem voor de automatische menging in verhouding 5:1. Geschikt voor de éénfase-
techniek als materiaal met één enkele viscositeit voor de individuele afdruklepel.

Elite HD+ Regular Body Normal Setting: Vinylpolysiloxaan geschikt voor gebruik in vochtige
omgeving voor de tweede afdruk. Gemiddelde viscositeit, aanbevolen voor de dubbele meng- en de
enkele afdruktechniek met individuele afdrukhouder.

Elite HD+ Light Body Normal Setting: Vinylpolysiloxaan geschikt voor gebruik in vochtige om-
geving voor de tweede afdruk. Lage viscositeit, aanbevolen voor de dubbele afdruk- en de dubbele
mengtechniek.

Elite HD+ Light Body/Super Light Fast Setting: Vinylpolysiloxaan geschikt voor gebruik in
vochtige omgeving voor de tweede afdruk. Lage viscositeit en een snelle hardingstijd, aanbevolen
voor de dubbele afdruktechniek.

AFDRUKLEPEL: VOORBEREIDING EN HECHTMIDDELEN

Alle standaard en/of individuele afdruklepels worden aanbevolen, op voorwaarde dat ze niet ver-
vormbaar of star zijn.

De hechting van het afdrukmateriaal aan de lepel is een cruciale fase om fouten, vooral tijdens het mo-
ment waarop de tray uit de mond genomen wordt, te voorkomen. Om een sterke verbinding te waarbor-
gen moet het juiste kleefmiddel gekozen worden op basis van het type en het materiaal van de afdruklipel
die toegepast wordt. Daartoe zijn 3 verschillende soorten specifieke kleefmiddelen verkrijgbaar:

ELITE IPERLINK LCT: Tweecomponenten kleefmiddel voor afdruklepels van fotopolymeriseerbare hars.
ELITE IPERLINK SCT: Kleefmiddel voor afdruklepels van zelfpolymeriseerbare hars en wegwer-
pafdruklepels van kunststof.

UNIVERSAL TRAY ADHESIVE: Kleefmiddel voor standaard afdruklepels van metaal.
BELANGRIJK: In geval van individuele afdruklepels moet aan de tandtechnicus gevraagd worden of
de toegepaste hars zelf- of fotopolymeriseerbaar is.

Voor het correcte gebruik moeten de gebruiksinstructies van elke afzonderlijk hechtmiddel in acht
genomen worden.

Elite HD+ PUTTY

VERMENGING:

- De beide componenten uit de potjes nemen en daarbij uitsluitend gebruik maken van de
respectievelijke maatlepels.

- Elite HD+ Putty Soft Base en Katalysator in gelijke hoeveelheden mengen totdat er een massa
wordt verkregen die egaal van kleur is zonder strepen (Mengtijd 30").

AANWUZINGEN:

- De hoeveelheden moeten worden aangehouden om de juiste uithardingstijden te krijgen. een

grotere dosering Katalysator versnelt de hardingstijd niet.

De potjes na gebruik onmiddellijk dichtdoen. De doppen en de maatlepels niet verwisselen.

De uitharding van polyvinyloxanenkan geremd worden doordat zij in aanraking komen

met handschoenenvan latex. Voorkomen dat de trekdraden of de preparaten rechtstreeksmet

handschoenen van latex in aanraking komen. Geadviseerd wordt om de handen goed te wassen

om elk spoor vanverontreiniging te verwijderen of gebruik te maken van vinylhandschoenen.

- De polyvinyloxanen zijn chemisch bestendig, dus niet op kleding e.d. morsen.

Elite HD+ FLUIDS IN PATROONUITVOERING

KLAARMAKEN VAN HET MIDDEL:

De inrichting monteren zoals afgebeeld wordt in de tekeningen (1-2).

Pas op: vor de montage van de montagebout, nagaan dat de twee componenten (basis en katalysa-

tor) op uniforme wijze uitsteken, terwijl ze een lichte druk uitoefenen op de hendel van de dispenser

en een kleine hoeveelheid materiaal extraheren die verwijderd moet worden (3)

Vervolgens de montagebout van het mengapparaat inbrengen op het patroon en de eventuele binnenmond tip (4).

Elite HD+ FLUIDS IN TUBEUITVOERING

(Alleen voor Elite HD+ Light Normal en Elite HD+ Regular)

VERMENGING:

De componenten in gelijke lengten op het mengblok uitspreiden. Zorgvuldig met de spatel vermen-

gen totdat er een mengsel wordt verkregen dat egaal van kleur is volgens de in de tabel vermelde

tijden. Na gebruik de tubes goed dichtdraaien en oppassen dat de doppen niet worden verwisseld.

Elite HD+ MAXI

Alleen voor voor de ische ing in de verhouding 5:1

VOORBEREIDING VAN DE INRICHTING:

Monteer de inrichting zoals geillustreerd in de tekeningen (5-6-7-8).

Verwijder de cartridge uit de verpakking, haal het beschermingslipje van de extrusiegaten en bewaar

het. U hoeft hiervoor niet te veel kracht uit te oefenen, maar de cartridge moet wel stevig vastgeno-

men worden om te voorkomen dat hij valt en beschadigd raakt.

- Breng de cartridge in de toevoermachine (raadpleeg de aanwijzingen van de fabrikant van de inrichting).

- Bij de eerste ingebruikname, moet het uitgangsniveau van het materiaal gelijkgemaakt worden:
laat de machine lopen tot beide componenten uniform naar buiten komen. Reinig door het
geéxtrudeerde materiaal te verwijderen.

- Breng de dynamische mengtuit en vervolgens de borgring aan die % toer gedraaid wordt om de

tuit vast te zetten aan de cartridge. De inrichting is nu klaar.

Na gebruik, wordt aangeraden de dynamische mengtuit te verwijderen en het plastic lipje weer

aan te brengen. Elimineer de gebruikte mengtuit maar bewaar de borgring.

- Om de cartridge te verwijderen, moeten de aanwijzingen van de fabrikant van de machine
opgevolgd worden. Wanneer men de cartridge gedurende enkele dagen niet zal gebruiken, is het




raadzaam hem in verticale positie te bewaren.

- Belangrijk: het uitgangsniveau van het materiaal moet altijd gelijkgemaakt worden vooraleer
de dynamische mengtuit te plaatsen. Anders moet men de machine laten lopen en product laten
komen tot de kleur uniform is, waarna de niet homogene massa verwijderd wordt en overgegaan
kan worden tot het gebruik. Gebruik uitsluitend originele borgringen en dynamische mengtuiten
van het systeem Elite HD+ Maxi. Het gebruik van andere mengtuiten garandeert geen optimale

menging en kan dus de kenmerken van hoogwaardige kwaliteit van het product in het gedrang
brengen en een negatieve invioed hebben op het eindresultaat. Voor informatie over het gebruik
van de afvoerapparatuur, raadpleeg altijd de aanwijzingen van de producent.

WAARSCHUWING: In patiénten die gevoelig zijn voor vinyl polysiloxaan kunnen irritaties of andere

allergische reacties veroorzaakt worden.

REINIGING EN DESINFACTIE VAN DE AFDRUK

Nadat de afdruk onder overvloedig stromend water afgespoeld is, kan hij onmiddelljk gedesinfecteerd worden.

De ideale desinfectering wordt verkregen door de afdruk onder te dompelen in STERIGUM Liquid

(Zhermack) - Glutaraldehyde, benzalkoniumchloride, gedurende 10 minuten.

Indien van andere desinfectantia gebruik gemaakt wordt, moeten de instructies van de fabrikant

in acht genomen worden.

GIETEN VAN DE MODELLEN

Er hoeft niet gewacht te worden, het gieten kan onmiddellijk na het desinfecteren plaatsvinden

en tot maximaal twee weken mits de afdruk op omgevingstemperatuur wordt bewaard. Elite HD+

is geschikt om in combinatie met alle goede gipssoorten die er op de markt zijn en polyurethaan
harsen te worden gebruikt. Wij adviseren de gipssoorten van Zhermack type 4: Elite Rock en type

3: Elite Model/Elite Model Fast.

REINIGING VAN DE DISPENSER

De dispenser kan gereinigd, gedesinfecteerd of gesteriliseerd worden door hem in een vloeibare

oplossing onder te dompelen. Geadviseerde detergens/desinfectans: Zeta 1 Instruments (Zhermack)

- Alkylammine, componenten van quaternair ammonium.

Geadviseerd sterilisatiemiddel: SPORIMACK (Zhermack) - Glutaraldehyde oplossing 2% of stoomauto-

claaf.

OPSLAG

De met Elite HD+ gemaakte afdrukken moeten op omgevingstemperatuur worden bewaard. De

afdrukmaterialen Elite HD+ worden gegarandeerd voor een periode van 36 maanden vanaf de pro-

ductiedatum mits zij op de juiste manier bij een temperatuur van 5° tot 27° C / 41°- 80°F worden
bewaard.

GALVANISATIE

De met Elite HD+ gemaakte afdrukken kunnen met koper of zilver gegalvaniseerd worden.

BELANGRIKE OPMERKINGEN: Het advies dat woordelijk, schriftelijk of door middel van demonstraties
wordt gegeven over het gebruik van onze producten, is gebaseerd op de huidige stand van de tandheelkun-
de en op onze know-how. Het is te beschouwen als een niet-bindende informatie, ook met betrekking tot
eventuele rechten van derden, en het ontheft de gebruiker niet van het persoonlijk controleren of het product
geschikt is voor de voorziene toepassing. Het gebruik en de toepassing door de gebruiker geschieden zonder
mogelijkheid van controle van de kant van de Firma en zijn daarom onder de verantwoordelijkheid van de
gebruiker. Een eventuele verantwoordelijkheid voor schade is gelimiteerd tot de waarde van de goederen die
door de Firma zijn geleverd en door de gebruiker zijn gebruikt.

ALLEEN VOOR DENTAAL GEBRUIK

L KLINISCHE GEBRUIKSTIJDEN
30"Mengtijd
130" 230" PUTTY SOFT - Fast Setting
‘ —> ‘ - > ‘ TRAY MATERIAL / MAXI TRAY MATERIAL
Bewerkingstijd Houdtijd de mondholte
‘ (max) - ‘ LIGHT BODY - Fast Setting

Uithardingstijd SUPER LIGHT - Fast Setting

L 30" Mengtijd
] 330" PUTTY SOFT - Normal Setting
‘ > i ~‘ MONOPHASE / MAXI MONOPHASE
Bewerkingstjd Houdtjd de mondholte
(max) 530" LIGHT BODY - Normal Setting
‘ - V‘ REGULAR BODY - Normal Setting
Uithardingstijd
. Regular Light  |Monophase| 1Y
Hlite HO» LghtBody | “gody” | Bodyisuper | | Material | PUtty Soft | pyyry soft
Settin Normal Light Maxi MaxiTray | settin Fast Setting
9 Setting | Fast Setting |Monophase | ‘b o 9
Type 1 Type 1 Type 1 Type 1
aonts | | e | Vet | Venriah | veryhigh
Y Viscosity Y Viscosity 9 1y Viscosity Viscosity
Tpe3 | M2 | mpes | BRE2 | mper | mpeo | mpeo
150 4823 Light-boded | . Light-boded | . Heavy-bodied |Putty Consist-|Putty Consist-
dium-bodied dium-bodied
Consistency b Consistency y Consistency ency ency
Consistency Consistency
11 11
Mengverhouding| ~ 1:1 111 111 o o 111 111
" in tube intube | Auto mixing | Auto mixing | Auto mixing
Mengtijd 30" 30" System | System | System 30 30
Totale bewerkin-| . b3 130" b3 130" b3 130"
gstijd
Houdtijd in
de Mondholte 330" 330" 230" 330" 230" 330" 230"
(min)
Uithardingstijd* | 530" 530" & 530" I3 530" I3
Vervorming bij | 3 o | 30 | 350 | 3-5% | 3-5% 1-3% 1-3%
Herstelvande | gq 5o | Logso | >095% | >995% | >995% | >990% | >990%
elasticiteit
;:“"""e" van | _050% | <020% | <020% | <020% | <020% | <020% | <0,20%
“Shore A"
Hardheid 4512 4542 4542 5412 602 60+2 60+2

* De genoemde tijden moeten beschouwd worden als van het begin van de menging bij 23°C



elite° HD+ KAYTTOTAPA @

VEDEN KANSSA YHTEENSOPIVA POLYVINYYLISILOKSAANI ERITTAIN TARKKOJEN
JALJENNOSTEN TEKEMISEEN

KAYTTO

Elite HD+ Putty Soft Normal Setting: Vinyylipolysiloksaani ensimméisen jéljenncksen tekemi-
seen, jolloin lopputuloksena on elastinen koostumuksen omaava jaljennds. Suositellaan erityisesti
kaksoisjaljenndstekniikkoja ja kaksoissekoitustekniikkoja kaytettaessa.

Elite HD+ Putty Soft Fast Setting: Vinyylipolysiloksaani ensimmaisen jaljenncksen tekemiseen,
jolloin lopputuloksen on elastisen koostumuksen omaava jaljennds. Suositellaan erityisesti kak-
soisjaljenndstekniikaa kaytettdessa.

Elite HD+ Tray Material: Vinyylipolysiloksaani (korkea viskositeetti). Sopii yhden vaiheen tek-
nitkkaan (simultaani) jaljennoslusikan taytossa Elite HD+ Light Normaliin yhdistettyna.

Elite HD+ Maxi Tray Material: Vinyylipolysiloksaani (korkea viskositeetti), joka on pakattu au-
tomaattiseen sekoitusjarjestelmaan suhteessa 5:1. Sopii yhden vaiheen tekniikkaan (simultaani)
jaljenndslusikan taytossa Elite HD+ Light Normaliin yhdistettyna.

Elite HD+ Monophase: Hydrofiilinen vinyylipolysiloksaani  (keskiluokan viskositeetti). Sopii yhden
vaiheen tekniikkaan ainoana viskositeettimateriaalina yksilélliselle jaljennoslusikalle.

Elite HD+ Maxi Monophase: Vinyylipolysiloksaani (korkea viskositeetti), joka on pakattu auto-
maattiseen sekoitusjdrjestelmaan suhteessa 5:1. Sopii yhden vaiheen tekniikkaan ainoana viskosi-
teettimateriaalina yksilolliselle jaljenndslusikalle.

Elite HD+ Regular Body Normal Setting: Veden kanssa yhteensopiva vinyylipolysiloksaani toi-
sen jaljennoksen tekemiseen. Keskiviskositeetin ansiosta sitd suositellaan kaytettavaksi erityisesti
kaksoissekoitustekniikkaa ja henkilokohtaista lusikkaa kaytettéessa.

Elite HD+ Light Body Normal Setting: Veden kanssa yhteensopiva vinyylipolysiloksaani toisen
jaljennoksen tek Matalan viskositeetin ansiosta sité suositellaan kaytettavaksi erityisesti
kaksoisjaljenndstekniikoja ja kaksoissekoitustekniikkoja kaytettaessa.

Elite HD+ Light Body/Super Light Fast Setting: Veden kanssa yhteensopiva vinyylipolysilok-
saani toisen jaljennoksen tekemiseen. Matalan viskositeettin ja nopean kovettumisajan ansiosta sita
suositellaan kaytettavaksi erityisesti kaksoisjaljenndstekniikkaa kaytettaessa.
JALJENNOSLUSIKKA: VALMISTUS JA LIIMA-AINEET

Suosittelemme kaikkia standardi- ja/tai yksilollisia jaljenndslusikoita mikéli ne eivat menetd muo-
toaan eivatka ole jaykkia.

Materiaalin tartunta jaljennoksesta lusikkaan on erittdin tarked vaihe, jotta mahdollisilta virheilta
valtytddn erityisesti siind vaiheessa, kun lusikka poistetaan suusta. Voimakkaan tartunnan takaa-
miseksi liima on valittava kéytetyn jaljenndslusikan tyypin ja materiaalin mukaan. T4ta varten on
olemassa kolme erityyppistd limaa:

ELITE IPERLINK LCT: Kaksikomponenttinen liima, valokovetteisille jéljenndslusikoille.

ELITE IPERLINK SCT: Liima kemiallisesti kovettuville jéljenndslusikoille sekd muovimateriaalista
valmistetuille kertakayttoisille jélienndslusikoille.

UNIVERSAL TRAY ADHESIVE: Liima metallista valmistetuille standardijaljenndslusikoille.
TARKEAA: Yksittaisten jéljienndslusikoiden yhteydessa on erittdin tarkeaa kysya hammasteknikolta,

onko kaytetty valo- vai kemiallisesti kovettuvaa lusikkaa.

Oikeaa kaytt6d varten, noudata jokaiseen liima-aineeseen liittyvia kayttoohjeita.

Elite HD+ PUTTY

SEKOITTAMINEN:

- Ota kaksi komponenttia purkeista Kayttdmalld ainoastaan niiden omia annostuslusikoita.

- Sekoita Elite HD+ Putty Soft Base- perusainetta ja katalysaattoria saman verran keskenaan kunnes
massa on kauttaaltaan saman varinen ja tdysin juomuton (noin 30 sek.).

VAROITUS:

- Noudata tarkasti annostusohjeita, jotta tartunta-ajasta muodostuu oikea. Suurempi annos kataly-
saattoria ei nopeuta kovetusaikaa.

- Sulje purkit heti kaytdn jalkeen. Al vaihda korkkeja ja annoslusikoita keskenaan.

- Vinyylipolysiloksaanin kovettuminen voi heikenty, mikali sita kos-ketetaan lateksihansikkailla. Ala
kosketa lateksihansikkailla vetdytymislankoja tai valmisteita.Pese kadet huolellisesti, jotta kaikki
epapuhtaudet poistuvat tai kaytavinyylihansikkaita.

- Polyvinyylioksaanit ovat kemiallisesti kestévid, joten valta tyotakkien ja vaatteiden likaamista.
Elite HD+ PATRUUNAVERSIO

LAITTEEN VALMISTELU:

Kokoa laite kuvissa osoitetulla tavalla (1-2).

Varoitus: ennen karkikappaleen asentamista varmista, etta kaksi osaa (alusta ja katalyytti) tulevat
ulos samalla lailla painamalla kevyesti jakolaitteen vipua ja tyontamalla ulos pienen maaran mate-
riaalia, joka poistetaan.

Sen jalkeen aseta karkisekoitin patruunaan ja mahdollinen suukappale.

Elite HD+ PUTKILOVERSIO

(Vain Elite HD+ Light Normal ja Elite HD+ Regular)

SEKOITUS:

Levitd samanpituiset maarat aineita sekoituslohkolle. Sekoita huolellisesti lastalla kunnes materiaali
on kauttaaltaan saman vérista taulukossa osoitettujen aikojen mukaisesti. Sulje putkilot huolellisesti
kayton jalkeen ja varmista, etteivat korkit vaihdu keskenaan.

Elite HD+ MAXI

tisille sekoitusjarjestelmille suhde 5:1

LAITTEEN VALMISTELU

Asenna laite kuvien (5-6-7-8) mukaisesti.

Ota patruuna pakkauksesta, poista puristusreikien suojus ja laita se talteen. Toimenpide ei vaadi

suurta voimaa, mutta on suositeltavaa tarttua patruunaan tukevalla otteella, jotta valtat vahingossa

tapahtuvan putoamisen, joka voi vahingoittaa patruunaa.

- Aseta patruuna syottokoneeseen (katso laitteen valmistajan ohjeita).

- Ensimméista kayttoa varten materiaalin ulostulo taytyy tasoittaa: kéynnista siis kone ja anna sen
toimia, kunnes molempia aineosia tulee ulos tasaisesti. Puhdista ja poista ulostullut materiaali.

- Aseta paikalleen dynaaminen sekoitussuulake ja sitten kiinnitysrengas, jota taytyy kaantaa %
kierrosta, jotta se lukitsee suulakkeen patruunaan. Laite on valmis.

- Kayton jalkeen on suositeltavaa irrottaa dynaaminen sekoitussuulake ja laittaa muovisuojus
paikalleen. Havitd kaytetty sekoitussuulake, mutta sailytd kiinnitysrengas.

- Patruuna poistetaan koneen valmistajan ohjeiden mukaisesti. Mikéli patruunaa ei muutamaan



paivaan kayteta, on suositeltavaa sdilyttda se pystysuorassa asennossa.

- Tarkeaa: Tasoita aina materiaalin ulostulo ennen dynaamisen sekoitussuulakkeen asentamista.
Muussa tapauksessa kaynnistd kone ja anna tuotteen tulla ulos, kunnes véri on taysin tasainen,
havita epatasamen aines Ja alona Ialtteen kaytto. Kayta ainoastaan alkuperdisia Elite HD+ Maxi
—jarj kiinnity j iasekoitussuulakkeita.Muunlaistensekoitussuulakkeiden
kayttaminen ei takaa optlmaahsta sekonustulosta ja saattaa siis vaarantaa tuotteen korkealaatuiset
ominaisuudet vaikuttaen lopputulokseen. Kun tarvitset tietoja syottolaitteiston kdytostd, noudata
aina valmistajan ohjeita.

VAROITUS: Tuote saattaa aiheuttaa arsytystd tai allergisia reaktioita vinyylipolysiloksaanille he-

rkistyneille ihmisille.

JALJENNOSLUSIKAN PUHDISTUS JA DESINFIOINTI

Runsaan huuhtelun jalkeen juoksevalla vedelld jaljenndslusikka voidaan desinfioida valittomasti.

Ihanteellinen desinfiointi saadaan upottamalla jéljenndslusikka 10 minuutiksi STERIGUM Liquid

(Zhermack) - glutaraldehydi bentsalkoniumkloridiin.

Noudata valmistajan ohjeita kéyttdessési muita desinfioimisaineita.

MALLIEN VALAMINEN

Valaminen voidaan suorittaa heti desinfioinnin jélkeen tai korkeintaan 2 viikon kuluttua sillé ehdol-

la, etta jaljennds sdilytetaan huoneenlammassa. Elite HD+ voidaan kéyttdd kaikkien markkinoilla

olevien kipsien ja polyuretaanisten hartsien kanssa. Mutta suosittelemme Zhermack tyypin 4: Elite

Rock ja Tyypin 3: Elite Model/Elite Model Fast kayttoa.

ANNOSTELUJAN PUHDISTUS

Annostelija voidaan pestd, desinfioida tai sterilisoida upottamalla se nesteeseen.

Suositeltava pesuaine/desinfiointiaine: Zeta 1 Instruments (Zhermack)-Alchilammina, kvaternaarisen

ammoniumemaksen komponentit.

Suositeltava sterilisointi: SPORIMACK (Zhermack)-Glutaarialdehydiliuos 2% tai hoyrykammiokasittely.

VARASTOINTI

Elite HD+ jéljenndkset on sailytettava huoneen lammdssd. Elite HD+ jaljenndsmateriaaleilla on 36

kuukauden takuu tuotantopéivamaarasta alkaen, mikali ne on séilytetty oikein 5° ja 27° C / 41°-

80°F lampotilassa.

GALVANOIMINEN

Elite HD+ jaljenndkset voidaan galvanoida kuparilla tai hopealla.

TARKEITA HUOMAUTUKSIA: Suullisesti, kirjallisesti tai havainnollisesti annetut tuotteiden kayttéohjeet pe-
rustuvat hammaslaaketieteellisen teknologian vallitsevaan tilaan ja tieto-taitoomme. Niita ei tule pitdd sitovina
tietoina (myos muiden osapuolien oikeuksien suhteen), jonka vuoksi kayttajan tulee tarkistaa henkilokohtai-
sesti, soveltuuko tuote haluttuun kayttotarkoitukseen. Yrityksella ei ole mahdollisuutta tarkistaa kayttajan
valitsemaa kayttoa ja kayttotarkoitusta, jolloin ne jaavat kayttajan vastuulle. Mahdollinen vastuu vaurioista
rajoittuu yrityksen toimittamien ja kayttajén kayttamien tavaroiden arvoon.

AINOASTAAN HAMMASLAAKETIETEELLISEEN KAYTTOON

KLIINISET KAYTTOAJAT

¢ 30" Sekoitusaika

PUTTY SOFT - Fast Setting
TRAY MATERIAL / MAXI TRAY MATERIAL

yhteensa (max) . ‘ LIGHT BODY - Fast Setting

Tartunta-aika SUPER LIGHT - Fast Setting

L 30" Sekoitusaika
PUTTY SOFT - Normal Setting

‘<z—> #»‘ MONOPHASE / MAXI MONOPHASE
yhteensé (max) S30° LIGHT BODY - Normal Setting

- REGULAR BODY - Normal Setting
Tartunta-aika

} Regulai Light Tray
Elite HD. ngNht Bo‘dy B?)l:iy ' Bodyl?super Monophase | ytaterial Puh:ty sﬂ'" Putty Soft
ite HD+ jorma i jormal
Normal Light Maxi Maxi Tra Fast Setting
Setting Setting | Fest Setting |Monophase | W H3Y | - Setting
Type 1 Type 1 Type 1 Type 1
AOAT9 | | Ve | e ey Vet | ven i
Y] viscosity Y] viscosity |9 Y| Viscosity | iscosity
Type 3 Tﬁ:z Type 3 Tﬁ:} Type 1 Type O Type 0
150 4823 Lightbodied | . "> o |Light-bodied | . ¥ . | Heavy-bodied putty Consist-Puty Consist
Consstengy | ‘Corine, | Consstency |t consitengy |+ engy engy
Katal mx 11 11 11 i i 11 11
in : : : : :
e 5:1 5:1
sekoitusaika in tube intube | Auto mixing | Auto mising [ Auto midng | . .
30 30 System System System
Tydskentelyaika| . b2 130" b2 130" 7 130"
yhteensa
Suussapitoaika | 3,30 330" 230" 330" 230" 330" 230"
(min)
Tartunka-aika* | 530" 530" ¥ 530" ¥ 530" ¥
Tiivistymisen
aikan tapahtu- |, - g 5 59 _39 3y
vat vaarstymit 5% | 3-5% | 3-5% | 3-s% | 3-s% | 1-3% [ 1-3%
(min-max)
Elastinen >995% | >995% | >995% | >995% | >995% | >99,0% | >99,0%
palautuminen
Mittasuhteiden | _ 00 | _020% | <020% | <020% | <020% | <020% | <020%
séilyvyys
Kowuns | 4552 4552 4552 5442 60+2 602 602
Shore A

* Mainitut ajat tarkoittavat aikaa lampdtilassa 23 °C — 73 °F tapahtuvasta sekoittamisesta lahtien.
Korkeammat lampdtilat lyhentavét aikoja, alhaisemmat lampétilat pidentavat.



elite HD+ Tpémog Xpriong

ZINKONEE FIA NPOXOEEH (VINILPOLISILOSSANI) YAPOZYMBIBAZIMEE [IA AMOTYNOMATA YWHAHE AKPI-
BEIAX

XPHIEIZ

Elite HD+ Putty Soft Normal Setting: Vinilpolisiloxan yia o mipito anotunwpa e Tehikn otepedTnTa eAaoTIr kal Kavoviko
Xpovo okhpuvang. Zuviotdrat yia T Texviki oe 0o gdoelg(Simho anotimwjia) kat piag dong (tautéypovn).

Elite HD+ Putty Soft Fast Setting: Vinilpolisiloxan yia To mp@ro anotinwjia e Tehikn oTepeatTa ehaoTikii kat ypryopo
Xpovo okhpuvong. Zuviotatat yia Ty Texvikr) 800 paoewv(Sma anotdnwpa).

Elite HD+ Tray Material: Vinilpolisiloxan vynhic yhototnta. Zuviotdrar otnv Teyvik piag gaoew (tautoypovn) yia To yepii-
oyt g Brikng anotunwyiatog o ouvduaoyo e To Elite HD+ Light Normal,

Elite HD+ Maxi Tray Material: Vinilpolisiloxan ugnhric yhoioTnTac suokevaopiévo aTo oboTnpa autopatng pi§ng o€ avahoyia
5:1. Zuviotdrat oty Texvik iag pdoewq(tautdypovn) yia o yéjuojia Tou doeiou anotunaparog oe ouvduaoyd pe To Elite HD+
Light Normal.

Elite HD+ i i doto ieoaiag yhotonta. Zuviotdtal oty TexvIKI piag gdoew oav uNiKo
povadikig yoidtnrag yia atopikr Brjkn anotumayiatoc.

Elite HD+ Maxi Jieaaiag yMoIGTNTag ouoKevaoyévo oto oboTNHA yia TV
QuTopaTG pi§n o€ avahoyia 5:1. ZuvioTdtal oTNY PoVoQAOIKI} TEYVIK WG UIKO povadikiic yhowtnTac yia atopikii Brikn amoru-
TIHaTo,

Elite HD+ Regular Body Normal Setting: Vinilpolisiloxan udpoouBiBaatuo peoaiag yhoidtntag jie Kavoviko ypovo okhj-

puvang. Zuviotdtal oty Texvikn piag gdoew( povn) 1 oty f e aTopr) Bkn
Elite HD+ Light Body Normal Setting: Vinilpolisiloxan udpooupBiBaatyio yapnhric yAoioTnTac pe Kavoviko ypovo okhipuy-
0. Zuviotatal oty Texvike 500 ¢ (6o 1 piag pdoewe (tautd

Elite HD+ Light BodylSuper Light Fast Setting: Vinilpolisiloxan u6poaupipactyo aunhrc yhoiotrac e ypriyopo xpovo
okhpuvang. Zuviotdral ot Tegvikn d0o pdoewv(dmo anotonwyia).

OHKH AMOTYNOMATOZ: TPOETOIMAZIA KAI ZYTKOAAHTIKA

Zuviotodvrar hég ot Biikeg anotumwjidTwy standard e/o aTOjIKES, apKel Lal iy Tapapop@voVTaI KAl va Ny eivat oKANpEc,

H ouykGMnon Tou uhikol amoTumepaTog oTo koutaM ekdnAdvel pia gdon Kpiolpn yia Ty anoguyl opaludTwv Kupie ot pdon
e€aywyric Tou tray ano o otopa. fa va e§aopakiotei évag duvatoc déopdg mpémel va Slahektel To katdMno ouykoMnTiko Baoel
Tou TToU Kat Tou uhiKod TG Biikng amotumpiatoc mou éxet xpnatponoindei. [Yautov To axono diatifovtal 3 Slagoperikoi Tinol
OUYKEKPILEVWY OUYKONNTIKGV:

ELITE IPERLINK LCT: ZuykoMnTikd 600 ouoTatikv yia Biikn anoTun@parto ano guTonoNuHepIoTikr pntiv.

ELITE IPERLINK SCT: ZuykoMntiko yia 6rkn ano | prytivy kat Brikn piag
XPro£we and maoTikd UNIKO.

UNIVERSAL TRAY ADHESIVE: Yuykohkntiko yia 61n anotunwyatog standard ano pétalho.

IHMANTIKO: 2 nepimwon atopii} 8rikng anotunayatoc, €ivat anapaitnto va {troete ano To odovioteyvit v n prytiv ou

elvatavto- PIOTIKN)
lia T oworrj xprion, akohouBeite Tic 0dnyieg xprioewg kaBe ouykoMnTIKoD YwpIoTa.
PUTTY Elite HD+

MIzH:
- E¢dyete ta 0o ouotatikd ano Ta Soyeia ypnotyomolcviag anokheloTikd ta avtiototya koutalia kaopotég doong.
- Avayi€re ioc avahoyieg ano Elite HD+ Putty Soft Baon kat Katahi, péypt va amoktrioete pia pada eviaiou xpepartog dixwg

Ypappoelc (Xpovog avaping : 30 sec. mepimou)

MNPOZOXH:

- Oravahoyiec mpénet va akohouBodvia yia va METOYETe To 0woTd ypovo mEnc. Mia mé uynhi d6an katakitn év entayivel Tov
Xpovo akAipuvon,

- Kheiore Ta doyeia apéowg petd m xprion. Miv aviioTpégere Ta nipata kai 1a koutdhia kaopiatég doong,

- H okhpuvon Twv Vinilpolisiloxan avaotéMetat amo v enagi jie 1a maotika yavria. Anogelyete Ty dpeon f éjyeon enagr
i TamaoTika yavria. Euvotatar 6 TG00 TV KEPIGV Yia T\ (B iyvouc pohuvong ry xpriong yavaiav aro Bviko.

- TaVinilpolisiloxan ivan ynptxwc avBekTikd, anoglyete ex T0UTO T0 AéKiaojia popmav rj poixwy.

PEYZTA Elite HD+ ZE MOPOH AMMOYAAZ

MPOETOIMAZIA THE EYZKEYHE:

Zuvappohoyiiate Tr) auaKeur onwg gaiveral oTic eikoveg (1-2).

Npoooy: Mpiv ano m ¢ anbAnéng, otyoupeutefte 611 0 G (Bdon kai katahine) Byaivouv opoiopop-

gaméovrac ehagpd ™ Aapr Tou dispenser KaTe va metaytel é€w pia pikpr} moadtna ukikod mou mipénet va agaipebei (3).

211 ouvéxela lodyete Ty andhngn avapiktipa oty aumodha Kai o Tuxov evdoatoparikd tip (4)

PEYZTA Elite HD+ ZE MOPOH Z0AHNAPIOY

Mévo yia 1o Elite HD+ Light Normal kai 1o Elite HD+ Regular

MIZH:

E€dyete ioa prikn Twv 800 0UOTATIKGV €MV 010 HMAOKKO QVAIENG.

Avapi€re npooeKTIKG {1€ TN OMATOUNG e TPOTIO (OTE Va KATAYEPETE Eval OHOIGHOPQO Xpwiia avdkoya He To ypovo Tou evdeikvuTal

ot Tapnéha,

Meta ™ xprion Kheiote §avd Ta owhvapia kakd TPOOEyoVTaG va Hijv QVTITPEETE Ta TIGATa.

Elite HD+ MAXI

Mdvo yia cuoTijpata yia TV autépatn avameén o avahoyia 5:1

MPOETOIMAZIA THE EYIKEYHE:

Zuvappohoyiiate v ouokeur nwg anetkovileta ota oyédia (5-6-7-8).

Merd ago Byahete to aviahhakTik and Ty ouokeuaoia, petakiviote To Y\woodkt Tpoataoiag Twv onav e€aywync kat puAdgte

T0. Aev ypeidlerar va aokijoete unepPoikii SUvapn a\d oUVITOUE Va KPATAOETE OQIKTA TO 00TWC WOTE Va AMOPUYETE TUYOV

G0N Tou mpokahawvtag {npia

- Bae 1o avraMakiko oto pnydvnua napoyri (BAéne odnyieq Tou kataokeuaoTr} g GuoKeUric )

- Kata v npw ypron eivar avaykaia n 100BdBpion tou emmédou g e€odou Tou ukiko: ondre avaBete pnyav wg 6tov kai ta
800 ouorarika va yaivouy opoidpopga. KaBapriote agaipavrag To eayopievo uNK.

- TonoBetote T Suvapukr) petaMik anéhnén  avapéng kar omy ouvéyeia To Saktohio oTpIENG To omofo Ba mpénel va

TiEpIoTPagei katd To ¥ oTpogig yia va pmhokdpel TV peTahhiki} andhnén oto aviahhaktko. H ouokeur €ival €roin

Meta v yprion ouviotatat n aaipeon TG duvaikii petaMikic anonéng avapigng Savapadoviag To mhaotiko yAwoodk!.

Agaipéote T xpnatponomiévn peralhikr) andhnén avapéng, ahd kpatAoTe To SaktiMo oTApIENS.

- la v agaipeon Tov aviabaktikod, axohouBriate Tic odnyie yprioew Tou kataokeuaot e unyavA. Edv dev yonatonoletal
Yia apKeTéq npiépec ouviotatal va TooBetn Bl To aviahhaktikd kaBéruwg,

- Inpavriké: axohouBiiote mavia Ty 1oBabjion Tou emmedou g €odou Tou ukikod mpiv TomoBetrioete T Suvapikr
petaMhikn anohngn avapiéng. Ze avtiBemn mepimtwon, avayte v pnyavi kai mepipévete v €660 Tou mpoidvTog €wg 6Tou To
XpWpa yivel optot6popgo,anoBdkhete v i opoi6open ala kat mpopeite atny xprion. Xpnotuomoteite anokhelotika yviotoug
Saktohoue  oTAPIENG kat Suvapikés petahhikés amohigel Tou ovotrpatog Elite HD+ Maxi. H yprion Slagopetikiv
petaMikev anohiewy Gev eyyueitar Ty Téhela avapign, ouvenwg pnopei va empeldlel apvTik Ta XapakTpIoTIkG TG
QUATEPNG TOIOTITAC TOU TIPOTOVTO e EMaKO o0 Tehiko anotéheapa. lia mAnpogopieq OETIKG e T yprion TG OUOKEUAG




Tapoyfic akohouBeite ndvia TIc odnyieg Tou KataokeuaoTr
MPOEIAOMOIHEH: Y- cvaionta dropa ta Vinilpolisiloxan mopei va npokahéoouy epeBiojiole kat AAhes ahepyikéc avridpaceic.
KAGAPIZMOZ KAI ANOAYMANZH TOY AMOTYMOMATOX
Agol Ba éxete Eemhovel apketa KaTw ano To TPEXOUHEVO vepo, T anoTlwia uropel, va anohupavBel apéow,
H tdaviki amohupavon yivetar Boutavrag To anotonwpa oe STERIGUM Liquid (Zhermack) - Glutaraldeide, benzalconio cloruro;

yia 10 min.
Edv Ovia dhha GH fre TI 0dnyie Tov f
TOXYZIMO TON MONTEAQN

Dev €ivar avaykaio va TEPIEVETE, T Y0010 [MOpEi va EKTENEOTEl ajiéowq HeTd Ty amoAUpavan kat 1o ToNd evrag 800 eBdopdduwy
apkei o anotinwya va dlatnpeitat o¢ Beppokapacia mepiBaMoviog. To Hlite HD+ eivat oupBiBaciyio e Ghoug Toug kahutepoug
YOUoug TG ayopdc Kat e TIC prytivec amo poliuretan. Zuviotdta n ypnotyonoinon Tou ydyou extra axAnpod yia anokdpiata — Elite
Rock (Zhermack) kat oxAnpoc youoc yia povieha — Elite Model/Elite Model Fast (Zhermack).

KAGAPIZMOZ KAI ANOAYMANZH TOY DISPENSER

To dispenser pmopei va kaBapiCeta, va anohujiévetar kai va amooTelp@vetal Boutvrag To o éva uypd diahujia ) o€ anoAujiavtikd

KhiBavo atpioo.

KaBaptotixd/anohuavrixo mov ouviotatat: ZETA 1 Instruments (Zhermack) — Alchilammina, eviyoeic Tov appdviou ano téooepa
aroleia,

Anooteipwikd uypd mou ouviotdtar : SPORIMACK (Zhermack) - Glutaraldeide Siah. 2%.

ANOOHKEYZH KAI EITYHIH

Ta anotwnopata pe Elite HD+ mpénet va 3 piBakNovtoc. Ta kikd 0 Elite HD+ eival

£yyunpéva yia piia nepiodo Twv 36 HNV@v amo TV NiEpopvia Tapaywyi¢ Toug v Slatnpobvial owoTd HeTath Twy 5° kar 27°
C/41°-80°F

TAABANIZMOZ

Ta (uata ano Elite HD+ pmopot va yahpy e ahk 1) aorpt

IHMANTIKEZ MAPATHPHEEIL: Ot 0dnyie ov napéyovtal mpogopikd, yypdouwc f jiéaw embeiCewy, oyeTika e v ypron
Twv mpoidvtwv pac, Baoiletar oy Tpéxouaa ATPIKT Teyvoyvwaia pag kat To “know-how/yvwpilw nwg” Autéc ot odnyiec dev
BewpoUvTal avayKaoTIKEC, O¢ oupdp@won ji Ta ikaidpata ent Tpitwv. O enayyehpariag 1aTpOG Mpénet va eéyGel av To mpoioy
elvatkatdMnho yia v auykekplévn kaBe popa epapoyi katxprion. H awotr xprion kat enayyehaTikii gappioyn Tou mpaidviog
Sev pmopei va eheyyBei and Ty Etaipeia napaakevig ka Ty uBovn gépel anokheloTika o nayyehpiatiac. Tuxav anolnuioe ano
v mheupd g Erapeiac, mepiopiCovial oty anolnpiwon g agiag Tou mpoieviog,

MONO T'lA ENATTEAMATIKH XPHEIH

¢ XPONOZ KAINIKHE XPHIHX

30"Xiouoc avaj xﬁic
PUTTY SOFT - Fast Setting

130" 2'30"
‘ > ‘ > ‘ TRAY MATERIAL / MAXI TRAY MATERIAL
Swvohiog Napayovn o1 ooparikn kodoTnio
‘ oor enepyancs (maq ‘ LIGHT BODY - Fast Setting
» | | SUPER LIGHT - Fast Settin
Ypovoe mgig 9
L 30" Xpouog avapiéng
P 330" PUTTY SOFT - Normal Setting
‘ » » | | MONOPHASE / MAXI MONOPHASE
Swvohog Tlapayon ot ooparikn kodotno
Yoovoc enecepyaoiac (max) 530" LIGHT BODY - Normal Setting
» | | REGULAR BODY - Normal Setting
Xpovogméne
TEXNIKA LTOIXEIA
: Regul Light Tray
— Light Body Body | Bodyrsuper | "O"°P" | Material Putty Soft | putty soft
ite jormal 4 i jormal
Normal Light Maxi Maxi Tra Fast Setting
Setting Setting | Fast Setting [Monophase | U2 B3Y | - Setiing
Type 1 Type
Type 1 Type 1 Type 1 Type 1 Type 1
ADAT Low Viscosity - [Medium Viscosity| Low Viscosity  |Medium Viscosity| High Viscosity v?'z"l?h vivzﬂm‘?h
Type3 Type2 Type3 Type2 Typel Tpeo Tpeo
1504823 Light-bodied | Medium-bodied | Light-bodied | Medium-bodied | Heavy-bodied e e
Comsistency | Consistency | Consstency | Consistency | Consitency [PV ConsisteneyfPuty Consistency
Avahoyia pigng 11 11
BaonKatadimn 11 11 11 . . 11 11
- in tube in tube Automiing | Automiing | Auto mixing " i
Xodvoc piéne W W System System System o v
Ohdcpévog H H 0 H 30" H 30
Napagovij oty
OTOHATIKN KOIAG- 330 330 230 330 230 330 230"
ra (min.)
Xpévog miénc* 530" 530" &4 530" 4 530 4
Napapdpewon
otV oupmison 3-5% 3-5% 3-5% 3-5% 3-5% 1-3% 1-3%
(min - max)
Anokatdovaon (g0 | ogsw | sogsw [ sossw | ssesw | oo | sonom
EAagTikéTnTag
ItaBepomnra
Saotaoewv <0,20% <0,20% <0,20% <0,20% <0,20% <0,20% <0,20%
24 wpeg
Ixkhnpomra
Shorey 452 4542 512 544 602 60+2 60+2

* 01 avagepopievol ypovol ewoobvtal ano T apyf TG Heiéng atoug 23°C — 73°F. Mo unAéc Beprokpaoies peidvouy Toug xpo-
VoUg, Mo xapnhéc Beppiokpaoieg Toug mapateivouy.



elite° HD+ ANVENDELSE

HYDROFIL ADDITIONSSILIKONE (VINYLPOLYSILOXAN) TIL AFTRYK MED H@J PRACISION
ANVENDELSE

Elite HD+ Putty Soft Normal Setting: Vinylpolysiloxan til det forste aftryk, med endelig elastisk
konsistens. Anbefalet til dobbeltaftryksteknikken samt til dobbelt-mixteknikken.

Elite HD+ Putty Soft Fast Setting: Vinylpolysiloxan til det ferste aftryk, med endelig elastisk
konsistens. Anbefalet til dobbeltaftryksteknikken.

Elite HD+ Tray Material: Hoj viskocitet vinylpolysiloxan. Anvendes til dobbeltaftryksteknikken som
skemateriale i kombination med Elite HD+ Light Normal.

Elite HD+ Maxi Tray Material: Hoj viskocitet vinylpolysiloxan til automatisk blandemaskine
(forhold 5:1). Anvendes til dobbeltaftryksteknikken som skemateriale i kombination med Elite HD+
Light Normal.

Elite HD+ Monophase: Medium viskocitet hydrofil vinylpolysiloxan. Anvendes til monofase aftryk
som enkelt-viskugs materiale i individuel ske.

Elite HD+ Maxi Monophase: Medium viskocitet hydrofoil vinylpolysiloxan til automatisk blande-
maskine (forhold 5:1). Anvendes til monofaseaftryk som enkelt-viskues materiale i individuel ske.

Elite HD+ Regular Body Normal Setting: Hydrofil vinylpolysiloxan som anvendes i forbindelse
med 2. aftryk. Produktet har medium konsistens og anbefales i forbindelse med dobbelt-mixtek-
nikken samt monofase aftryk med individual aftryksske.

Elite HD+ Light Body Normal Setting: Hydrofil vinylpolysiloxan som anvendes til 2. aftryk.
Produktet har lav viskositet og anbefales i forbindelse med dobbelt-aftryksteknikken samt dobbelt-
mixteknikken.

Elite HD+ Light Body/Super Light Fast Setting: Hydrofil vinylpolysiloxan som anvendes til
2. aftryk. Produktet har lav viskositet, og heerder hurtigt. Produktet anbefales i forbindelse med
dobbelt-aftryksteknikken.

AFTRYKSHOLDER: FORBEREDELSE OG KLABEMASSE

Alle almindelige og specifikke aftryksholdere kan anbefales, s laenge de er stive og ikke vil kunne
deformeres.

Adhesion af bledt aftryksmateriale er en kritisk fase, hvor det er vigtigt ikke at lave fejl, specielt ved
udtagelse af skeen fra munden. Den benyttede adhesiv skal passe til den benyttede ske og det benyt-
tede materiale, hvis bindingen skal veere staerk. Der kann valges mellem 3 forskellige adhesiver.
ELITE IPERLINK LCT: En 2-komponent adhesiv til lyspolymeriserende aftryksskeer.

ELITE IPERLINK SCT: Adhesiv il selvpolymeriserende engangsplastskeer.

UNIVERSAL TRAY ADHESIVE: Adhesiv til standard metalskeer.

VIGTIGT: Nar individuelle skeer benyttes er det meget vigtigt at sperge dentallaboratoriet om den
benyttede resin er selvpolymeriserende eller lyspolymeriserende.

For korrekt brug ber instruktionerne for hver enkelt type kleebemasse folges.

Elite HD+ PUTTY

BLANDING:

- Doser produkterne i de to daser. Anvend udelukkende de tilharende doseringsskeer.

- Bland lige dele Elite HD+ Putty Soft Base og Katalysator, indtil der opnas en masse med en ensartet

farve uden striber (ca. 30 sek.).

FORSKRIFTER:

- Maleforholdet skal overholdes for at opna den korrekte heerdetid. En sterre meengde katalysator

afkorter ikke tidsrummet for heerdning.

Luk daserne straks efter brug. Byt ikke om pa lagene, mellemlagene eller doseringsskeerne.

- Kontakt med latexhandsker kan bremse heerdningen af polysiloxan-er. Rer ikke praeparationer
eller retraktionstrad med latexhandsker.Vask istedet for haenderne grundigt for at fierne alle spor
af konta-minerende rester, eller benyt vinylhandsker.

- Polysiloxaner er kemisk resistente, sa undga at spilde pa tej.

Elite HD+ TYNDTFLYNDENDE KONSISTENS | MAGASINER FORBEREDELSE TIL BRUG

Forberedelse af apparatet:

Monter apparatet som vist pa tegningerne (1-2).

Pas pa: inden monteringen af spidsen skal man sikre sig, at de to komponenter (base og

katalysator)kommer ensartet ud ved at trykke forsigtigt p& dispenserens stang, sa der ekstruderes en

lille maengde materiale, som derefter fiernes (3).

Monter blandespidsen pad magasinet og eventuelt ogsa den intraorale spids (4).

Elite HD+ TYNDTFLYNDENDE KONSISTENS | TUBER

(Kun for Elite H-D + Light Normal og Elite H-D + Regular)

BLANDING:

Fordel komponenterne i ens laeengder pa blandingsblokken. Bland omhyggeligt med spartlen, saledes

at der opnds en ensartet farve. Blandingen skal ske i overensstemmelse med tabellens tid-sangi-

velser.

Efter brug lukkes tuberne omhyggeligt. Kontrollér, at der ikke byttes om pa propperne.

Elite HD+ MAXI

Kun til sy til isk blanding i forholdet 5:1

KLARGORING AF APPARATET:

Montér apparatet som vist pa tegningerne 5, 6, 7 og 8.

Efter at have taget beholderen ud af pakken, fiernes beskyttelsesflappen, som daekker esktruderin-

gshullerne, og denne gemmes. Man ber udvise forsigtighed under handtering, men det anbefales at

holde beholderen i et fast greb for at undga at tabe og dermed beskadige den.

- Seet beholderen i maskinen (se fabrikantens vejledning til apparatet).

- Ved 1. brug er det nedvendigt at regulere materialemaengden, som udledes: Start derfor maskinen

og lad den kere, indtil de to komponenter lgber ud pa en ensartet made. Renger ved at fierne det

ekstruderede materiale.

Iset spidsen til dynamisk blanding og derefter feestningsringen, som skal drejes % omgang for at

fastspaende spidsen pa beholderen. Apparatet er nu klar til brug.

- Efter brug anbefales det at fierne den dynamiske blandespids og pasette plastikflappen igen. Den
brugte blandespids smides veek, mens fastningsringen gemmes til senere brug.

- Til fiernelse af beholderen ber man holde sig til vejledningen leveret af fabrikanten af maskinen.
Hvis denne ikke anvendes i et par dage, tilrades det at opbevare beholderen i vertikal position.

- Vigtigt: Udfer altid en meengderegulering af det udledte materiale, inden at den dynamiske
blandespids pasattes. | modsat fald startes maskinen og man afventer produktets udledning,
indtil farven er blevet ensartet, herefter fiernes alt uhomogent materiale og maskinen er klar til




brug. Anvend udelukkende originale feestningsringe og blandespidser til Elite HD+ Maxi -systemet.
Anvendelse af andre blandespidser vil ikke garantere en optimal blanding og kan derfor pavirke
produktkvaliteten og resultatet i negativ retning. For yderligere information angaende anvendelse
af apparaturet ber man altid felge fabrikantens vejledning.
ADVARSEL: Vinylpolysiloxan kan fordrsage irritationer eller andre allergiske reaktioner hos felsom-
me individer.
RENGORING OG DESINFICERING AF AFTRYKKET
Efter at vaere blevet skyllet grundigt under rindende vand, kan aftrykket straks desinficeres.
Desinfektion opnds bedst ved at saenke aftrykket ned i en STERIGUM Liquid (Zhermack) — Glutaral-
dehydoplasning, Benzalkoniumchlorid, i 10 min.
Ved brug af andre desinfektionsmidler ber producentens anvisninger folges.
STOBNING AF MODELLER
Det er ikke nedvendigt at vente; modeller kan udstebes straks efter desinfektion, eller op til 2 uger
senere, forudsat at aftrykket opbevares ved stuetemperatur. Elite HD+ er kompatibel med alle de
bedste gipser og med polyurethan resiner. Vi anbefaler gibstyperne Zhermack type 4: Elite Rock og
Type 3: Elite Model/Elite Model Fast.
RENGORING AF DISPENSEREN
Dispenseren kan rengeres, desinficeres eller steriliseres vaedskeoplesninger. Anbefalet rengerings-
[desinfektionsmiddel: Zeta 1 Instruments (Zhermack) - Alkylamin, komponenter af kvaternaer am-
monium. Anbefalet sterilisationsmiddel: SPORIMACK (Zhermack) - 2% glutaraldehydoplesning eller
dampautoklave.
OPBEVARING
Aftryk lavet med Elite HD+ skal opbevares ved stuetemperatur. Elite HD+ aftryksmaterialer har en
garanteret holdbarhed pa 36 maneder efter produktionsdato, forudsat at de opbevares ved tempe-
raturer mellem 50C og 270C.
GALVANISERING
Elite HD+ aftryk kan galvaniseres med kobber eller salv.

VIGTIGE OPLYSNINGER: Mundtlig og skriftlig instruktion samt instruktion i forbindelse med demonstration
af brug af vore produkter er baseret pa de aktuelle tandteknikker samt vores know-how. Instruktionen er derfor
udelukkende af vejledende karakter. Dette gelder ogsa med hensyn til eventuelle krav i forhold til tredjemaend.
Brugeren er stadig forpligtet til personligt at kontrollere, at produktet er egnet til den konkrete placering.
Brugerens anvendelse og placering af produktet sker uden kontrol af virksomheden og det er derfor alene
brugeren, som kan gares ansvarlig. Eventuelt ansvar for skader er begraenset til vaerdien af produkterne, som
leveres af virksomheden, og som anvendes af brugeren.
ENDAST FOR DENTAL BRUK
TIDSRUM FOR ANVENDELSE | KLINIK

L 30"Blandetid
PUTTY SOFT - Fast Setting

130" 230"
> ‘ : > ‘ TRAY MATERIAL / MAXI TRAY MATERIAL
Arbejdstid Tid in mund
(ma) N LIGHT BODY - Fast Setting
> ‘ SUPER LIGHT - Fast Setting
Heerdetid

L 30" Blandetid

PUTTY SOFT - Normal Setting

2 330"
> » ‘ MONOPHASE / MAXI MONOPHASE
Arbejdstid Tid in mund
(max) 30" LIGHT BODY - Normal Setting
» ‘ REGULAR BODY - Normal Setting
Heerdetid
. Regular | Light |monophase| . Y
) Light Body | 504" | Bodyrsuper Pase| Material | Putty Soft | p e o
Elite HD+ Normal y Maxi N Normal
Seting Normal Light o] MaxiTay | o | FestSeting
Setting | Fast Setting | Monophase| "y o)
Type 1 Type 1 Type 1 Type 1
AOATD | | Ve |V | e ey | Vehan | ven
Viscosity Viscosity Viscosity | Viscosity
Type 3 Typg-z Type 3 Tﬁ:_z Type 1 Type 0 Type 0
Consistency Consistency
Blandeforhold " T
Base: Kataly- 11 11 11 ' ' 11 11
sator 51 51
Blandetid in tube in tube Auto mixing | Auto mixing | Auto mixing 30" 30"
30" 30" System System System
Arbejdstid* 2 2 130" 2 130" 2 130"
Tim i mund 330 330" 730" 330" 230" 330" 230"
(min)
Haerdetid* 530" 530" 4 530" 4 530" 4
Deformation
ved y 3-5% 3-5% 3-5% 3-5% 3-5% 1-3% 1-3%
(min-max)
Elasticitet >995% | >995% | >995% | >995% | >995% | >99,0% | >99,0%
Formstabilitet <0,20% <0,20% <0,20% <0,20% <0,20% <0,20% <0,20%
Hardhed 4582 4582 4582 5412 60+2 60+2 60+2
Shore A’

*De naevnte tider geelder fra begyndelsen af blanding ved 23°C — 73°F. Hojere temperaturer vil



elite° HD+ ANVANDNINSOMRADEN @

HYDROFILT A-SILIKON (VINYLPOLYSILOXAN) FOR AVTRYCK MED HOG PRECISION

ANVANDNINSOMRADEN

Elite HD+ Putty Soft Normal Setting: Elastisk putty, Skedmaterial, Vinylpolysiloxan med normal

stelningstid.

Elite HD+ Putty Soft Fast Setting: Elastisk putty, Skedmaterial, Vinylpolysiloxan med snabb

stelningstid.

Elite HD+ Tray Material: Heavy body. Vinylpolysiloxan. Anvandes for en-stegsteknik som skedma-

terial tillsammans med Elite HD+ Light Body Normal.

Elite HD+ Maxi Tray Material: Heavy body. Vinylpolysiloxan. Blandas i en maskin (forhallande 5:1).

Anvandes for en-stegsteknik som skedmaterial tillsammans med Elite HD+ Light Body Normal.

Elite HD+ Monophase: Medium-body. Hydrofilt vinylpolysiloxan. Anvandes vid monofasteknik

som enda produkt tillsammans med en individuell avtryckssked.

Elite HD+ Maxi Monophase: Medium-body. Hydrofilt vinylpolysiloxan. Blandas i en maskin (férhallande

5:1). Anvandes vid monofasteknik som enda produkt tillsammans med en individuell avtryckssked.

Elite HD+ Regular Body Normal Setting: Hydrofilt vinylpolysiloxan, rekommenderas som sprut-

material. Moderat viskositet rekommenderas fér tva - stegsteknik och enstegsavtryck med individuell

sked.

Elite HD+ Light Body Normal Setting: Hydrofilt vinylpolysiloxan, rekommenderas som sprutma-

terial. Lagviskds, rekommenderas for saval en-stegs som tva-stegstek-nik.

Elite HD-+Light Body / Super Light Fast Setting: Hydrofilt vinylpolysiloxan,redommenderas som

sprutmaterial. Lagviskds, med snabb stelningstid, rekommenderas for tvé-steg-steknik eller en-stegs.

AVTRYCKSSKED: PREPARATION OCH ADHESIVER

Alla avtrycksskedar av standardtyp och/eller individuellt utformade skedar kan rekommenderas, foru-

tsatt att de inte ar deformerbara och styva.

Vidhaftningen av mjukt avtrycksmaterial i sked &r en kritisk fas, speciellt da den tas ur mun. For att for-

starka vidhaftning bor ett lampligt adhesive strykas pa skeden. Adhesivet anpassas till sked-materialet.

ELITE IPERLINK LCT: tvakomponents adhesive for skedar av ljushardande plast.

ELITE IPERLINK SCT: adhesive for skedar av kemiskt hardande plast och en-géngs skedar av plast.

UNIVERSAL TRAY ADHESIVE: adhesive for metallskedar.

VIKTIGT: Vid anvandning av individuell sked ar det nodvéndigt att fraga en tandtekniker om resinet

som har anvants &r kemiskt-eller ljushardande.

For korrekt anvandning ska man folja bruksanvisningen till de olika adhesiverna.

Elite HD+ PUTTY

BLANDNING:

- Blanda lika delar av de tvd komponenterna, Bas och Katalysator.

- Knada dem samman tills du far en jamnt férgad massa utan rander, c:a 30 sek. Fordela i
avtryckssked.

OBSERVERA:

- Blandningsforhallendet - lika delar maste féljas for att f& rétt stelningstid. En storre mangd
katalysator férkortar inte stelning-stiden.

- Stang burkarna omedelbart efter anvandningen, forvéxla inte lock och blandningsskedar.

- Hérdningen av polyvinylsiloxan kan storas vid kontakt med latexhandskar. Undvik att latexhandskar
kommer i direkt kontakt preparationen eller retentionstradar. Anvand vinylhandskar eller bara
renahander.

- Polyvinylsiloxanerna &r kemiskt resistenta, undvik darfor att flacka ned arbetsrock och andra
klader.

Elite HD+ SPRUTMATERIAL, AMPULLER

FORBEREDELSE AV DISPENSER:

Montera anordningen enligt ritningarna (1-2).

Varning: kontrollera innan spetsen monteras att de bada komponenterna (bas och katalysator) kom-

mer ut pd samma satt genom att trycka latt pa dispenserns spak och pressa ut en liten mangd

material som sedan tas bort (3).

For darefter in blandningsréret pa patronen och eventuellt dven den intraorala spetsen (4).

Elite HD+SPRUTMATERIAL, TUBER BLANDNING

(Bara for Elite HD+ Light Normal och Elite HD+ Regular)

Tryck ut lika langa strangar av bada komponenterna pa blandningsblock. Blanda noggrant med en

spatula, tills du far en jamn blandning. Efter anvandning, skruva pa hattarna pa resp tub. Forvéaxla

dem gj.

Elite HD+ MAXI

Endast for

FORBEREDNING AV ANORDNINGEN:

Montera anordningen pa det satt som visas pa bilderna (5-6-7-8).

Avlagsna och spara skyddstejpen som finns pa ampullens utloppsoppning efter att den har tagits ur

dess forpackning. Det behdvs ingen styrka, men det rekommenderas att halla hart i ampullen for att

undvika att den oavsiktligt tappas och darmed skadas.

- For in ampullen i blandningsmaskinen (se instruktioner fran anordningens tillverkare).

- Vid férsta anvandning av anordningen maste materialets utloppsniva utjamnas: till detta dndamal,
13t maskinen ga tills de tva komponenterna kommer ut likvardigt. Rengér genom att avldgsna det
material som kommit ut.

- For in det dynamiska blandningsréret och darefter &ven Iasringen, vilken ska vridas s varv for att
lasa fast roret till ampullen. Anordningen ar klar.

- Efter anvandning rekommenderas det att avlagsna det dynamiska blandningsroret och sétta

tillbaka skyddstejpen pa plats. Sléng det anvanda blandningsroret, men behall Iasringen.

Folj instruktioner fran maskinens tillverkare for att aviagsna ampullen. Om den inte ska anvandas

pa nagra dagar bor ampullen héllas i vertikalt lage.

- Viktigt: materialets utloppsniva ska alltid utjgmnas innan det dynamiska blandningsréret satts
in. | annat fall, starta maskinen och I3t den ga tills produkten som kommer ut har en jamn farg
och avlagsna den ojamna massan innan maskinen anvands. Anvand endast originaldelar fran
systemet Elite HD+ Maxi till lasringar och dynamiska blandningsror. Optimal blandning kan
inte garanteras vid anvandning av andra blandningsror och det kan medfora att produktens hoga
kvalitet stors och det slutliga resultatet inte blir som 6nskat. For information angdende anvandning
av blandningsmaskinen hanvisas till tillverkarens instruktioner.

VARNING: Vinylpolysiloxaner kan orsaka irritationer eller andra allergiska reaktioner hos kansliga personer.

med blandningsforhallande 5:1



RENGORING OCH DESINFICERING AV AVTRYCKET

Efter att avtrycket skolts i rikligt med rinnande vatten, kan det omedelbart desinficeras.

Det idealiska sattet att desinficera &r att lata avtrycket ligga i STERIGUM Liquid (Zhermack) - Gluta-
raldehyd, benzalkoniumklorid; i 10 minuter.

Folj tillverkarens anvisningar vid anvandning av andra desinfektionsmedel.

GIPSMODELLER

Avtrycket kan slas ut omedelbart efter desinficering eller efter upp till hogst tva veckor om det
forvaras i rumstemperatur. Elite HD+ ar kompatibelt med alla de basta gipserna pa marknaden
och med polyuretanhartser. Vi rekommenderar Zhermack gips typ 4: Elite Rock och typ 3: Elite
Model/Elite Model Fast.

RENGORING AV DISPENSER

Dispensern kan rengéras, desinficeras eller steriliseras genom att den doppas i en rengdringslosning.
Rekommenderad rengorings-/desinficeringsmedel: Zeta 1 Instruments (Zhermack)- alkylamin,ammo
niumforeningar. Rekommenderat steriliseringsmedel: SPORIMACK (Zhermack)- 2%Glutaraldehydlo-
sning eller autoklavering.

FORVARING

Avtrycken med Elite HD+ skall férvaras vid rumstemperatur.

Elite HD+ produkterna har en lagringstid pa 36 manader raknat fran tillverkningsdatum och korrekt
forvaring vid en temperatur mellan 5-27°C.

PLATERING

Avtrycken fran Elite HD+ kan koppar- alt silverpléteras.

VIKTIGA ANMARKNINGAR: Beskrivningen av anvandningen av véra produkter som ges muntligen, skriftli-
gen eller genom demonstrationer, baseras pa dagens tandlakarteknik och vért know-how. Den ska betraktas
som en végledande information &ven nér det galler tredje mans eventuella réttigheter. Anvandaren maste
personligen kontrollera om produkten &r lampad for den aktuella tillimpningen. Anvéndningen och tillamp-
ningen av produkten ligger pa anvéandarens ansvar da detta sker utan att foretaget har mojlighet att utféra
en kontroll. Eventuellt ansvar for skador &r begransat till vérdet pa den vara som levereras av foretaget och

anvands av anvandaren.
ENDAST FOR DENTAL BRUK

KLINISK ANVANDNINGSTID
¢ 30"Blandningstid
PUTTY SOFT - Fast Setting

130 230"
TRAY MATERIAL / MAXI TRAY MATERIAL
Arbetsid Tid in mun
(max) ¢ LIGHT BODY - Fast Setting
Stelingstid ‘ SUPER LIGHT - Fast Setting
L 30" Blandningstid
2 330" PUTTY SOFT - Normal Setting
‘ i ‘ MONOPHASE / MAXI MONOPHASE
Arbetsid Tid in mun
(max) 530" LIGHT BODY - Normal Setting
— > ‘ REGULAR BODY - Normal Setting
Stelningstid
. Regular Light | Monoph: Tray
Hite HD+ ngNI:]t”:;dy Body  |Body/Super onop’ lase Material Plﬁg':;n Putty Soft
Setiin Normal Light Maxi Maxi Tray Settin Fast Setting
9 Setting | Fast Setting |Monophase| "y Lol 9
Type 1 Type 1 Type 1 Type 1
Y Viscosity Y Viscosity 9 1y Viscosity Viscosity
Type 3 %’:_z Type 3 T\'/x_z Type 1 Type 0 Type 0
150 4823 Light-bodied [ .+ o | ight-bodied | (. 4+ . |Heawy-bodied Putty Consist- [Putty Consist|
Consistency | FUM20%€C | Congistency | LU0 | Congistency | ency ency
Consistency Consistency
Blandning- 111 111
sforhallandeBasy  1:1 11 11 11 11
Katalysator 51 51
P in tube in tube Auto mixing | Auto mixing | Auto mixing " "
Blandningstid 30" 30" System System System 30 30
Arbetstid* 2 2 130" 2 130" 2 130"
Tid i mun (min) 330" 330" 230" 330" 230" 330" 230"
Stelningstid* 5'30" 5'30" 4 5'30" 4 5'30" 4
Deformation
Hryckning 3-5% | 3-5% | 3-5% | 3-5% | 3-5% | 1-3% [ 1-3%
(min-max)
Elasticitet >99,5% >99,5% >99,5% >99,5% >99,5% >99,0% >99,0%
Formstabilitet <0,20% <0,20% <0,20% <0,20% <0,20% <0,20% <0,20%
Hardhet
“Shore A" 45£2 45£2 45£2 54+2 60+2 60+2 60+2

* Tiderna som anges géller fran blandningens borjan vid 23°C. Hogre temperaturer minskar tiden
medan lagre temperaturer 6kar tiden.



elite HD+

SILIKONSKA  SPOJINA  (POLIVINILSILOKSAN) hidrokompatibilna, ZA ODTISE Z VISOKO
NATANCNOSTJO

UPORABA

Elite HD+ Putty Soft Normal Setting: Vinilpolisiloksan za prvi odtis s kancno elasticno zgradbo. Priporocen je za
tehniko dvojnega odtisa in dvojnega mesanja

Elite HD+ Putty Soft Fast Setting: Vinilpolisiloksan za prvi odtis s koncno elasticno zgradbo in hitrim ¢asom
strjevanja. Priporocen je za tehniko dvojnega odtisa.

Elite HD+ Tray Material: Visokoviskozen vinilpolisiloksan, namenjen tehniki enojnega odtiskovanja z Zlico v
kombinaciji z Elite HD-+ Normal

Elite HD+ Maxi Tray Material: Visokoviskozen vinilpolisiloksan za avtomatsko meSanje v mesalcu (razmerje 5:1)
namenjen tehniki enojnega odtiskovanja z Zlico v kombinaciji z Elite HD+ Light Normal.

Elite HD+ Monophase: Srednjeviskozen hidrofilni vinilpolisiloksan, namenjen tehniki enojnega odtiskovanja s
posebno Zlico.

Elite HD+ Maxi Monophase: Srednjeviskozen hidrofilni vinilpolisiloksan za avtomatsko meanje v meSalcu
(razmerje 5:1) namenjen tehniki enojnega odtiskovanja s posebno Zlico.

Elite HD+ Regular Body Normal Setting: Hidrokompaktibilni vinilpolisiloksan za drugi odtis. Srednja viskoznost;
priporocen je za tehniko dvojnega mesanja in enojnega odtisa z individualnim podstavkom za odtis.

Elite HD+ Light Body Normal Setting: Hidrokompaktibilni vinilpolisiloksan za drugi odtis. Nizka viskoznost;
priporocen je za tehniko dvojnega odtisa in dvojnega mesanja.

Elite HD+ Light Body/Super Light Fast Setting: Hidrokompaktibilni vinilpolisiloksan za drugi odtis. Nizka
viskoznost s kratkim ¢asom strjevanja; priporocen je za tehniko dvojnega odtisa.

ODTISNA ZLICKA: PRIPRAVA LEPILA

Priporocamo vse standardne in/ali individualne odtisne Zlicke, ki ne spreminjajo oblike in ki niso toge.

Prilepljivost materiala za odtis predstavija kriticno fazo, ce se hocete izogniti napakam, ki se lahko pojavijo v fazi
odstranitve traya iz ust.Kar zagotavlja trdno vezo je izbira lepila, ki je primeren glede na tip in material, iz katerega je
sestavljena odtisna Zlica. V ta namen so na razpolago 3 razlicne vrste specificnih lepil:

ELITE IPERLINK LCT: dvokomponentno lepilo za odtisno Zlico iz fotopolimerizabilne smole.e.

ELITE IPERLINK SCT: lepilo za odtisno Zlico iz samopolimerizabilne smole in za odtisno Zlico iz plasti¢nega materiala
za enkratno uporabo.

UNIVERSALTRAY ADHESIVE: lepilo za standardno kovinsko odtisno Zlico.

POMNITE: v primeru osebne odtisne Zlice, vprasajte zobotehnika, Ce uporabljena smola je samoali
fotopolimerizabilna.

Glede pravilne uporabe upostevajte navodilo za uporabo vsakega posameznega lepila.

Elite HD+ PUTTY

MESANJE:

- Odmerite obe sestavini iz posod in za to uporabite samo prilozene merilne Zlice.

NAVODILA ZA UPORAB

- Zmesajte enake dele Elite HD+ Putty Soft Base in Katalizatorja, dokler ne dobite mase z enakomerno barvo brez lis
(pb.30sek.).

OPOZORILO:

- Upostevati morate pravilne mere, da dobite pravilni cas strjevanja; vecja mera katalizatorja ne skrajsa casa strjevanja.

- Takoj po uporabi zaprite posode. Ne zamenjajte pokrovckov in merilnih Zlic.

- Strjevanje polivinilsilosana lahko zavira dotik z rokavicami iz lateksa. Preprediti direkten dotik rokavic iz lateksa s
pripravkom. Priporodamo skrbno umivanje rok do popolne odstranitve snovi aliuporabo vinilskih rokavic.

- Polivinilsiloksani so kemijsko prisotni, zato preprecite njihov stik s haljami ali oblekami

TEKOCINE Elite HD+V NABOJU PRIPRAVA APARATA

NACIN UPORABE:

Vigradite nastavek po navodilih na ilustracijah (1-2).

Pozor: Pred vstavitvijo konice preverite, da obe komponenti (baza in katalizator) iztekata enakomerno; njun polozaj

preverite  rahlim pritiskom na rocico dispenzerja tako, da iztece majhna kolicina materiala, ki jo je potrebno odstraniti (3).

Nato vstavite mesalno konico v vlozek in v morebitni intraoralni nastavek (4).

TEKOCINE Elite HD+ VTUBI

(Samo za Elite HD+ Light Normal in Elite HD+ Regular)

MESANJE:

Iztisnite enake dolZine sestavin v mesalniblok. Dobro premeSajte z lopatico, tako, da dobite homogeno barvo v ¢asu, ki

je oznacen na tabeli. Po uporabi dobro zaprite tubi in pazite, da ne zamenjatezamaskov.

Elite HD+ MAXI

Samo za sisteme samodejnega mesanja v razmerju 5:1

PRIPRAVA NAPRAVE:

Napravo sestavite po napotkih, ki so na slikah (5-6-7-8).

Ko vzamete kaseto iz ovitka, snemite vamostni jezicek iz odprtin in ga shranite na vamo mesto. Ne drzite kasete

premotno, a kljub temu jo drZite dovolj trdno, da slucajno ne pade na tla in se pri tem ne poskoduje.

- Namestite kaseto v napravo za doziranje (glejte napotke proizvajalca naprave)

- Pri prvi uporabi namestite hitrost oz. kolicino iztekanja tekocine: Nato napravo vkljucite le za cas, ki je nujno potreben
2a enakomerno iztekanje obeh sestavin. Izteklo tekocino vrzite stran.

- Namestite dinamicen mesalni nastavek na napravo. Nato Se pritrdilni obrocek, s katerim za Cetrtino vrtljaja fiksirate
nastavek v kaseto. Naprava je pripravljena za uporabo.

- Ko napravo uporabite priporocamo, da dinamicen nastavek snamete in ga zamenjate z jezitkom iz umetne mase.
Uporabljen mesalen nastavek odstranite, a pritrdilni obrocek shranite.

- Pri snemanju upostevajte proizvajalceve napotke v prirocniku za uporabnika. V kolikor kasete ne uporabljate ve¢ dni,
priporocamo, da jo shranite v navpicni legi.

- Pomembno: Stopnjo iztekanja tekocine vedno nastavite, e preden namestite dinamicen mesalni nastave.
V nasprotnem primeru napravo zazenite in pocakajte, dokler se barva mase ne poenoti, odstranite homogensko
maso in pripravite za uporabo. Uporabljate le originalne pritrdilne obrocke in dinamicne mesalne nastavke sistema
Elite HD+ Maxi. Uporaba drugih mesalnih nastavkov ne garantira optimalnega mesanja snovi in lahko spremeni
lastnosti, vrhunsko kakovost izdelka in vpliva na koncen rezultat. Pri uporabi in rokovanju z napravo za doziranje
vedno upostevajte napotke proizvajalca.



OPOZORILO: Pri osebah, abcutljivih na vinilpolisiloksan, lahko povzroci razdrazenje ali druge alergicne reakcije.
CISCENJE IN RAZKUZEVANJE ODTISOV

Neposredno po tem, ko odtis temeljito operete pod tekoco vodo, ga lahko razkuzite.

Za zanesljivo razkuZitev je namenjen pripravek STERIGUM Liquid (Zhermack) — raztopina glutaraldehida in
benzalkonijevega klorida, v katerega odtis vlozite za deset minut.

Pri uporabi drugih razkuZil upostevajte napotke proizvajalca.

LITJEVZORCEV

Litje lahko izvedete takoj po razkuzevanju in do najve¢ dveh tednov pod pogojem, da ste odtis hranili pri sobni
temperaturi. Elite HD+ je kompatibilen z vsemi najboljsimi gipsi, ki so na razpolago na trziscu in s poliuretanskimi
smolami. Priporocamo pa gips Zhermack Tip 4: Elite Rock inTip 3: Elite Model/Elite Model Fast.

EISOENJE DISPENZERJA

Dispenzer lahko ocistite, razkuzite in sterilizirate v tekodi raztopini.

Detergent / dezinfektant, ki vam ga svetujemo: ZETA 1 Instruments (Zhermack) — Alkilamin, sestavine Stirizloznega
amonija. Sterilizant, ki vam ga svetujemo: SPORIMACK (Zhermack) — glutaraldehid raztopina 2%%ali avtoklav na paro.
SKLADISEENJE

Odtise, ki ste uresnicili s pomogjo Elite HD-+, morate hraniti pri sobni temperaturi. Materiali za odtise so zajamdeni za
obdobje 36 mesecev od datuma proizvodnje pod pogojem, da ste jih primerno hranili med 5°in 27°C/ 41°- 80°F
GALVANIZACUA

Odtisi, ki ste uresniili z Elite HD-+, lahko galvanizirate zbakrom ali srebrom

POMEMBNO OPOZORILO: Nasveti o uporabi nasih izdelkov, ki jih dobite ustno ali pismeno ali preko prakticnih demonstracij,
temeljijo na trenutnem znanju zobozdravstvene stroke in nasi usposobljenosti. Obravnavati jih morate kot informacije brez
obveznosti, tudi v primeru skode in ne oproscajo uporabnika osebne preveritve ali je izdelek primeren za predvideno uporabo.
Uporaba in namestitev sta pod uporabnikovo odgovornostjo, ker ju izvaja sam, brez moznosti kontrole s strani proizvajalca.
Eventuelna odgovornost za skodo je omejena na vrednost blaga, ki ga je dostavil proizvajalec in rabil uporabnik.
SAMO ZA ZOBNO UPORABO

CAS KLINICNE UPORABE
L 30" Cas mesanja
PUTTY SOFT - Fast Setting

130" 2'30"
> ‘ — — —> ‘ TRAY MATERIAL / MAXI TRAY MATERIAL
Maks. (as zadrzevanja v ustih
tas obdelave - LIGHT BODY - Fast Setting
— > ‘ SUPER LIGHT - Fast Setting
Casstrjevanja
L 30" Cas mesanja
2 330" PUTTY SOFT - Normal Setting
> > ‘ MONOPHASE / MAXI MONOPHASE
Maks. Cas zadrzevanja v ustih
¢as obdelave 30" LIGHT BODY - Normal Setting
» ‘ REGULAR BODY - Normal Setting
(asstrjevanja
LLi Monophase | Tray Material
fite H-- LightBody |Regular Body _lght’llad {f" P R = N PuttySoft | PuttySoft
Normal Setting | Normal Setiing | P79 Maxi Maxi 'T‘Y Normal Setting |~ Fast Setting
fastSetting | Monophase | Material
Typel Type 1
a0R19 loisosy i sy [esumioss| oy | 709 | Vetn
y d y o Y viscosity Viscosity
Type3 Type2 Type3 Type2 Typel o o
1504823 Light-bodied | Medium-bodied | Light-bodied | Medium-bodied | Heavy-bodied
putty Consistency [Putty Consistency|
Consistency Consistency Consistency Consistency Consistency
Razmerje mesanja " " " T T " i
baza: katalizator g 51 51
intube intube Auto mixing Auto mixing Auto mixing " "
Casmeanja 30 30 System System System o o
Skupni as 7 7 30 ? 30 7 30
obdelave*
Cas zadrievanja
vustni votlini 330" 330" 130 330" 730 330" 730"
(mins.)
Cas strjevanja* 530" 530" 4 530" 4 530" 4
Deformiranjena | 3-5% 3-5% 3-5% 3-5% 1-3% 1-3%
pritisk
Vrnitev elastinosti| > 99,5% >995% >995% >995% >995% >99,0% >990%
Stabilnost
dimenzij <020% <020% <020% <020% <020% <020% <020%
25ur
Trdota “Shore A" 4512 4512 4512 5442 602 602 602

*Omenjeni cas velja od zacetka mesanja pri temperaturi 23°C — 73°F. Pri temperaturi, visji od navedene, je cas obdelave
krajsi, pri niZji temperaturi pa je slednji daljsi.



elite° HD+ VHCTPYKLIWY 1O PUMEHEHMIO

CWIMKOH, ~ MOAYYEHHbIA  CTYMEHYATOM  MOAWUMEPU3ALMEA  (MONWBUHUNCUIOKCAH),

TWAPOCOBMECTUMbIHA, 1Sl BbICOKOTOYHBIX CNIEMKOB.

MPUMEHEHUE

Elite HD+ Putty Soft Normal Setting: MonuB/HANCUN0KCaH ANA NIePBOTO CRENKa C 3NACTUUHOI KOHEUHOT KOHCUCTeHLIe

PeKOMEHZYETCA 1A TeXHUKI ABOIHOTO CAEMK U [IBOHOT CMELIMBAHHA.

Elite HD+ Putty Soft Fast Setting: MonusiHuncinokcan Ans Nepsoro Cenka ¢ NacTUHOI KOHeUHo/ KOHCHCTeHLueN 1

GbICTPbIM CXBaTBIBaHMEM. PEKOMEHAYETCA A1A TEXHIMKM ZIBOFHOTO CnEMKa.

Elite HD+ Tray Material: nonvBiHINCUNOKCaH BLICOKOI BA3KOCTH. PeKOMEH/IYETCA MU OAHOMOMEHTHOI TexHUKe ANA
OTTUCKHO/ NOXKN B Elite HD+ Light Normal.

Elite HD+ Maxi Tray Material: nonus/HINCUNOKCaH BHICOKOIH BA3KOCTH ANA anNapaTa aBTOMATUYECKON CMeLIMBAHNA

(cooTHoweHwe 5:1). PeKOMEHAYETCA NP OAHOMOMEHTHOM TeXHUKE AN HAMOMIHEHIA OTTUCKHOM N0XKIA B KoMGMHaLuy Elite

HD+ Light Normal

Elite HD+ Tuapod: i WNOKCaH CPeHei BA3KOCTH. PeKOMEHLYETCA P MOHOG3HOT TexHMKe
KaK MaTepian eAHOii BAZKOCTY C UKAMBIAYANbHON OTTUCKHOI NOXKOH.

Elite HD+ Maxi fi i WIOKCaH CPeaHelt BA3KOCTH ANA aNNapaTa aBTOMATMYeCKoro
« c 5:1). P A npu il TeXHUKe KaKk MaTepuan efuHoll BA3KOCTH C

MHAUBMUAYANHO OTTUCKHOI NIOKKOI.

Elite HD+ Regular Body Normal Setting: [iapogunbHbiii nonuB1HINCUI0KCaH ANA BTOPOro OTTUCKA. CPEAHAR BASKOCTS,
DEKOMEH/IYETCA ANA TEXHHUKY JIBOTHOTO CMELLMBAHUA U OZHOTO OTTUCKa C MHANBUAYANbHOM OTTUCKHOM NIOXKOT.

Elite HD+ Light Body Normal Setting: [upodunbHbiii NONVBAHANCHNOKCAH 1A BTOPOTO OTTUCKa. HU3KaA BASKOCTH,
DEKOMEH/IYETCA ANA TEXHHUKI BOHOTO OTTICKA M IBOTHOTO CMELUIMBAHUS.

Elite HD+ Light Body/Super Light Fast Setting: [iapogunbHbiii nonvBIHIICUNOKCaH ANA BTOPOTO OTTUCKa. Huskan
BA3KOCTD, GbICTPOR 3aTBEPLIEBaHHE, PRKOMEHEYETCA [J1A TeXHIKM ABOVIHOTO OTTHCKa.

OTTUCKHAA NOXKKA: TPEMAPATbI W CBA3YHOLLWE BELLECTBA

PeKoMeHYeTCA Cn0Nb30BaHHe BCeX CTaHAAPTHBIX /WA UHZBIALYaNbHbIX OTTACKHBIX NOeK, TIpU YCA0BUM, UT0BbI OHM He
11eGOPMItPOBANICH 1 BbIAN KECTKUMI

ALIre3uA CnouHoro Matepuana K M0KKe ABMATCA CaMbiM OTBETCTBEHHbIM 3TaNOM ANA MPeAOTBPaLLIEHAA OLUMGOK, npex e
BCEFO Ha 3Tane U3BNEUEHIA OTTUCKHOM NOKKH M30 pra. 11 06ecneueHua NPOYHOIA CBA3U HeOOXOAMMO BbIGUPATL NOAXOAALLMI
3AE3UB Ha OCHOBE TUNA W MaTepUana WCMOMb3yemoii OTTUCKHOR NOXKM. 1A IT0 LeM UMEIOTCA 3 PasniudHbix TNa
CNELManbHBIX AATe3UBOB:

ELITE IPERLINK LCT: 18yXKOMNOHEHTHbIii a4re31B AN1A OTTCKHOI 0K U3 CBETOOTBEPXJGemoro Nonumepa.

ELITE IPERLINK SCT: azre3us Ana OTTUCKHOI NOXKM M3 CAMOTBEP/EIOLLET0 NONMMEPA W 0FIHOPa30BOIi OTTUCKHOI NOXKKI
U3 NNaCTMacchl

UNIVERSAL TRAY ADHESIVE: a/1re318 413 CTaHapTHOI MeTaNAUyeckoil oTTUCKHOM N0k

BaXHO: ANA UHOUBMAYANLHOM OTTACKHOI NOXKH 0DA3ATENbHO Y3HaBATb Y 3YGHOMO TeXHMKa, ABMATCA MM MCTOMb3yeMblii

nonumep Wik ¢ bl
[lina 1 b VHCTPYKUWMAM 110 UCTIONb30BAHUI0 KAXKA0T OTAENBHOTO CBA3yOLLIETD
BelLieCTBa.

Elite HD+ PUTTY

(mewmBaHye:

- BpaTb ABa KOMNOHeHTa U3 GaHOK MCKNIOUUTENBHO COOTBETCTBYIOLLIMMM A03MPOBOUHBIMH IOXEUKAMHM.

- (mewarb B pasHbix nponopuwsx 6asy u karanusatop Elite HD+ Putty Soft 4o nonyyenu maccel pasHomepHoro ugera be3s
nonocok (npubnuutentHo 30 cexyHa).

Mpenynpexpaenua:

- Tlponopuuy RomKHbl CO6MIOAATLCA A1 06ECEUEHNA HYXKHOTO BPEMEHN O
C10COBCTBYET YCKOPEHUMIO 3aTBEP/IeBAHNA.

- 3aKpbiTb GaHKut cpasy nocne ucnonb30BawwA. He nepenyTarb nPoGKM 1 A031POBOUHbIE NOXeuKi

- 3aTBepesanme WOKCHOB MOXKET A NPM KOHTaKTe CrlepuaTKamu U3 natexca. He ponyckaiite
MPAMOTO. KOHTKTa NepuaTkit u3narekca ¢ HATAMU 1 3yBamu. Pekomenpyerca
TUIATENbHO MIPOMBITb PYKM ZU1A YAAMEHIA BCeX CTIEJ0B3ATPA3HEHUA WM UCTIONb30BATH NEPUATKH U3 BUHIN.

- TlonUBAHUAMONUCUAOKCAHb! XAMUIECKN CTOKH, NO3TOMY CTapaiiTeCh HE 3anaukaTb XanaTl M OAEXY.

KUAKOCTY Elite HD+ B KAPTPUIXKE

TIOATOTOBKA YCTPOWCTBA

(noco6 npumeHenua:

YCTaHOBHTb YCTPOVICTBO, Kak NOKa3aHO Ha pucykikax (1-2).

BHMMaHME: MEpen 3aKPEMNIeHMEM HaKOHEUHUKA MOCPEACTBOM OKA3AHUA JIETKOTO AGBEHIA HA Pbiuar AMCneHcepa W

BbIAABIMBAHHA HEGONLIOTO KONUYECTBO MATEPHana - KOTOPbIi CIeAYeT 3aTem YAANHTb - YAOCTOBEPUTCA B TOM, 4T 063

(ocHoBa U BbiENANTCA 3).

3aTem 3aKpenuTb CMECUTENbHbII HIKOHEUHYK Ha KAPTPHIE - WM Ha BO3MOXHOI UHTPaOpanbHOi Hacaake (4)

MKUBKOCTY Elite HD+ B TIOBUKE

(Tonbko ans Elite HD+ Light Normal u Elite HD+ Regular)

(mewnsanue:

Hatectu Ha- cMecuTenbhbiii- OnokHoT KOMMueCTBo OctopoxHo wnatenem A0

1I07y4eHiA OJHOPOLHOTO UBETa B TeueHMe BPeMeHi, Yka3anHoro 8 Tabule. locne UCronb308aHHA XOPOLLO 3aKPbITh TioBK,

CTapanch He nepenyTarb npobki

Elite HD+ MAXI

TonbKo ana cucrem B 51

TO/ATOTOBKA YCTPOICTBA:

(MOHTUPOBATb YCTPOICTBO, KAk MOKA3aHO Ha PUCYHKaX (5-6-7-8).

Mocne 1070, KaKk KaPTPHIK BbIHYT U3 YNAKOBKM, YAANUTL 3aUIUTHBIH A3bIYOK C OTBEPCTIA BbIAGBAMBAHHA U COXDaHUTH €ro.

PeKoMeHRYETCA Kpenko AepaTb KapTPUAX B PyKax BO U30eXakite Cnyuaiikbix NafeHui, KOTopbie MOTyT NPUBECT K ero

Da3PyLICHIAM, [lae eCTI HET HeOBXOAMMOCTI B NPUKAGbIBaHMM 0CO6OM CHNl.

BCTaBiTb KAPTPHK B OTIMBAIOLLYIO MaLLIMHY (CM. WHCTPYKLIUM NPOU3BOAUTENA YCTPOICTBA).

Tpu nlepBOM M0/1b30B3HNM MaILUHO HEOGXOANMO BHIDOBHATL YPOBEHb BIXOAA MaTepUana: BKAIOYATb U AaTb nopaboTaTb

MaLUiHe 0 TeX 110p, 110Ka 06 KOMNOHEHTa He HauHyT BbIXORHTb PABHOMEPHO. TTOUMCTUTD, YanuB BbiaBNeHHbI MaTepan

- BCTaBMTb HAKOHEUHIK AMHAMIUIECKOTO CMECHTENA, 3aTeM QUKCUpYIoLLIEe KONbLIO, KOTOPOE HeoBX0AMMO NOBEpHYTH Ha Y4
000poTa AnA BnOKUPOBaHIA HAKOHEUHINKA B KAPTPUAKE. YCTPOICTBO FOTOBO K paore.

- Tloce MPUMEHEHNA PEKOMEHAYETCA BbIHYTb HAKOHEUHMK AUHAMUYECKOTO CMECHTeN, BCTaBAAA 33HOBO 3alLMTHbIIE

MAACTMACCOBBIA A36140K. BblHYTH MCTIONb30BaHHbITI HAKOHEUHIK CMECHTENA, COXPaHUB QUKCADYIOLLEE KObLO.

I ynanewna kaprpuixa cobmionato paboume MHCTpYKUMM MPOM3BOANTENA MawmHbl. ECTM KapTpumx He 6yper

TIPUMEHATLCA B TUEHHE HECKONbKUX AHEl, PEKOMEHAYETCA XPAHUTD €ro B BepTUKANbHOI NO3ULIMI

- BaHO: nepen BCTaBIeHeM HaKOHEUHIKS ANHAMUYECKOTO CMECUTeNA BCerla NDOM3BOLUTL BbIABHUBAHIE YPOBHA
BbIX0Za MaTepUana. B NPOTUBHOM Cnyuae, BKNOUMTL MaLLUHY W NOAOXATb BbiX0AA NPOAYKTA BAAOTH A0 TOTD MOMEHTa,

YBENUEHIE 03bI He




KOTAQ LUBET He CTaHeT PABHOMEPHBIM, YZlaNATb HEOAHOPOAHYI0 MaCCy U NPUCTYNUT K paboTe. M0Nb30BATCA UCKAIDUNTEbHO
OpUTUHANbHBIMY UKCHDYIOLLMMI KONbLAMA 11 HAKOHEUHUKAMUA [uHaMuueckoro cvecutens cuctemsi Elite HD+
Maxi. [] cvecuTeneit e Q [ MOXeT
(Kwnpomewposam XaaKTEPUCTHKIL BHICOKOTO KauecTBa MPOAYKTa, BO3ACWCTBYA Ha KOHeuHbiii pesynbtar. [na
o annaparypsi BCerAa COOMOAATH MHCTDYKLM NPOU3BOAUTENA
BHUMAHME: Y ntu, 4yBCTBATENbHbIX K BUHIN- UNOKCAHOBBIM BeLLIECTBaM, JaHHbIX CPEACTB MOXET
BbI3BATb PA3APAKEHNA WM APYTUE AINEPTUYECKUe PeaKLUM
OYUCTKA 1 AESMHOEKLIMA OTTUCKHON NIOMKKM
[ocne TLaTeNbHOTO MbITbA OTTUCKHOI NOXKN NOZ NPOTOUHOI BOAON, ef
VneanbHan ae3uHdekwma npeacrasnser coboii norpyxene Ha 10 MUHyT oTTickHoit noxku 8 STERIGUM Liquid (Zhermack)
— TioTapanberv, GeH3ankoHHA XN0pUA,
Mpu LDYiIX i CPEACTB,
OT/MBKA MOAENEW
KnaTb He TPEGyeTCs, OTIMBKA MOXET BbINOTHATHCA (Pasy Xe NOCTE AE3MHORKLIMM 1 B TeueHie MaKCMYM ABYX Heaenb npi
YCT0BHH, 4TO CAEMOK XPAHKTCA NP KOMHATHOM Temneparype. Elite HD-+ coBMECTM CO BCeMit yULLMMIt U3 UMEIOLIXCA B
NPOARXE FUNCOB W NONUYPETaHOBLIMM cvonamy. Pekomenayem runcoi Zhermack type 4: Elite Rock 1 Type 3: Elite Model/
Elite Model Fast.
OuucTka nucToneTa
TTUCTONET MOXHO MbiTb, AE3MHQULUPOBATH N CTEPUNI308ATH NOTPYXeHIEM B WAKMI PACTBOP. PeKOMEHAYeMOE MoKLiee
| peunduumpyiowiee cpeacrso: ZETA 1 Instruments (Zhermack) — ankunamuh, YeTBETUUHbIE AMMOHUEBbIE COBLMHEHHA
Pexomenayensiii cnocod crepunusaumit: SPORIMACK (Zhermack) - 2%-Hbiit pacTBop myTapanberwia - WM naposoit
3BTOKNAB.
XPAHEHWE
Crienku u3 Elite HD+ B0mKHbI XpaHUTLCA NIPU KOMHATHOT TennepaType. [apaHTia Ha Cenoutbie Matepuansi Elite HD+ aaetca
Ha NepioA B 36 MECALILB ¢ 4aTbl BbIPAGOTKM NP YCAOBIM NPABUNLHOTO XpaKeHutA Npu Temnepatype o1 5° Ao 27° C/ 41°- 80°F
TANbBAHU3ALMA
OtTcky w3 Elite HD-+ MoryT ranbaany31poBaThca Mebio uucepedpom

Ne108aT UHCTDYKLUAM WX NpoU3BoguTened.

BAMHDIETPUMEYAHUSA: /I noucl A npofyKuuy, B it dopwe,
MHCSMEHHO Wi NOCPEACTEOM ACMOHCTPALIH, OCHOBLIBAITCA Ha MEﬂMLMH(KUM YHGOPMALIWNY, KOTODOVH Mbl paciofiaraem B
HacToALjee BpeMA. OHt He JOMXHbI CuuTaTbeA 0y Jaxe no K MPaBam TPETbUX L,
W He 0CB060XAAKT NOb30BATENA OT HEOBXOZUMOCTH NEPCOHANIbHO YORAUTLCA B MPUFOAHOCTA NPOAYKTA OTHOCHTAIbHO

p CnyuaA e MpaKTuueckoe ucr MaTepana QCYLLeCTBNACTCA Be3 Kakoro-
w60 KOHTPONA €O CTOPOHbI Komnanwy, a, CeA0BaTeNsHO, NOANAAAET NOA OTBETCTBEHHOCTb CaMOro Noib30BaTens. liobas
QTBETCTBEHHOCTb 38 HAHECEHHbITH B/ MMM MOHECHHbIE YObITKI OrPaHUUMBALTCA CTOMMOCTbI0 MPOAYKLIUM, NPEAOCTaBACHHOM
Komnarueit v cnonb3oBanHoii nob3osatenem.

TONbKO ANA NPOOECCUOHANIBHOTO UCNONIb30BAHUA

CPOKH KNUHUYECKOTO MPUMEHEHUA

L 30" CeKyH
130" 230" PUTTY SOFT - Fast Setting
> — » | | TRAY MATERIAL / MAXI TRAY MATERIAL
Makc. Bpems HaxoxaeHue B poToBoii nonoctu
06paboTku M LIGHT BODY - Fast Setting
- ® | | SUPER LIGHT - Fast Setting
BpeMﬂ (XBaTbIBaHUA
L 30" CeKyHa
P 330" PUTTY SOFT - Normal Setting
» » ‘ MONOPHASE / MAXI MONOPHASE
Makc. Bpems HaxoxaeHue 8 poTogoii nonoctu
o6paboTkn 530" LIGHT BODY - Normal Setting
- V‘ REGULAR BODY - Normal Setting
BpeMﬂ (XBaTbIBaHUA
. Light Monophase | Tray Material
HiteHD+ Light Body | Regular Body | Body/Super - X PuttySoft | PuttySoft
Nommal Setting | Nomal Setting | Light Maxi MaxiTray | yormsi etiing | - fastSeting
fastSetting | Monophase | - Material
Tel Tipe
ADA19 . m“ " pe . TYVD“ " Te 1 r ;{j"‘” b | Vehion | veryhioh
owiscosty [ MediumViscosty| LowViscosty sty ol | ey
Tipe3 Type2 Tipe3 Tipe2 el
1504823 Light-bodied | Medium-bodied | Light-bodied Medmm bodied | Heawy-bodied |, BP€0 Tpe
Pty y y
Consistency Consistency Consistency Consistency Consistency
Miponopuna “ "
[ e— 1 11 1 11 Al
OcHoBanme: Karanuzatop 51 51
ntube nube | Adtomiing | Adtoming | Awomiing )
Bpemn aneumsanna W W System Syt Sysen v o
CymmapHoe r b4 30" r 30" b3 30"
BpemsoGpaGoTku *
Haxonpenwe 8 porosoii 30 730 730 330 730 330 730
nonocty (MuHyT)
Bpews cxaaTbisanus’® 5307 530 ¢ 5307 v 5300 It
ReGopmauns oxatua 3-5% 3-5% 3-5% 3-5% 3-5% 1-3% 1-3%
Inpyroesoccranos- So% | >osk | >os% | >k | sosw | o [ >om
neenme
;';ﬁ""“"”"'“"“’“ <% | <omm | <oww | <oww | <oww | <o | <oxm
vacos
Teepaocte no 450 ) 4582 54 602 0 02
Wopy A

* YnomeHyTble CPOKM NOAPa3yMEBAITCA C MOMEHTa Hauana cMeluBaruA npu 23°C — 73°F. bonee Bbicokan Temneparypa
COKPATHT COKM, Gonee HU3KaA TeMnepaTypa NPOANUT X.



elite° HD+ INSTRUKCIA UZYCIA

HYDROFILNY SILIKON ADDYCYJNY (POLIWINYLOSILOKSAN) DO POBIERANIA PRECYZYINYCH WYCISKOW
ZASTOSOWANIE

Elite HD+ Putty Soft Normal Setting: Poliwinylosiloksanowa masa bazowa (pierwsza warstwa) o elastycznej konsystendji
inormalnym czasie wiazania. Zalecana przy technice wycisku dwuwarstwowego jedno lub dwu czasowego,

Elite HD+ Putty Soft Fast Setting: Poliwinylosiloksanowa masa bazowa (pierwsza warstwa) o elastycznej konsystendji
koricowej i krdtkim czasie twardnienia. Zalecany przy tech

nice wycisku dwuwarstwowego dwuczasowego.

Elite HD+ Tray Material: Poliwinylosiloksan o wysokiej gestoci. Przeznaczony na pierwsza warstwe w technice wycisku
dwuwarstwowego jednoczasowego w potaczeniu z Elite HD+ Light Norma (na drugg warstwe).

Elite HD+ Maxi Tray Material: Poliwinylosiloksan o wysokiej gestosci do urzadzen automatycznego mieszania w propordji
5:1. Przeznaczony na pierwszg warstwe w technice wycisku dwuwarstwowego jednoczasowego w pofczeniu z Elite HD+ Light
Norma (na drugq warstwe)

Elite HD+ Monophase: Poliwinylosiloksan o Sredniej gestosci. Przeznaczony do techniki jednofazowej (wycisk
jednowarstwowy, jednoczasowy) z m tyzki indywidualne]

Elite HD+ Maxi Monophase: Poliwinylosiloksan o Sredniej gestosci do urzadzeri automatycznego mieszania w proporcji 5:1.
Przeznaczony do techniki jednofazowej (wycisk jednowarstwowy, jednoczasowy) z zastosowaniem tyzki indywidualnej.

Elite HD+ Regular Body Normal Setting: Poliwinylosiloksan o Sredniej gestosci i normalnym czasie wigzania.
Przeznaczony na druga warstwe wycisku w technice dwuwarstwowej jednoczasowej lub do wycisku jednowarstwowego na
fyzce indywidualnej.

Elite HD+ Light Body Normal Setting: Poliwinylosiloksan o matej gestosci. Przeznaczony na drugq warstwe wycisku w
technice dwuwarstwowej jednoczasowej,

Elite HD+ Light Body/Super Light Fast Setting: Poliwinylosiloksan o bardzo mafej gestosci Przeznaczony
na drug warstwe wycisku w technice dwuwarstwowej, dwuczasowe),

YZKA WYCISKOWA: PRZYGOTOWANIE | KLEJE

Zalecany do wszystkich rodzajéw tyzek wyciskowych standard i/lub indywidualnych, pod warunkiem, ze sa sztywne i nie ulegaja
nieksztatceniom.

Adhezja materiatéw wyciskowych do tyzki wyciskowej stanowi kluczowy moment przede wszystkim w celu uniknigcia
nieprawidtowosci podczas wyjmowania ,wycisku” z ust. Aby osiagnac dobre przyleganie, zastosowany preparat adhezyjny
musi by¢ odpowiedni dla materiatu, z ktdrego wykonana jest tyzka wyciskowa. Z tego wzgledu s do dyspozycji 3 rozne rodzaje
preparatow adhezyjnych

ELITE IPERLINK LCT: Dwusktadnikowy preparat adhezyjny do tyzek wyciskowych z materiatow Swiattoutwardzalnych,

ELITE IPERLINK SCT: Preparat adhezyjny do fyzek wyciskowych z zywicy polimeryzujacej i do tyzek jednorazoweg
uzytku z tworzywa.

UNIVERSAL TRAY ADHESIVE: Preparat adhezyjny do standardowych tyzek metalowych

WAZNE: w przypadku fyzki wyciskowej indywidualnej nalezy zapyta technika dentystycznego, czy zastosowana zywica jest
Swiatfoutwardzalna lub samopolimeryzujaca

W celu prawidtowego uzytkowania nalezy przestrzega¢ instrukcji podanych dla kazdego kleju.

Elite HD+ PUTTY

MIESZANIE:

- Pobrac oba preparaty z puszek postugujac sie wytacznie odpowiednimi fyzkami dozujacymi.

- Wymieszac w identycznej proporcji mase bazow z katalizatorem do otrzymania masy o jednolitym kolorze i bez smug (ok. 30
sek.). Nastepnie umiescié mase na fyzce wyciskowej

ZALECENIA:

Nalezy przestrzegac proporcji w celu zapewnienia whasciwego czasu wigzania; wieksza ilosc katalizatora nie przyspiesza czasu

twardnienia

- Zamknac puszki natychmiast po pobraniu preparatu. Uwazac, aby nie zamienic pokrywek i fyzeczek dozujacych

- Wiazanie polisiloksandw moe zosta udaremnione poprzez kontakt zrkawiczkami z lateksu. Naley unika bezposredniego

rekawiczek z lateksu znitkami wyciaganymi lub przygotowywanymi preparatami. Zaleca sie  dokadne mycie rak w celu

usunigcia jakichkolwiek sladdw szkodliwej substancji lub uywanie rekawiczek winylowych

Zabrudzenia powstate w czasie pracy z poliwinylosiloksanami sq niespieralne. Nalezy wiec uwazac aby nie zaplamic fartuchow

i ubrart

PEYNNE Elite HD+ W NABOJACH DOZOWANIE Z PISTOLETU

SPOSOB POSTEPOWANIA:

Zamontowac urzadzenie zgodnie z zataczong ilustracja (1-2).

Uwaga: przed zamontowaniem nasadki, upewnic sie, ze dwa komponenty (podstawa i katalizator) wychodza réwnomiernie i

lekko dociskaja dZwignie dozownika i pobiera niewielk ilos¢ materiatu, ktdry ma powinien zostac usuniety (3).

Nastepnie wprowadzic nasadke mieszalnika na cartridge i ewentualnie na tip wprowadzany do jamy ustnej (4).

PEYNNE Elite HD+ W TUBACH

(Tylko w odniesieniu do Elite HD+ Light Normal i Elite HD+ Regular)

MIESZANIE

Wycisnac na plytke do mieszania takie same ilosci obu skfadnikéw. Dokfadnie wymieszac je fopatka tak, aby w czasie podanym

w tabeli mieszanina osiggneta jednolity kolor. Po wycisnieciu preparatéw dobrze zamknac obie tubki, uwazajac aby nie zamienic

zakretek.

Elite HD+ MAXI

Tylko do 6w mieszajacych w stosunku 5:1

PRZYGOTOWANIE PRZYRZADU:

Zamontowac przyrzad jak pokazano na rysunkach (5-6-7-8).

Po wyjeciu wktadu z opakowania usunac zabezpieczenie z otwordw wythaczajacych i zachowac je. Nie jest wymagane uzycie

nadmiernej sify, lecz zaleca sie mocne uchwycenie wktadu celem unikniecia przypadkowych upadkéw mogacych spowodowac

jego uszkodzenie.

- Umiescic wktad w dozowniku (patrz instrukeje producenta przyrzadu).

- Podczas pierwszego uzycia nalezy wyréwnac poziom wyjscia materiafu: nastepnie zafaczy¢ maszyne do chwili, gdy obydwa

sktadniki wychodzq w sposob jednolity. Wyczyscic usuwajac wytloczony materiat.

Iatozy¢ dynamiczng koricowke mieszajaca, a nastepnie pierscieri mocujcy, ktory nalezy obracic o % celem zablokowania

koricowki we wktadzie. Przyrzad jest gotowy.

- Po uzyciu zaleca sie usuniecie dynamicznej koricowki mieszajacej i ponowne zatozenie plastykowego zabezpieczenia. Wyrzucié
2uzyta koricdwke mieszajacg zachowujac pierscieri mocujacy.

- 0dnosnie czynnosci demontazu wktadu nalezy przestrzegac wskazowek podanych przez producenta urzadzenia. Jezeli wktad

nie bedzie uzywany przez kilka dni zaleca sie jego przechowywanie w pozycji pionowej.

Waine: przed zatozeniem dynamicznej koricowki mieszajacej nalezy zawsze wyrdwnac poziom wyjscia materiatu. W innym

przypadku, zataczy¢ urzadzenie i odczekac az wychodzacy produkt bedzie miat jednolity kolor, usunac czes¢ niejednolitego

koloru i przystapi¢ do uzycia produktu. Nalezy uzywac wytacznie oryginalnych pierscieni mocujacych oraz dynamicznych

koricowek mieszajacych systemu Elite HD+ Maxi. Uzycie innych koricowek mieszajacych nie zapewnia optymalnego




wymieszania i moze negatywnie wptyna¢ na wysokg jakos¢ produktu i zaklocic koricowy wynik. Odnosnie informaji

dotyczacych uzycia urzadzenia dozujacego nalezy zawsze przestrzegac instrukgji podanych przez producenta.
OSTRZEZENIE: u 0s6b wrazliwych p moze wywotac pod iinne reakeje alergiczne.
MYCIE | DEZYNFEKCJA WYCISKU
Po dokfadnym wyptukaniu pod biezaca woda wycisk moze byc natychmiast dezynfekowany.
Optymalng dezynfekdje otrzymuje sie przez zanurzenie wycisku na okres 10 min. w plynie STERIGUM Liquid (Zhermack) -
Glutaraldehyd, benzalconium chloride;
Jezeli uzywa sie innych detergentdw nalezy przestrzegac instrukeji podanych przez producenta.
(ODLEWANIE MODELI
Odlanie moze nastapic zaraz po dezynfekgji lub maksimum w ciagu dwdch tygodni, pod warunkiem, ze wycisk bedzie
przechowywany w temperaturze pokojowej. Preparat Elite HD+ jest kompatybilny z najlepszymi gipsami dostepnymi na rynku
oraz zywicami poliuretanowymi. Zalecamy gipsy Zhermapol: Stodent IIl IV Klasy.
(CZYSZCZENIE PISTOLETU
Pistolet mozna czysci¢, dezynfekowac lub sterylizowac poprzez zanurzenie w plynnym roztworze. Zalecany Srodek sterylizujacy:
STERIGUM (Zhermack) 2% roztwdr aldehydu glutararowego lub autoklaw parowy.
PRZECHOWYWANIE
Wyciski z Elite HD+ muszq by¢ przechowywane w temperaturze pokojowej. Materiaty wyciskowe Elite HD+ s3 objgte 36
miesieczng qwarandja liczac od daty produkgji, pod warunkiem przechowywania w temperaturze od 5° do 27° C/ 41°- 80°F.
GALWANIZACJA
Wyciski z Elite HD+ moga by¢ pokrywane powtoka srebrg lubmiedziang metoda kapieli galwanicznej.

WAZNE UWAGI: Instrukcje stowne, pisemne oraz prezentacje dotyczace uzytkowania naszych wyrobow s oparte na akiualnym
stanie techniki stomatologicznej i naszej technologii. Nalezy traktowac je — réwniez ze wzgledu na ewentualne uprawnienia 0sob
trzecich - jako informacje niezobowiazujace i pamietac, ze nie zwalniaja one uzytkownika od osobistego sprawdzenia, czy produkt
nadaje sie do okreslonego przeznaczenia. Jego uzytkowanie i zastosowanie odbywa sie bez mozliwosci kontroli ze strony Firmy
iw zwiazku z tym odpowiedzialnos¢ spada na uzytkownika. Ewentualna od §¢ za szkody ogranicza sie do wartosci
towaru dostarczonego przez Firme i wykorzystanego przez uzytkownika.

TYLKO DO UZYTKU DENTYSTYCZNEGO

DANE TECHNICZNE
¢ 30" Czas mieszania
PUTTY SOFT - Fast Setting

130 230"
‘ - ‘ - ‘ TRAY MATERIAL / MAXI TRAY MATERIAL
Maks. Czas w jamie ustnej
czas obrbki ¢ LIGHT BODY - Fast Setting

Czas zastygania ‘ SUPER LIGHT - Fast Setting

L 30" Czas mieszania
PUTTY SOFT - Normal Setting

‘ <z—> 3_30_ ‘ MONOPHASE / MAXI MONOPHASE
Maks. Czas w jamie ustnej

czas obrobki LIGHT BODY - Normal Setting

330 " > ‘ REGULAR BODY - Normal Setting
Czas zastygania

LightBody | RegularBod i Monophase | Tray Material PuttySoft PuttySoft
ight Body | Regular Body X N utty Sof o
et Nomal Settng | NormalSeting | P Hoht Maxi | MaxiTray | ol Sering | fastSeting
festSetting | Monophase | Material
o1 el el el Tpel el Tpel Tpel
LowViscosty [ MediumViscosty | LowViscost [ Medum Viscosty | ighViscosty - [Very high iscosityery ighviscosy
Tie3 Tie2 Tie3 Tipe2 el e e
1504823 Ughtboded | Medum-bdied | Lighvbodied | Medium-todied | Heanpboded |, P01 WD
Consisency | Consisteney | Conssteney | Conssteney | Consisteny | [ Y
Proporge miesza- H H
niamasy bazoweji [ 11 1 1 1 1
katalizatora 2 5
. N intube intube Auto mixing Auto mixing Auto mixing "
Czas mieszania 30 30 System System System 0 N
Caas pracy* 7 7 6 7 6 7 £
Gaswjamieustnej| ., 30 73 33 7 33 7
(min)
Czas wiazania* 530 530 It 530 ¥ 5300 ¢
Odksztalceniepray | 5 sy 3-5% 3-5% 3-5% 3-5% 1-3% 1-3%
Sciskaniu
Pamie materiatowa > 99,5% >995% >995% >995% >995% >990% >990%
Zmiana wymiaréw
liniowych po 24 <020% <020% <020% <020% <020% <020% <020%
godzinach
Twardoichofcona | g, ) ) ) ) 6052 6052
Shore'A

*Wskazane czasy odnosza sie do poczgtku mieszanki przy 23°C — 73°F. Wyzsze temperatury redukuja czas, natomiast niskie
temperatury wydtuzajg zas.



elite° HD+ NAVOD K POUZITI @

ADICNI SILIKONOVY OTISKOVACI MATERIAL (POLYVINYLSILOXAN) PRO VELMI PRESNE OTISKY

pouzITi

Elite HD+ Putty Soft Normal Setting: Vinylpolysiloxan pro prvni otisk s elastickou findlni konzistenci. Doporucuje se pro
techniku dvojiho otisku (dvoufdzového dvoudobého) a dvojiho michdni (jednodoby dvoufdzovy otisk)

Elite HD+ Putty Soft Fast Setting: Viinylpolysiloxan pro prvni otisk s elastickou findIni konzistenci a rychlou dobou tuhnuti.
Doporutuje se pro techniku dvojiho otisku.

Elite HD+ Tray Material: Vinylpolysiloxan s velkou viskozitou. Indikovan u techniky jednodobého dvoufézového otisku
(metoda dvojiho michni) spolecné s materidlem Elite HD+ Light Normal

Elite HD+ Maxi Tray Material: Vinylpolysiloxan s velkou viskozitou pro automaticky misfcf pristroj (v poméru 5:1). Indikovan
u techniky jednodobého dvoufazového otisku (metoda dvojiho michni) spolecné s materidlem Elite HD+ Light Normal

Elite HD+ Monophase: Stiedné viskdzni hydrofilni Je indikovdn u jednofézového jednodobého otisku se
specidlni Iz

Elite HD+ Maxi Monophase: Stiedné viskozni hydrofilni vinylpolysiloxan pro automaticky misici pristroj (v poméru 5:1). Je
indikovdn u jednofézového jednodabého otisku se specidlni Izici.

Elite HD+ Regular Body Normal Setting: Hydrofilni vinylpolysiloxan stredni viskozity snorméini dobou tuhnuti.
Doporucuje se pro techniku dvoufizového jednodobého otisku (metoda dvojiho michani) nebo jednofézového jednodobého
otisku individudin Izickou.

Elite HD+ Light Body Normal Setting: Nizkoviskazni vinylpolysiloxan s normdlni dobou tuhnuti. Doporucuje se pro
techniku dvoufdzového jednodobého otisku (metoda dvojiho michéni)

Elite HD+ Light Body/Super Light Fast Setting: Nizkoviskdzni vinylpolysiloxan se zkrdcenou dobou tuhnuti. Doporucuje
se dvoufézovy dvoudoby otisk (techniku dvajiho otisku).

OTISKOVACI LZICE: PRIPRAVA A LEPIDLA

Jsou doporuceny viechny standardni a/nebo individudIni otiskovaci lzice, které jsou nedeformovatelné a tuhé.

Adheze oiskovaciho materialu ke IZici predstavuje kritickou fazi, v niz méize dojit k omyltim predevsim pfi vyjmutf otiskovaci lzice
2 st. Pro zajisténi silné vazby je nutné zvolit vhodné adhezivum, a to podle pouZitého druhu otiskovaci I7ice a materidlu. Za timto
icelem jsou k dispozici tfi rizné druhy specidlnich adheziv.

ELITE IPERLINK LCT: Dvouslozkové adhezivum pro otiskovaci I7ice z fotopolymerujici pryskyfice.

ELITE IPERLINK SCT: Adhezivum pro otiskovaci Izice ze samopolymerujici pryskyfice a pro otiskovacf IZice na jedno pouziti
Zumélé hmoty.

UNIVERSAL TRAY ADHESIVE: Adhezivum pro standardni kovové otiskovac [zice.

DALEZITE: V pripads, 7e se jednd o individuglni I7ici, je nutné se zeptat zubniho technika, da pouita pryskyfice je samo- nebo
fotopolymerujici.

Pro sprévné pouZiti se fidte ndvodem k pouziti kazdého jednotlivého lepidla

Elite HD+ PUTTY

MICHANI:

- Barevné znacenymi davkovacimi IZicemi odeberte obé slozky z nadobek.

- Smicheje Elite HD+ Putty Soft Base a katalyzétor v poméru 1:1, aZ ziskate hmotu jedné barvy bez pruhovani (piiblizné 30 sek.).
UPOZORNENI:

- Poméry je nutné dodrZet proto, aby se obdrzela spravnd doba tuhnuti; vétsi ddvka katalyzétoru nezrychli dobu tuhnuti.

- Nadobky po pouZiti okamzité uzaviete. Nezaméfite uzavéry a davkovaci lzice.

- Ztuhnuti polyvinylsiloxand mize bt zpomaleno, dojde-li ke kontaktu spryzovmi rukavicemi. Nedotkejte se rukavicemi
retrakanich niti nebo prepa-raci. Doporudujeme bui pedlivé omyti rukou, aby doslo k dokonalémuodstranéni znedist ujici latky,
nebo pouzivani vinylovch rukavic.

- Polyvinylsiloxany jsou chemicky odolné, davejte proto pozor, abyste jimi neposkvrnili pracovni plasté nebo obleky.

2P0SOB POUZITI APLIKACNI PISTOLE

PRIPRAVA KREMU:

Aparét namontujte dle ilustrace (1-2).

Upozornéni: pred montéi hrotu, se musfte presvédcit, zda dvé soucdsti (zdkladna a katalyzétor) vystupuji zcela jednotné a paku

dispenzatoru lehce stlacuji, pricem? se pak vytlacuje mensf kvantum materialu, ktery musf byt odstranén (3).

Déle hrot michace vozte na zdsobnik a eventudIni intraordIni trip (4).

KREMI Elite HD+ V TUBE

(Pouze pro Elite HD+ Light Normal a Elite HD+ Regular)

Michani:

Naneste slozky na misici blok tak, aby prouzky byly stejné dlouhé. Michejte peclivé lopatkou tak, abyste doclili stejnorodého

zabarveni podle asti uvedenych v tabulce. Po pouZiti tuby dobie zaviete a dejte pozor, abyste nezaménili uzavéry.

Elite HD+ MAXI

Pouze pro systémy automatického smichavani v poméru 5:1

PRIPRAVA ZARIZENI:

Sestavte zafizeni podle pokynti na obrdzcich (5-6-7-8).

Po vyjmuti kazety z baleni odstrarite ochranny jazycek z vytlacnych otvorii a uschovejte ho. Neni nutné pouzit piilisnou silu, ale

doporucuje se kazetu pevné drzet, aby se zabranilo jejimu nahodnému padu, pii némz by mohlo dojit k jejimu poskozeni.

- Iasuite kazetu do ddvkovaciho zafizeni (viz pokyny vjrobce zafizeni).

- Pfi prvnim pouZiti je nutné vyrovnat miru vytoku materidlu: Pak zafizeni spustte na dobu nezbytné nutnou pro dosazeni
rovnomémého vyitoku obou slozek. Vyteceny materidl odstraite.

- asuite dynamicky sméSovaci ndstavec a potom upinaci krouzek, jehoz otocenim o jednu Ctvrtinu otacky se zajisti nastavec ke

kazeté. Zafizeni je pripraveno.

Po pouiti se doporucuje dynamicky néstavec sejmout a nahradit ho umélohmotnym jazyckem. PouZity sméovaci ndstavec

2likvidute, ale upinaci krouzek uchovejte.

- Pri sniméni kazety se fidte uZivatelskou pfiruckou vyrobce zafizeni. Pokud nebudete kazetu nékolik dni pouzivat, doporucuje se
ji ulozit ve svislé poloze.

- Dilezité: Miru vjtoku materidlu vzdy upravte pred nasazenim dynamického sméovaciho nstavce. V opacném piipadé
zafizeni spustte a vyckejte, dokud nebude barva hmoty jednolitd, odstrafite nehomogenni hmotu a pfistupte k pouzt.
Pouzivejte vyhradné originalni upinaci krouzky a dynamické sméSovaci nastavce systému Elite HD+ Maxi. Pouiti jinych
sméSovacich ndstavc nezarucuje optimélni smichéni a miize zhorsit charakteristicky vysokou kvalitu vjrobku a ovlivnit
konetny vysledek. Pfi absluze a pouziti ddvkovaciho zafizeni se vzdy fidte pokyny vyrobce.

UPOZORNENI: U citlivych jedinci méze vinylpolysiloxan vyvolat podrézdéni nebo jiné alergické reakce,

CISTENI A DESINFEKCE OTISKU

Po dkladném omyti pod tekouc vodou je mozné otisk okamyité dezinfikovat.

Idedlni dezinfekce dosdhnete ponofenim otisku do pifpravku STERIGUM Liquid (Zhermack) — roztok glutaraldehydu a chloridu

benzalkonia — na deset minut.

Pii pouziti jinych dezinfekénich prostiedki se fidte pokyny vyrobce

ODLITi MODELD

Neni nutné cekat, modely Ize odlit okamité po vydezinfikovani a az maximélné do dvou tydndi, pokud bude otisk uchovdn pfi



pokojové teploté. Elite HD+ je kompatibilni se vsemi nejlepsimi druhy sédry, které jsou k dostanf na trhu, a s polyuretanovymi DOBY PRO KLINICKE POUIITI

pryskyficemi. Doporucujeme sadry Zhermack Type 4: Elite Rock a Type 3: Elite Model/Elite Model Fast. L 30" Doba mieni

CISTENI APLIKACNI PISTOLE
PUTTY SOFT - Fast Setting

Aplikacni pistoli Ize ocistit, vydezinfikovat nebo sterilizovat ponofenim do tekutého roztoku Doporuceny Cistici/dezinfekcni 130" 230"
prostedek: ZETA 1 Instruments (Zhermack) - alkylamin, komponenty kvaternérniho amonia Max. doba Setrvaniv Gstni duting > ‘ TRAY MATERIAL / MAXI TRAY MATERIAL
Doporuceny sterilizacni prostiedek: SPORIMACK (Zhermack) — glutaraldehyd 2%-ni roztok nebo parni autoklav. Zpracovini

USKLADNENI ‘ - 4 .
Otisky zhotovené pouzitim materiélu Elite HD-+ musi byt uchovavény pfi pokojové teploté. Materily na otisky Flite HD+ majf Doba ztuhnuti

zéruéni Ihditu 36 mésicti od data vyroby, pokud jsou spravné uchovavany pi teploté pohybujici se v rozmezi od 5 do 27°C / 41- 80°F

GALVANIZACE L 30" Doba miSeni

Otisky zhotovené z materidlu Elite HD-+ Ize galvanizovatméd nebo stfibrem.

LIGHT BODY - Fast Setting
‘ SUPER LIGHT - Fast Setting

PUTTY SOFT - Normal Setting

2 3'30"
» n‘ | MONOPHASE / MAXI MONOPHASE
Max. doba Setrvani v Gstni dutiné
Zpracovani 530" LIGHT BODY - Normal Setting
‘ - - > ‘ REGULAR BODY - Normal Setting
Doba ztuhnuti
| Monophase | Tray Material
Hite s Light Body | Regular Body |97 S04V P - PuttySoft | PuttySoft
Normal Setting | Normal Seting | PerH19 Maxi MaxiTray | o[ Sering | - fast Setting
fastSeting | Monophase | Material
ADA19 Type 1 Type 1 Type 1 Type 1 Type 1 Type 1 Type 1
Low Viscosity | Medium Vicosity | Low Viscosity | Medium Viscosity | HighViscosity _|Very hig y[Very high Viscosty
Type3 Type2 Type3 Type2 Type 1 Bpeo Bpeo
1504823 Light-bodied | Medium-bodied | Light-bodied | Medium-bodied | Heavy-bodied
. Putty Consistency [ Putty Consstency
onsistency Consistency Consistency Consistency Consistency
Pomér miseni bize: T T
Katalyzdtoru 1 1 1 o o il il
intube intube Auto mixing Auto mixing Auto mixing ” "
Doba miseni 0 3 System System System 0 N
Cellovi doba 7 7 [Eg 7 £ z £
zpracovani*
:"T"‘,"' vdstal £ £ 730 30 peig 30 peig
juting (min)
Doba ztuhnuti* 530" 530" ¢ 530" 3 530" ¢
Deformace v tlaku 3-5% 3-5% 3-5% 3-5% 3-5% 1-3% 1-3%
Opittné nabyti >95% >995% >995% >995% >995% >990% >990%
pruinosti
Dimenzionalni
DULEZITE PRIPOMINKY: Rada ohledné pouiti nasich vyrobki udélens tistné, pisemné nebo nézorym predvedenim se opiré stabilita 25 hod. <020% <020% <020% <020% <020% <020% <020%
0 soucasny stav zubni techniky a n&s know-how. Musf byt povazovna za nezévaznou informaci, a to i co se tykd eventudinich prév Turdost“Shore A" 58 58 58 44 042 042 042
tetich osob, a nezprostuje uZivatele provedeni kontroly z vlastni strany za icelem ovéfeni vhodnosti vyrobku pro predpoklddanou
aplikaci. K pouziti a aplikaci ze strany uZivatele dochdzi bez moznosti kontroly ze strany firmy, a proto tedy podléhd odpovédnosti *Uvedené Gasy jsou uréeny od pocitku smient pi 23°C — 73°F Vi teploty sniauj dobu, nif teploty i prodiuzuj.

uZivatele. EventudIni odpovédnost za Skody se omezuje na kvalitu zbozi dodaného firmou a uzivaného uzivatelem.
POUZE PRO POUZITI V ZUBNIM LEKARSTVI



elite° HD+ KULLANIM SEKLI @

YUKSEK HASSASIVETTEKI KALIPLAR ICIN HIDRO UYARL1 KATK: MADDESI SILIKON (POLIVINILSILOKSAN)

KULLANIM

Elite HD+ Putty Soft Normal Setting: Ilk kalip icin esnek nihai dayanikliliga sahip vinilpolisiloksan. Cift kalip ve cift

kanstirma teknik aragtirmas icin tavsiye edilmigtir.

Elite HD+ Putty Soft Fast Setting: Ilk kalip icin esnek nihai dayanikliliga ve hizli sertlesme siiresine sahip vinilpolisiloksan.

Cift kalip teknidi icin tavsiye edilir

Elite HD+ Tray Material: Yiiksek akicilikli vinil polisilaksan. “Elite HD+ Light Normal” iirinle birlikte tl¢iim kalibi dolumunda

tek fazlt (simultane) teknikler icin tavsiye olunur.

Elite HD+ Maxi Tray Material: 5:1 oraninda otomatik kanistirma  sistemi icin ambalajlanmis yiksek akiclikli vinil

polisilaksan

“Elite HD+ Light Normal" iriinle birlikte ol¢tim kalibi dolumunda tek fazli (simultane) teknikler igin tavsiye olunur.

Elite HD+ Monophase: Orta derece akiciiklt hidro uyumlu vinil polisilaksan. Monofase teknik uygulamasinda minferit olgim

kalip kargihigr icin tek akicilikli malzeme olarak tavsiye olunur.

Elite HD+ Maxi Monophase: 5:1 oraninda otomatik kanstirma sistemi icin ambalajlanmis orta derece akicilklr hidro uyumlu

vinil polisilaksan

Monofase teknik uygulamasinda minferit olgtm kalip karsiligr iin tek akiciikh malzeme olarak tavsiye olunur.

Elite HD+ Regular Body Normal Setting: [kinci kalip icin hidro uyarli vinilpolisiloksan.Bireysel kalip yuvasi ile tek kalip ve

ift kanstirma teknigi icin tavsiye edilen orta viskozite.

Elite HD+ Light Body Normal Setting: lkinci kalip icin hidro uyarl vinilpolisiloksan. Cift kalip ve cift karistrma teknigi icin

tavsiye edilen digiik viskozite.

Elite HD+ Light Body/Super Light Fast Setting: Ikinci kalip igin hidro uyarl vinilpolisiloksan. Cift kalip teknidi icin tavsiye

edilen izl sertlesme siiresi ile dsik viskozite.

OLCUM KALIBI: HAZIRLANMASI VE YAPISTIRICILAR

Sertve deforme olmayanlar digindaki tiim standart ve / veya miinferit l¢im kaliplar tavsiye olunur.

Kalip malzemesinin ka s1ga yapi smas1, zellikle tray ‘in agizdan cekilip ¢ikanima a samasinda hatalanin Gnlenmesi igin cok onemli

bir a samay! te kil etmektedir. Yiksek bir bag garanti etmek icin kullanilan kalip yuvasi malzemesi ve tipine uygun yapr skan

secilmelidir. Bu amac cercevesinde 3 farkli tipte spesifik yapi skan meveuttur.

ELITE IPERLINK LCT: foto-polimerizasyonlu recineden kalip yuvas icin cift komponentli yapi skan.

ELITE IPERLINK SCT ADHESIVE: kendiliginden polimerizasyonlu recineden ve plastik malzemeden tek kullanimii kalip

yuvalariigin yap skan.

UNIVERSAL TRAY ADHESIVE: metal standart kalip yuvalari igin yapi skan

ONEMLI bireysel kalip yuvalarinin s6z konusu olmasi halinde, kullanilan reginenin foto veya oto-polimerizasyon tipinden

oldugunun di s doktoruna sorulmasi elzemdir.

Dodgru bir kullanim icin beher yapistirici iriiniin kullanma kilavuzuna bakiniz

Elite HD+ PUTTY

KARISTIRMA:

- Sadece iligkin dozajlayici kagiklardan faydalanarak kavanozlardan iki komponenti aliniz.

- (Cizgi olusmayacak sekilde ayni renk bir kiitle elde edene kadar Elite HD+ Putty Soft Base ve Katalizatori esit miktarlarda
kanstiriniz, (yaklasik 30 san.).

UYARILAR:

- Dogru yapisma siireleri elde etmek icin oranlara uyulmalidir; daha yiiksek miktarda katalizator katilmast sertlesme sirelerini
hizlandirmaz.

- Kullanimdan hemen sonra kavanozlan kapatiniz. Tipalar ve dozajlayici kagiklan birbirleriyle kanstirmayiniz.

- Polivinilsiloksanlarin sertlesmesi, lateks eldivenler ile temashalinde Gnlenebilir. Lateks eldivenler ile direkt veya dolayl
temastankagininiz. Her tirld kirllik izini yok etmek amaci ile ellerinizi ihtimam ile yikamaniz veyavinil eldiven kullanmaniz
tavsiye edilir.

- Polivinilsiloksanlar kimyevi agidan direnglidirler, bu neden ile gémlek ve elbiselerinizi lekelemekten kagininiz.

KARTUS VERSIYONLU Elite HD+ SIVILARI AYGITIN HAZIRLANMASI

KULLANIM YONTEMI:

Techizati sekillerde goisterildigi tzere monte ediniz (1-2).

Dikkat: ucu monte etmeden once baz ve katalizoriin esit sekilde gikmasindan emin olun; bunun icin dispanserin koluna hafifce

basin ve temizlenmesi gereken az miktarda malzemeyi disari sikin (3).

Daha sonra kanistiricr ucu kartuga takin ve olasi oral ucu yerlestirin (4)

TiP VERSIYONLU Elite HD+ SIVILARI

(Yalnizca Elite HD+ Light Normal ve Elite HD+ Regular igin)

KARISTIRMA:

Komponentleri kanstirma blogu tzerine esit uzunluklarda yayiniz. Tabloda belirtilen siirelere gdre homojen bir renk elde edecek

sekilde spatula ile dikkatlice kanstinniz. Tipalan birbirleriyle kanstirmamaya dikkat gostererek tipleri kullandiktan sonra iyice

kapatiniz.

Elite HD+ MAXI

Sadece 5:1 numarall

CiHAZIN HAZIRLANMASI:

Cihazin montajini sekil (5-6-7-8) ‘da gasterildigi sekilde yapiniz.

Kartusu ambalajindan gikardiktan sonra, ¢karma deliklerinin koruma/muhafaza kapakggini yerinden cikartiniz ve muhafaza

ediniz. Asin zorlama yapmaya gerek yoktur, fakat kendisine hasar verebilecek kazaren diismelere karsi Gnlem almak icin kartugun

sabitlenerek tutturulmasi tavsiye edilir.

- Kartusu dagitic/tagiyict makineye yerlestiriniz. (cihazin Greticisinin talimatlanna bakiniz)

- Ilkdefa ginda materyalin gikig seviyesinin dengelenmesi/esit hale getirilmesi gereklidir: daha sonra her iki aksaminin da
birlikte bir uyum icerisinde disan gkmasina kadar makineyi baslatiniz/calistinniz. - Disan gkan materyali yok ederek
temizleyiniz.

- Dinamik kangim cubugunu ve daha sonra kartusa qubugu bloke etmek icin %4 cevrilecek sabitleme halkasin/yiiziigiini

yerlestiriniz. Cihaz hazir durumdadir.

Kullanim sonrasi, dinamik karigim cubugunun yerinden cikartilarak plastik kapakgign yerine yerlegtirilmesi tavsiye edilir

Kullanilmis olan karigim cubugunu yok ediniz, fakat sabitleme halkasini muhafaza ediniz.

- Kartugun yerinden gikartilmas! icin makinenin dreticisinin kullanim talimatlanni goziniinde bulundurunuz. Eger bir kag gin
kullanilmayacak ise, kartusun dikey olarak muhafaza edilmesi tavsiye edilir.

- Onemli: dinamik kangim qubugunu yerlestirmeden once materyalin gikis seviyesinin esitligi daima uygulanmalidir. Aksi
durumda, makineyi calistiriniz ve rengin uniform olmasina kadar triin gikisini bekleyiniz ve homojen olmayan kiltleyi yok ediniz
ve kullanim iglemine devam ediniz. Yalnizca Elite HD+ Max sisteminin orijinal dinamik kangim cubuklarini ve sabitleme
halkalarinifytiziklerinin kullaniniz. Diger kangim cubuklarinin kullanilmasi optimal/mikemmel bir kansim olacagini garanti
etmemektedir ve bdylece elde edilecek sonug izerinde tesir ederek tirtinin yiiksek kalitesinin dzelliklerini tehlikeye atabilir. Ghazin
kullanilmasi ile ilgili her tirld bilgi igin reticinin talimatlarina riayet edilemesi tavsiye edilir.

UYARILAR: Vinil polisilaksana karsi duyarl kisilerde tahrise veya diger alerjik reaksiyonlara yol agabilir.

i otomatik i iigindir




KALIBIN YIKANMASI VE DEZENFEKSIYONU

Kalip, akan suyun altinda iyice yikandiktan sonra hemen dezenfekte edilebilir.

Kalibin ideal dezenfeksiyonu, 10 dakika siireyle, STERIGUM Liquid (Zhermack) - Glutaraldeid, benzalkon klorire yatirmak suretiyle
saglanir.

Baskaca dezenfeksiyon maddelerinin kullaniimas! halinde retici tarafindan verilen kullanma kilavuzuna bakiniz.

MODELLERIN DOKULMES!

Beklemek gerekmez,dokme i slemi kalibin dezenfekte edilmesinden hemen sonra ve kalibin ortam isisinda muhafaza edilmesi
sartiile maksimum iki hafta icinde yapilabilir. Elite HD+- piyasada mevcut tiim en yi algilar ve polidiretanli recineler ile uyum saglar.
Zhermack type 4: Elite Rock ve, Type 3: Elite Model/Elite Model Fast alcilarinin kullanimini tavsiye ederiz.
DISPENSER'IN TEMIZLIGI

Dispenser swi soliisyona batinlarak temizlenebilir, dezenfekte edilebilir veya sterilize edilebilir. Tavsiye edilen deterjan /

dezenfeksiyon maddesi: ZETA 1 Instruments (Zhermack) yum quatemar komp Alkilamin. Tavsiye edilen sterilizasyon
maddesi: SPORIMACK (Zhermack) - 92 Glutaraldehid soliisyon veya buharlr otoklav.
STOKLAMA

Elite HD+lu kaliplar ortam 1sisinda muhafaza edilmelidirler. Elite HD+ kalip malzemeleri diizgiin sekilde 5° ve 27°C/41°-80°F
arasinda muhafaza edilir iseler Gretim tarihinden itibaren 36 aylik bir siire boyunca garanti edilirler.

GALVANIZASYON

Elite HD+ ile iglenilmig dlciler bakir veya gimds ile galvanize edilebilirler.

GNEMLI GBRUSLER: Uranlerimizin kullanimina liskin olarak sdzld, yaz veya gorsel yollardan yapilan danisimlar, giintimiizdeki
tibbi ortamin ve bizim “know-how"imizin temellerine dayanmaktadir. Bunlan, ttincil kisilerin olasi hak ve iddialan stz konusu
oldugunda, baglayici olmayan bilgiler olarak diistinmek gerekir. Profesyonel kullanici, irinin yapilacak uygulamaya uygunlugunu
sahsen kontrol etmekle yikimliidir. Uriiniin profesyonel kullanici tarafindan kullaniimasini ve uygulanmasini Firma'nin kontrol
etmesi mamkiin olmadigindan, bu iglemler profesyonel kullanicinin sorumlulugundadir. Olasi bir hasar durumunda sorumluluk,
Firma tarafindan saglanarak profesyonel kullanici tarafindan kullanilan malzemenin degeri le sinirlidir.

YALNIZCA PROFESYONEL AMACLA KULLANILIR

KLINIK KULLANIM SURELERI
L 30" Kangtirma siiresi
PUTTY SOFT - Fast Setting

130" 230"
‘ - > ‘ — —» ‘ TRAY MATERIAL / MAXI TRAY MATERIAL
Maksimum Agizda bekleme siiresi
calisma siiresi M LIGHT BODY - Fast Setting
‘ - - ® | | SUPER LIGHT - Fast Setting
Sertlesme silresi
# 30" Kanstirma silresi
2 330" PUTTY SOFT - Normal Setting
- _ — MONOPHASE / MAXI MONOPHASE
Maksimum Agizda bekleme siiresi
calisma siiresi 530" LIGHT BODY - Normal Setting
‘ - > ‘ REGULAR BODY - Normal Setting
Sertlesme siiresi
i | Monophase | Tray Material
HiteHDs Light Body | Regular Body ““":"‘mf" P - PuttySoft | PuttySoft
Normal Setting | Normal Seting | PE" 119 Maxi MaxiTray | o Sering | fast Settng
fastSetting | Monophase |  Material
ADATY Typel Typel Typel Type Type Typel Type !
LowViscosty | MediumViscosity | - LowViscosity | Medium Viscosty | - High Viscosity Very highVicosiy[Very high Viscosity
Type3 Type2 Type3 Type2 Type 1
1504823 Ughtbodied | Medum-boded | Lightbodied | Medum-bodied | Heany-boded |, e e
utty Consistency | Putty Consistency
Consistency Consistency Consistency Consistency Consistency

Baz karisim orani: 1 1

Katalizator " " " 51 51 " "

N intube intube Automixing | Automixing | Auto mixing . .
Kangtirmajsiiresi W i System System System o N
Toplam galisma 7 7 Eg 7 £ 7 0
silresi*

Agizboslugunda . . . . - - -
ahs sivesi(dak) 330 330 730 330 730 330 730
Yapisma siiresi* 530 530 ¥ 530 ¢ 530 ¢
Basing sonucu

deformasyon (min | 3-5% 3-5% 3-5% 3-5% 3-5% 1-3% 1-3%
- max)

Esnek geri kazanmal > 99,5% >995% >995% >995% >995% >990% >990%
Ebatsalsaglamie | -, <020% <00% <020% <020% <020% <020%
24 saat

Sertlik“Shore A" 454 454 454 544 6042 6042 6042

* Bahsi gegen siireler, kanisimin 23°C — 73°Fde baslamasina gore verilmistir. Daha yiksek sicakliklar siireyi azaltmakta, daha
diisiik sicakliklar ise uzatmaktad.



elite° HD+ MODALITATE DE FOLOSIRE

Silicon de aditie (polivinilsiloxan) pentru amprente de inalta precizie

Utilizari

Elite HD+ Putty Soft Normal Setting: Polivinilsiloxan cu consistenta finala elastica si timp de priza normal. Recomandat

pentru amprenta intr-o etapa sau in doua etape (tehnica dublei amprente).

Elite HD+ Putty Soft Fast Setting: Polivinilsiloxan cu consistenta finala elastica si timp de priza rapid. Recomandat pentru

amprenta in 2 etape(tehnica dublei amprente).

Elite HD+ Tray Material: Polivinilsiloxan cu viscozitate crescuta. Indicat in tehnica amprentarii intr-un singur timp pentru

umperea lingurii de amprenta in combinatie cu Elite HD+ Light Normal

Elite HD+ Maxi Tray Material: Polivinilsiloxan cu viscozitate crescuta pentru masina de amestecat automata (in proportie

de 5:1). Indicat in tehnica amprentarii intr-un singur timp pentru umplerea lingurii de amprenta in combinatie cu Elite HD+

Light Normal.

Elite HD+ Monophase: Polivinilsiloxan hidrophilic cu viscozitate medie. Indicat in tehnica amprentarii intr-un singur timp ca

unic material de amprentare cu linguri speciale.

Elite HD+ Maxi Monophase: Polivinilsiloxan hidrophilic cu viscozitate medie pentru masina de amestecat automata (in

proportie de 5:1). Indicat in tehnica amprentarii intr-un singur timp ca unic material de amprentare cu linguri speciale.

Elite HD+ Regular Body Normal Setting: Polivinilsiloxan hidrofilic cu viscozitate medie, cu timp de priza normal.

Recomandat pentru tehnica amprentari intr-un singur timp cu lingura individuala.

Elite HD+ Light Body Normal Setting: Polivinilsiloxan hidrofilic cu viscozitate scazuta, cu timp de priza normal

Recomandat pentru tehnica amprentarii intr-un singur timp.

Elite HD+ Light Body / Super Light Fast Setting: Polivinilsiloxan hidrofilic cu vascozitate scazuta, cu timp de priza rapid

Recomandat pentru amprenta in doua etape (tehnica dublei amprente).

VASE PENTRU AMPRENTA: PREGATIRE §I ADEZIVI

Pentru amprente se pot folosi toate vasele standard si/sau individuale, cu conditia ca acestea s& nu fie deformabile sau rigide.

Aderenta materialului de amprenta soft de lingura de amprenta este o faza critica in care este esential sa nu faceti greseli, in special

cand indepartati amprenta din gura. Adezivul trebuie sa fie corespunzator tipului de lingura si materialului folosit pentu a realiza o

adeziune puternica. Trei tipuri diferite de adeziv sunt folosite in acest scop:

ELITE IPERLINK LCT: adeziv bicomponetnt pentru linguri fotopolimerizabil

ELITE IPERLINK SCT: adeziv pentru linguri autopolimerizabile si linguri de plastic.

UNIVERSAL TRAY ADESIVE: adeziv pentru linguri metalice standard

Important: Cind folositi linguri individuale, intrebati intotdeauna tehnicianul daca rasina folosita este auto sau

fotopolimerizabila.

Pentru o intrebuintare corectd, facefi referiment la instructiunile de folosire ale fiecarui adeziv.

Elite HD+ PUTTY

Amestecare

Se iau cantitati egale din cele doua componente (baza si catalizator) folosind exclusiv lingurile dozatoare corespunzatoare si

se amesteca pina se obtine 0 masa cu o culoare uniforma, fara striati (aproximativ 30 secunde). Apoi se incarca in lingura de

amprenta

Atentie:

- Proportiile trebuie respectate strict pentru a obtine timpul de priza corect: o cantitate mai mare de catalizator nu accelereaza
timpul de priza.

- Inchideti tuburile imediat dupa utilizare. Nu inversati capacele sau lingurile dozatoare

- Contactul cu manusile de latex poate impiedica polisiloxanul a seintari. Asadar evitati contactul direct sau indirect cu manusile
de latex. Este depreferat a va spala foarte bine pe maini pentru a elimina toate urmele deimpuritati sau folositi manusi de vinil

- Polisiloxanii sunt rezistenti chimic de aceea fiti atenti a nu va pata hainele.

Elite HD+ fluid —varianta in cartuse

INSTRUCTIUNI DE UTILIZARE:

Montarea dispozitivului cum este ilustrat in desene (1-2).

Atentie: inainte de montarea varfului, fiti siquri ca ambele componente (baza i catalizatorul) ies uniform, exercitand o presiune

lejerd pe parghia de la dispenser si extragand o cantitate mica de material care trebuie s fie inldturata (3).

Succesiv inserire varful obisctului de amestecat pe cactus si eventual tip intraoral (4).

Elite HD+ fluid — varianta in tuburi

(Numai pentru Elite HD+ Light Normal si Elite HD+ Regular)

Amestecare:

Intindeti in forma liniara de lungimi egale cele doua componente pe padul de amestecare. Amestecati-le cu spatula pana la

omogenizare, conform cu timpii din tabel. Dupa utilizare inchideti tubul avind grija sa nu inversati capacele.

Elite HD+MAXI

Numai pentru sistemele cu amestec automat in raport de 5:1

PREGATIREA DISPOZITIVULUI

Montati dispozitivul asa cum este reprezentat in desenele (5-6-7-8)

Dupa ce ati scos cartusul din ambalaj, scoateti limba de protectie a gaurilor de extruziune si pastrati-o. Nu trebuie s apasati prea

tare, dar totugi va recomandam s tinefi bine cartuul pentru a evita caderi accidentale care ar putea sa-| dauneze.

- Introduceti cartusul in masina distribuitoare (a se vedea instructiunile producétorului de dispozitiv)

- La prima folosire trebuie sa echilibrati nivelul de iegire a materialului: porniti asadar maina gi lasati-o s mearga pand cand cei
doi componenti care ies nu sunt uniformi. Curatati elimindnd materialul estruz.

- Introduceti capatul metalic al amestecatorului dinamic si pe urma inelul de fixare care trebuie rotit de % pentru blocarea
capatului metalic a cartug. Acum dispozitivul este gata pentru folosire.

- Dupa ce I-afi folosit, va recomandam sa scoateti capatul metalic al amestecatorului dinamic, reintroducand din nou limba din
plastic. Aruncati capatul metalic folosit si pstrati inelul de fixare.

- Pentru scoaterea cartuului, respectati instructiunile de folosire ale producatorului masinii. Dacé nu folositi cartusul pe o
perioada mailungd de timp, v recomandam sa-I pastrati in pozitie verticala
P : faceti intotd echilibrarea cand iese inainte de a introduce catatul metalic al amestecatorului

dinamic. In caz contrar, porniti masina si ateptati pana cand produsul care iese nu este de o culoare omogend, eliminati produsul

care nu este omogen si continuati utilizarea. Folositi in mod excluziv numai inele de fixare §i capete metalice pentru amestectori

dinamici originali ai sistemului Elite HD-+Maxi. Folosirea altor capete pentru amestecatori dinamici nu garanteaza un amestec

optimal si poate compromite caracteristicile de mare calitate ale produsului, interferand la rezultatul final. Pentru informatii asupra

folosiri aparatului de distribuire, respectati instructiunile producatorului

AVERTIZARI: La persoanele sensibile vinilpolisiloxanii pot provoca ritaztii sau alte reacti alergice

CURATAREA $I DIZINFECTAREA AMPRENTEI

Dupa ce amprenta a fost spalata si limpezita cu foarte multd apd, aceasta poate fi imediat dezinfectata.

Dezinfectarea ideald se obtine introducand amprenta in STERIGUM Lichid (Zhermack) - Glutaraldeide, clorurd de benzalconiu;

pe timp de 10 minute.

Daca folositi alti dezinfectanti decat cei recomandati, faceti referiment la instructiunile producatorului

TURNAREA MODELULULUI




Nu este nevoie sa asteptati; modele pot fi turnate imediat dupa dezinfectare sau pana la 2 saptamani mai tarziu, daca amprenta
e tinuta la temperatura camerei. Elite HD+ este compatibil cu toate gipsurile bune de pe piata si cu rasinile poliuretanice.
Recomandam gipsurile Zhermack: Elite Rock (clasa a 4-a) si Elite Model/Elite Model Fast (clasa a 3-a).

CURATAREA SI DEZINFECTAREA DISPENSERULUI

Dispenserul poate fi curatat, dezinfectat sau sterilizat. Detergentul/dezinfectantul recomandat: ZETAT Instruments (Zhermack).
Solutia recomandata pentru sterilizarea Ia rece: SPORIMACK (Zhermack). Sterilizarea normala: autoclavul.

PASTRARE

Amprentele realizate cu Elite HD+- trebuie pastrate |a temperatura camerei. Materialele de amprenta H-D+ sunt garantate 36 de
luni de la data producetii daca sunt pastrate la o temperatura intre 5°-27°C

GALVANIZARE

Amprentele cu Elite HD+ pot fi galvanizate cuargint sau cupru.

REMARCI IMPORTANTE: Sfaturile referitoare | utilizarea produsului, acordate verbal, in scris sau prin demonstratii, se bazeaza
pe cunostiintele noastre medicale. Trebuie considerate ca informative si nu obligatorii, chiar in relatie cu o a treia parte , si nu
scuteste utilizatorul de a controla personal potrivirea cu 0 anume utilizare. Folosirea i aplicarea din partea utilizatorului are loc
fara posibilitate de control din partea Companiei, i de aceea revine utilizatorului . Orice responsabilitate pentru daune este limitata
la valoarea produsului furnizat de Companie si folosit de utilizator.

NUMAI PENTRU UZ PROFESIONAL

L X TIMPI DE FOLOSIRE CLINICA
30" timp de amestec

PUTTY SOFT - Fast Setting

130" 2'30"
‘ - » ‘ — > ‘ TRAY MATERIAL / MAXI TRAY MATERIAL
timp de timpin gura
lucru (max) ’ LIGHT BODY - Fast Setting
N N > ‘ SUPER LIGHT - Fast Setting
timp de priza

L 30" timp de amestec

PUTTY SOFT - Normal Setting

2 330"
‘ > ~‘ MONOPHASE / MAXI MONOPHASE
timp de timpin gura
lucru (max) 530" LIGHT BODY - Normal Setting
‘ - V‘ REGULAR BODY - Normal Setting
timp de priza
i -| Monophase | Tray Material
iteHs LightBody | Regular Body “‘-"‘"’;";"5“ phase. [ Tray M PuttySoft | PuttySoft
: Nomaleting | Normal Setting |~ Per 19! Maxi MaxiTray | o etting | - fastSeting
FastSelting | Monophase | Material
o1 Tiel Tiel el el el el el
LowViscosty | MediumViscosty | LowViscosty [ edium Viscosty | ighViscosty - [very high iscosity ety ighviscosy]
Tipe3 Tie2 Tipe3 Tie2 el oo pe0
1504823 Light-bodied | Medium-bodied | Light-bodied [ Medium-bodied | Heawy-bodied
Putty onsisteny | utty Consisency
Consistency | Consistency | Consistency | Consistency | Consistency

Proportiade 1 1
amestechaza: 1 1 1 1 1
aatalizator 51 51

) intube intbe | Avomiing | Avomixing | Avtomaing . .
Timpul de amestec 0 0 System System System 0 N
Timpul de lucru . ; . ; . ; .
ot ? ? 30 ? 0 : 0
Timpulin gura 730 730 73 330 7 330 7
(minim)
Timpul de priza* 530 530 ¥ 30 ¢ 3 ¢
Deformarea la
presiune 3-5% 3-5% 3-5% 3-5% 3-5% 1-3% 1-3%
(min-max)
Deformarea >995% >995% >995% >995% >995% >990% >990%
elastica
Stabilitate
dimensionala <020% <020% <020% <020% <020% <020% <020%
liniaraiin 24 ore
Duritate“Shore A" | 452 ) ) 5452 602 6052 6052

*Timpul mentionat este intens de la inceputul amestecului la 23°C — 73°F. Temperaturile mai ridicate reduc timpul, temperatura
mai joasa lungeste timpul



elite° HD+ UPUTSTVO ZA UPORABU

HIDROKOMPATIBILNI  ADICLISKI  SILIKONI  (VINILPOLISILOKSANI) NAMJENJENI ZA OTISKE VISOKE
PRECIZNOSTI

UPORABA

Elite HD+ Putty Soft Normal Setting: Vinilpolisiloksan namjenjem za uzimanje prvog otiska sa elasticnom finalnom
Cvrstocom i normalnim vremenom stvrdnjavanja. Preporucujemo ga za tehniku uzimanja otiska u dvije faze (dvostruki otisak)
ilijednoj fazi (istovremeno).

Elite HD+ Putty Soft Fast Setting: Vinilpolisiloksan namjenjem za uzimanje prvog otiska sa elasticnom finalnom cvrstocom
ibrzim viemenom stvrdnjavanja. Preporucujemo ga za tehniku dvostrukog otiska.

Elite HD+ Tray Material: Vinilpoliksilosan, jako viskozan. Preporucujemo ga kod tehnike uzimanja otiska u jednoj fazi za
punjenje otisne Zlice u kombinaciji sa Elite HD+ Light Normal,

Elite HD+ Maxi Tray Material: Vinilpoliksilosan, jako viskozan, pakiran za koristenje u aparatima za mijesanje (omjer 5:1).
Preporucujemo ga kod tehnike uzimanja otiska u jednoj fazi za punjenje otisne Zlice u kombinaciji sa Elite HD+ Light Normal.

Elite HD+ k srednje viskoznosti. Preporucujemo ga kod tehnike uzimanja otiska
ujednoj fazi sa individualnom Zlicom
Elite HD+ Maxi k srednje viskoznosti, pakiran za koristenje u aparatima za

mijesanje (omjer 5:1). Preporucujemo ga kod tehnike uzimanja otiska u jednoj fazi sa individualnom Zlicom.

Elite HD+ Regular Body Normal Setting: Hidrokompatibilni vinilpoliksilosan za korekturni (drugi) otisak srednje

viskoznosti, preporucujemo za tehniku uzimanja otiska u jednoj fazi (istovremeno) il sa individualnom Zlicom.

Elite HD+ Light Body Normal Setting: Hidrokompatibilni vinilpoliksilosan za korekturni (drugi) otisak niske viskoznosti,

preporucujemo za tehniku uzimanja ofiska u dvije faze (dvostruki otisak) li jednoj fazi (istovremeno)

Elite HD+ Light Body/ Super Light Fast Setting: Hidrokompatibilni vinilpoliksilosan za korektumni (drugi) otisak niske

viskoznosti i brzim vremenom stvrdnjavanja, preporucujemo za tehniku uzimanja otiska u dvije faze (dvostruki otisak)

POSUDA ZA NOSENJE OTISKA: PRIPREMA | LJEPILA

Preporucuju se sve standardne posude za nosenje otisaka i/ili individualne, samo da nisu deformirane i krute.

Prijanjanje otisnog materijala za Zlicu ima presudnu ulogu u izbjegavanju gresaka koje se mogu dogoditi posebno prilikom vadenja

atisne Zlice iz usne Supljine. Da bi se osigurala ¢vrsta veza potrebno je odabrati odgovarajuci adhesiv vodeci brigu o vrsti otisne

mase i materijalu od kojeg je otisna Zlica napravjena. U tu svrhu na raspolaganju imamo tri razlicita tipa adhesiva:

ELITE IPERLINK LCT: Dvokomponentno ljepilo za otisne Zlice od svjetlosno polimerizirajuceg akrilata

ELITE IPERLINK SCT: Ljepilo za otisne Zlice od auto akrilata i jednokratne plasticne otisne Zlice.

UNIVERSAL TRAY ADHESIV: jepilo za standardne ofisne Zlice od metala,

VAZNA NAPOMENA: U slucaju kad se radi o individualnoj otisnoj Zlici, neophodno je saznati od zubnog tehnicara da li je

napravljena od auto ili svjetlosno polimerizirajuceg akrilata

Radi pravilne upotrebe, pridrZavajte se uputa za koristenje svakog pojedinacnog ljepila.

Elite HD+ PUTTY

MIJESANJE:

- Uzeti obojanim Zlicama potrebni materijal za otiske iz kantica pazeci da je boja Zlice f kantice ista.

- Zamijesati jednake kolicine Elite HD+ Putty Soft baznog materijala i katalizatora dok masa ne postane ujednacene boje i bez
pruga (priblizno 30 sek)

UPOZORENJA:

- Jednaki omjeri se moraju postovati kako bi se dobilo tocno vrijeme stvrdnjavanja; veca kolicina katalizatora nece skratiti vrijeme

potrebno za stvrdnjavanje.

- Obavezno zatvoriti kantice odmah nakon uporabe i to uvijek sa poklopcem iste boje kao $to je kantica. Nikad nemojte pomijeSati
poklopce i Zlice.

- Stvrdnjavanje polivinilsiloksana moze sprijediti doticaj masesa latex rukavicama. Izbjegavajte direktni kontakt sa lateks
rukavicama. P a da, prilikom uporabe skrbno operete ruke kako bi odstranilisvu nedistou li da koristite vinil rukavice.

- Polivinilsiloksani su kemijski otporni stoga pazite da ne uprijate odjecu.

FLUIDI Elite HD+ U KARTUSAMA

PRIPREMA DISPENSERA:

Montirati sredstvo kao $to je prikazano na slikama (1-2)

Paznja: prije montiranja Siljka, provjeriti izlaze li dvije komponente (baza i katalizator) ravnomjerno, laganim pritiskom na polugu

dispensera na nacin da izade manja kolicina materijala koja ce se zatim odstraniti (3).

Zatim umetnuti Siljak i eventualni intraoralni Siljak (4).

FLUIDI Elite HD+ U TUBAMA

(Samo za Elite HD+ Light Normal i Elite HD+ Regular)

MUESANJE:

Istisnuti jednake duzine obje komponente na blok za mijesanje.

Zamijesati pazljivo sa Spatulom dok se ne postigne homogena boja prateci vremena oznacena u tabeli. Nakon uporabe zatvoriti

tube pazeci da se ne zamijene Cepovi

ELITE H-D+MAXI

Samo kod sistema za automatsko mjesanje u odnosu 5: 1

PRIPREME ZA NAPRAVU:

Sastaviti napravu prema uputama koje su navedene u nacrtu (5-6-7-8).

Nakon Sto se izvadi ulozak iz omota, odstraniti jezicak za zastitu otvora kod izlaska i

sacuvati ga. Nije potrebno vrsiti prejaku snagu, ali se preporuca cursto uhvatiti

ulozak da se izbjegne slucajno padanje koje bi moglo dovesti do ostecenja

- Ukjuciti ulozak u stroj za opskrbu (vidi uputstva proizvodaca naprave).

- Kod prve upotrebe potrebno je izjednaciti razinu izlaska materijala:staviti u pokret napravu sve dok dva sastavna djela izlaze van
podjednako.0cistiti tako da se odstrani izbaceni materijal.

- Uvesti metalni dinamicki iljak za mijesanje i naknadno prsten za fiksiranje kojeg treba okrenuti za %4 okreta tako da se dinamicki
metalni siljak ucvrsti na ulozak. Naprava je spremna.

- Nakon upotrebe, savjetuje se ukloniti dinamicki metalni Siljak i umetnuti plasticni jezicak. Ukloniti rabljeni metalni Siljak, ali

sacuvati prsten za fiksiranje.

1a uklanjanje uloska, potrebno je pridrzavati se prema uputstvu proizvodaca naprave. Ako se nekoliko dana ne upotrebljava,

preporuca se zadrzati ulozak u vertikalnom polozaju.

- Vainoje: uvijek izvrsiti izjednacenje razine izlaska materijala prije nego se uvede dinamicki metalni Siljak. U protivnom slucaju,
pokrenuti napravu i Cekati da proizvod izade sve dok ne postigne jednolicnu boju, ukloniti hrpu koja nije istovrsna i nastaviti sa
upotrebom. Upotrijebiti iskljucivo prstene za fiksiranje kao i originalne dinamicke metalne Siljke po sistemu Elite H-D+ Maxi.
Upotreba drugih vrsti metalnih Siljaka za mijesanje ne jamci najpovoljnije mjeSanje i moze dakle dovesti u nepriliku
karakteristike visoke kvalitete proizvoda i do ometanja kod zavrsne kvalitete. U pogledu uputstva i upotreba naprave za opskrbu
potrebno je pridrZavati se uvijek na instrukcije proizvodaca

NAPOMENA: Kod osjetljivih osoba vinilpolisiloksani mogu izazvati iritacije ili druge alergijske reakcije.

CISCENJE | DEZINFEKCUA OTISKA

Nakon sto ste ga dobro isprali tekucom vodom, ofisak moze biti odmah dezinficiran.




Idealna dezinfekija se postize tako da se otisak umoci u STERIGUM Liquid (Zhermack) - Glutaraldehid, benzil- klorid; 10 min.

Ako koristite druga dezinfekcijska sredstva,pridrzavajte se uputa proizvodaca.

IZLJEVANJA MODELA: Izljevanje modela moZe zapoceti odmah nakon dezinfekcije ili najvise nakon dva tjedna ukoliko je otisak
bio pohranjen na sobnoj temperaturi. Elite HD+ je kompatibilan sa svim najboljim gipsevima koji su trenutno na trzistu i sa
poliuretanskim akrilatima. Predlazemo uporabu ekstra tvrdog gipsa za bataljke - Elite Rock (Zhermack) i tvrdog gipsa za modele
— Elite Model/Elite Model Fast (Zhermack)

CISCENJE DISPENSERA: Dispenser moje biti ociscen, dezinficiran li steriliziran tako da se uroni u odgovarajucu tekucinu
Kao sredstvo za CiScenje i dezinfekciju predlazemo: ZETA 1 Instruments (Zhermack) — Alchlilamin, komponenta amonijaka. Za
«hladnu» sterilizaciju predlazemo: SPORIMACK (Zhermack) — Glutaldehid 2% . Normalna sterilizacija: u autoklavu.
SKLADISTENJE: Otisci uzeti sa Elite HD-+-om skladiste se na sobnoj temperaturi. Rok trajanja za Occlufast Rock je 36 mjeseca od
dana proizvodnje ukoliko je pravilno skladisten na temperaturi od 5°C do 27°C (41° - 80°F)

GALVANIZACIJA

Otisci od Elite HD-+ mogu biti galvanizirani sa bakromi srebrom.

VAZNA NAPOMENA: Savjeti o uporabi nasih proizvoda koje dobijete usmeno, pismeno ili putem prakticnin demonstracija
temelje se na postojecem stupnju Ske tehnike i nase bl Radise o (im informacijama i u slucaju
eventualne Stete, jer iste ne oslobadaju korisnika od osobne provjere da i je proizvod primjeren za predvidenu uporabu. Koristenje
i primjena proizvoda odvijaju se bez mogucnosti kontrole proizvodaca i stoga podlijezu odgovornosti korisnika. Eventualna
odgovornost za Stetu ogranicena je na vrijednost robe, koju proizvodi proizvodat, a koristi korisnik.

SAMO ZA DENTALNU UPORABU

L " - VREMENA UPORABE
30" Vrijeme mijesanja

PUTTY SOFT - Fast Setting

30 23
‘ -~ ‘ — ——— ‘ TRAY MATERIAL / MAXI TRAY MATERIAL
Ukupno Drzanje u usnoj Suplijni
Vrijeme rada - LIGHT BODY - Fast Setting
‘ « ~ — » | | SUPER LIGHT - Fast Setting
Vrijeme stvrdnjavanja
L 30" Vrijeme mijeSanja
2 330" PUTTY SOFT - Normal Setting
> . — » ‘ MONOPHASE / MAXI MONOPHASE
Ukupno Drzanje u usnoj Suplijni
Vrijeme rada 530" LIGHT BODY - Normal Setting
‘ » ‘ REGULAR BODY - Normal Setting
Vrijeme stvrdnjavanja
i -| Monophase | Tray Material
iteHs LightBody | Regular Body “‘-"‘"’;";"5“ onophase. | Ty Materal | o tysoft | Pputtysoft
i Normal Setting | Normal Seting | PE"L19 Maxi MaxiTray | o Sering | fast Settng
FastSelting | Monophase | Material
A0A19 Type1 Type 1 Type 1 Type 1 Type 1 Type 1 Type 1
LowViscosty | Medium Viscosity | LowViscosity | Medium Vscosty | HighVicosity ey hig y very high iscosiy]
Type3 Type2 Type3 Type2 Type 1
1504823 Ught-boted | Medhm-bodied | Lt | edum-tadis | Heawy-tnid |, Tpe0 Tpe0
utty Consistency | Putty Consistency
Consstency | Consistency | Consisteny [ Consstency | Consistency
Omjer mijesanja 11 11
baza: katalizator " " B 51 51 " "

" P intube intube Auto mixing Auto mixing Auto mixing . "
Vrijeme mijesanja 30 30 System System System 0 B
Ukupno vrijeme y y 6 z 6 b3 6
rada’

Dréanje u usnaj 130 13 3 130 730 730 70
Supljini (min)

Vrijeme 530 530 ¥ 530 ¥ 530 ¢
Deformacija

na kompresiju 3-5% 3-5% 3-5% 3-5% 3-5% 1-3% 1-3%
(min-max)

Ispravlanje nakon | - g, >95% >995% >95% >95% >990% >990%
deformacije

Dimenzijske

promjene nakon <0.20% <0.20% <0.20% <0.20% <0.20% <0.20% <0.20%
24sata

Turdoca cShore A» 58 54 54 5042 6042 6042 6042

*Navedena vremena podrazumijevaju se od pocetka mijesanja na 23°C — 73°F. Vie temperature smanjuju vremena dok nize
temperature produljuju vrijeme.



elite° HD+ HASZNALATI UTASITAS ®

HIDROFIL ADDICIOS SZILIKON (POLIVINIL-SZILOXAN) MAGAS PRECIZITAST IGENYLO LENYOMATVETELHEZ

HASZNALATA

Elite HD+ Putty Soft Normal Setting: elasztikus végs konzisztencidji polivinil-sziloxén alaplenyomat. Haszndlata kettds

lenyometvételi és kettds keverés(i technikdhoz javasolt.

Elite HD+ Putty Soft Fast Setting: elasztikus véqs6 konzisztencidju polivinil-sziloxén alaplenyomat. Haszndlata kettds

lenyometvételi technikahoz javasolt.

Elite HD+ Tray Material: Magas viszkozités(, polivinil-sziloxdn lenyomatanyag. Az eqyfézisti technikdban, kandlanyagként

hasznalhato, Elite HD+ Light Normallal kombindlva

Elite HD+ Maxi Tray Material: Magas viszkozités(, polivinil-sziloxan lenyomatanyag, 5:1 ardnyu keverdigéphez. Az eqyfézist

technikaban, kandlanyagként hasznalhatd, Elite HD+ Light Normallal kombinalva.

Elite HD+ Monophase: Kizepes viszkozitdst, hidrofil, polivinil-sziloxan lenyomatanyag. A monofézisi technikdban, specidlis

kandllal haszndlhatd.

Elite HD+ Maxi Monophase: Kiizepes viszkozitdst, hidrofil, polivinil-sziloxén lenyomatanyag, 5:1 arényd keverdgéphez. A

monofazisti technikaban, specidlis kanallal hasznalhaté.

Elite HD+ Regular Body Normal Setting: Hidrofil polivinil-sziloxdn precizids lenyomatvételhez. Kozepes viszkozitdst,

haszndlata a kettds keverésii és az egyfazisi (egyéni kandllal) technikahoz javasolt.

Elite HD+ Light Body Normal Setting: Hidrofil polivinil-sziloxén precizids lenyomatvételhez. Alacsony viszkozitdst,

haszndlata a kettds lenyomatvételi és kettds keverés(i technikdkhoz javasolt

Elite HD+ Light/Super Light Body Fast Setting: Hidrofil polivinil-sziloxén precizids lenyomatvételhez. Alacsony

viszkozitdsu, gyorskiités(, haszndlata a kettds lenyomatvételi és kettds keverés(i technikdkhoz javasolt.

KANAL: PREPARATUM ES RAGASZTOK

Mindenfajta standard és eqyéni kanal ajanlott, amennyiben nem deformalhatd és merev.

Ahibk keletkezésének egy kritikus pontja a lenyomatkandl kivétele a széjbol. A hibdk elkeriiléséhez fontos a lenyomatanyag és a

lenyomatkandl kozotti adhézio (tapadas). Az erds tapadds biztositésahoz, a 6 ahaszndlt| kandl tipusét és

anyagat figyelembe véve kell valasztani. Ezen okbol hdrom kiilonboz6 tipust specidlis ragasztdanyag kaphato:

Elite Iperlink LCT: kétkomponens(i ragasztd fényre kotd mianyagbdl készilt lenyomatkandlhoz.

Elite Iperlink SCT: 6nkotd mianyagbol késziilt kandlhoz, ll. dlatos mianyag |

Universal Tray Adhesive: fém lenyomatkanalakhoz.

Fontos: Az egyéni kandl esetében kitelezd megkérdezni a technikust, hogy a midanyag on- vagy fényre kitd!

A helyes haszndlathoz tartsa be a ragasztora vonatkozé hasznlati utasitdsokat.

Elite HD+ PUTTY

KEVERESE:

- Aszinkdolt mérdkanalak segitségével vegyen a két komponenshdl azonos mennyiséget.

- Keverje ssze az alapot és a katalizdtort, és gytirja, mig homogeén, egységes szin masszat nem kap (kb. 30 masodperc).

FIGYELEM!

- Az ardnyokat szigortian be kell tartani a megfeleld katési idd eléréséhez: nagyobb mennyiséqi katalizator nem gyorsitja meg a
kotési idt.

- Haszndlat utdn azonnal zdrja le a tégelyeket. Ne cserélje fel a tartalyok fedelét vagy a mérdkanalakat!

- Alatex kesztyvel val érintkezés mi § ji loxén m sdt. Kerilje el a latex kesztyvel vald kozvetlen
vagykiizvetett érintkezést! Enelyett mossa meg alaposan a kezét, hogy eltavolitsaa rajta lévd szennyezadéseket vagy hasznljon

vinil kesztyt!

- A polivinil-sziloxdnok kémiai ellendlldsa magas, ezért igyeljen a ruhdk, anyagok elszinezddésére.

Elite HD+ PRECIZIOS ANYAG, PISZTOLYOS VALTOZAT

AKESZULEK ELOKESZITESE:

Allitsa ossze az eszkizt a rajzokon ldthatd médon (1-2)

Figyelem: a hegy felszerelése eldtt bizonyosodjon meg afeldl, hogy a két dsszetevd (alap és katalizator) egyenletesen jojjon ki,

enyhe nyomst gyakorolva az adagold karjdra, és egy kis mennyiség( anyagot kisajtolva, amelyet aztdn el kell tavolitani (3)

Ezutén helyezze fel a keverd hegyet a betétre és az esetleges szdjiireghen hasznélatos hegyet (4).

Elite HD+ PRECIZIOS ANYAG, TUBUSOS, KEZI KEVERESU VALTOZAT

(Csak Elite HD+ Light Normalhoz és Elite HD+ Regularhoz)

KEVERES:

Helyezzen eqy keverdlapra azonos hossz(isagd csfkot a két komponenshdl. Egy spatuléval alaposan keverje dssze a két anyagot,

mig homogén szint ér el, a tablazatban szerepld idGtartamok szerint. Haszndlat utén a tubusokat zérja le, tigyelve arra, hogy a

kupakokat nehogy felcserélje!

Elite HD+ MAXI

(Csak automatikus keverdrendszerekhez 5:1 aranyban

BERENDEZES ELOKESZITESE:

Szerelje dssze a berendezést a rajzokon ldthatd modon (5.-6.-7.-8. rajz).

Miutan kivette a patront a csomagolashol, tavolitsa el a védd nyelvet az extrudalé nyilasokrol, és drizze meg. Nem kell til nagy erét

kifejtenie, de szildrdan fogja meg a patront, hogy az véletleniil le ne essen, és meg ne sériiljon.

- Helyezze a patront az adagolgépbe (Idsd a berendezés gyartdjanak utasitasait)

Az els§ hasznélatkor ki kell egyenliteni az anyag sajtoldsi szintjét: ezért inditsa be a gépet addig, amig a két komponens

egyenletesen jon. Tisztitsa meg a berendezést a kisajtolt anyag eltavolitdsdval

- Helyezze be a dinamikus kevershegyet, majd a rogzitd gy(irdt, melyet Y fordulattal el kell forditani, hogy rogzitse a hegyet a
patronhoz. A berendezés készen éll.

- Haszndlat utén ajanlatos a dinamikus keverGhegyet eltdvolitani, és visszahelyezni a mianyag nyelvet. Dobja ki a haszndlt

keverchegyet, de a rgzitday(rit Grize meg

A patron eltdvolitdsahoz kivesse a gép gydrtojanak utasitésait. Amennyiben néhény napig nem hasznélja, tarolja fiiggdleges

helyzetben a patront.

- Fontos: minden alkalommal végezze el a két komponens sajtoldsdnak bedllitését a dinamikus keverdhegy behelyezése
eldtt. Ellenkezd esetben inditsa be a gépet, és vdrja meg, mig a kisajtolt termék szine egyenletes nem lesz. Tavolitsa el a nem
homogén anyagot, majd hasznélja a berendezést. Kizérdlag az Elite HD+ Maxi rendszer eredeti rogzitdgy(riit és dinamikus
keverchegyeit haszndlja! Mas tipusti keverdhegyek hasznlata nem garantdlja az optimalis keverést, és ezzel a termék kivlo
mindség jellemzdire és a végeredményre lehet negativ hatdssal. Az adagold késziilék alkalmazdséval kapcsolatban mindig
tartsa magat a gyarto utasitésaihoz.

FIGYELMEZTETES: A vinil az arra érzékeny eqyénekben irritdcidt vagy mds allergids reakcidt valthatnak ki.

LENYOMAT TISZTITASA ES FERTOTLENITESE

Bd folydvizzel alaposan blitse le a lenyomatot, ezutdn azonnal fertétlenitheti.

Azidedlis fertGtlenitéshez meritse a lenyomatot 10 percre STERIGUM Liquidbe (Zhermack) - Glutdraldehid, benzalkénium-klorid.

M fertitlenitdszerek haszndlatakor kivesse a gyartd utasitdsait.

AMODELLEK KIGNTESE

Nincs sziikség varakozdsra, a modell azonnal, a fertGtlenitést kovetden is kionthetd vagy szobahmeérsékleten tartva méq két

héten beliil. Habdr az Elite HD+ kompatibilis az dsszes kaphatd jo mindséqi gipsszel, mi a Zhermack ltal forgalmazott gipszeket




ajanljuk: type 4 (Elite Rock - Zhermack) és type 3 (Elite Model/Elite Model Fast - Zhermack)

APISZTOLY TISZTITASA

A pisztoly tisztithato, fertdtienithetd vagy sterilizlhatd folyékony oldatba meritve,

Javasolt tisztit6-/fertdtlenitdszer: Zeta 1Instruments (Zhermack) — alkil-amin, négyes ammanium dsszetevdk

Javasolt sterilizalo szer: SPORIMACK (Zhermack) — 2 %-os glutaraldehid oldat vagy autokldv.

TAROLAS

Az Elite HD+ anyaggal késziilt lenyomatok szobahdmérsékleten térolandok. Az Elite HD+ lenyomatanyagok gydrtastol szamitott
qarantdlt szavatossagi ideje 36 honap, ha az elirt 5°C é 27°C (41°F-80°F) kazott téroljék.

GALVANIZALAS

Az Elite HD+ készitett lenyomatok galvanizélhatok eziisttel vagy réz-zel.

FONTOS MEGFIGYELESEK: A szehan, fréshan vagy demonstrécickon elhangzd utasitasainkat a fogdszati technoldgia mai
dlldsdra és a know-how-unkra alapozzuk. Mint nem kotelezd érvényi informdciét kell tekinteni a harmadik felek jogaival
kapcsolatban is, és nem felmentve a vésérlét az aldl, hogy személyesen ellendrizze, hogy a termék alkalmas-e a kérdéses feladatra.
Avevd az eqyetlen felelds résztvevs, hiszen a terméket a qyarto minden ellendirzési lehetdségének hidnyaban haszndlja. Minden

kér kifizetés a termék értékében limitdlt.
CSAK FOGORVOSI HASZNALATRA

. o IDOTARTAMOK KLINIKAI HASZNALAT ESETEN
30" Keverési ido

PUTTY SOFT - Fast Setting
TRAY MATERIAL / MAXI TRAY MATERIAL

30 ‘ 23 ‘
1d6 a széjiregben

Kidolgozasi
idg max. ’ LIGHT BODY - Fast Setting
« ..,..,, > ‘ SUPER LIGHT - Fast Setting
Kotési ido
L 30" Keverési idd
2 330" PUTTY SOFT - Normal Setting
‘ L % ‘ MONOPHASE / MAXI MONOPHASE
Kidolgozési |dd a szdjdregben
id6 max. 530" LIGHT BODY - Normal Setting
— > ‘ REGULAR BODY - Normal Setting
Kotésiidd
i -| Monophase | Tray Material
iteHis LightBody | Regular Body “‘-"‘:"‘G"{I/!s“ P v PuttySoft | PuttySoft
Normal Setting | Normal Seting | PE" 119 Maxi MaxiTray | o Sering | - fast Setting
fastSetting | Monophase | Material
oA19 Tpel Tpel Tpel Tpel Tel Tpel Tpel
LowViscosty [ MediumViscosty | LowViscosty [ edum Viscosty | ighViscosty - [very high iscosityery ighviscosy
Tie3 Tie2 Tie3 Tipe2 el e e
1504823 Ughtbodied | Medum-boded | Lightbodied | edum-boded | Heanyboded |, I 1 R
Consistency | Consistency | Conssteney | Conssteney | Consisteney | [ Y
Keverési arany T 1
alapkatalizator E E " 5 5 B "
intube intube Auto mixing Auto mixing Auto mixing " "
Keverésiids W W System System System v o
Teljeskidolgozdsi b b 30 b 0 bt e
ids
Minimum id a . . . . . . -
aifpan 330 330 30 330 730 30 730
Ktési idé™ 530 530 ¥ 530 ¥ 530 ¢
Kompressziés
igénybevétel 3-5% 3-5% 3-5% 3-5% 3-5% 1-3% 1-3%
(min-max)
Deformcids >995% >995% >995% >995% >995% >990% >990%
Linedris dimenzi-
ondlisvaltozas24 | <020% <020% <020% <020% <020% <020% <020%
érautan
Keménység Shore A 4552 o512 o512 542 6012 6012 602

* Az emlitett idket a 23°C — 73°F-on torténd keverés kezdetétdl szamitjuk. A magasabb hémérséklet csokkenti, az alacsonyabb
noveli a megadott iddket.



elite° HD+ SPOSOB POUZITIA @

HYDROFILNE ADITIVNE SILIKONY (VINYL POLYSILOXANY) PRE SNIMANIE ODTLACKOV SVYSOKOU

PRESNOSTOU

POUZITIE

Elite HD+ Putty Soft Normal Setting: Viny! polysiloxan pre prvy odtlacok s elastickou konecnou konzistenciou a beznou

dobou vytvrdnutia. Odpordcany pre techniku v dvoch fazach (dvojaké odtlackovanie) alebo v jednej féze (simultdnne).

Elite HD+ Putty Soft Fast Setting: Viny! polysiloxan pre prvy odtlacok s elastickou konecnou konzistenciou  krétkou dobou

vytvrdnutia. Odpordcany pre techniku v dvoch fézach (dvojaké odtlackovanie).

Elite HD+ Tray Material: Viny! polysiloxan s vysokou viskozitou. Urceny pre techniku v jednej faze (simultannu) k naplneniu

odtlackovej lyZice v kombindcii s Elite HD+ Light Normal

Elite HD+ Maxi Tray Material: Vinyl polysiloxan s vysokou viskozitou pripraveny v systéme pre automatické miesanie

v pomere 5:1. Urceny pre techniku v jednej féze (simultdnnu) k naplneniu odtlackovej lyZice v kombindcii s Elite HD+ Light

Normal,

Elite HD+ Monophase: Hydrofilny viny! polysiloxan so strednou viskozitou. V jednofézovej technike snimania odtlackov je

oznaceny ako materidl s jednotnou viskozitou pre individudine odtlackové lyZice.

Elite HD+ Maxi Monophase: Hydrofilng vinyl polysiloxan strednej viskozity pripraveny v systéme pre automatické miesanie

v pomere 5:1

V jednofézovej technike snimania odtlackov je oznaceny ako material s jednotnou viskozitou pre individudlne odtlackové lyzice.

Elite HD+ Regular Body Normal Setting: Hydrofilng vinyl polysiloxan so strednou viskozitou s beznou dobou tvrdnutia

Odporticany pre techniku v jednej féze dnnu) alebo jednofdzovi techniku s odtlackovou lyzicou

Elite HD+ Light Body Normal Setting: Hydrofilng vinyl polysiloxan s nizkou viskozitou s beznou dobou tvrdnutia

Odporticany pre techniku v dvoch fazach (dvojaké odtlackovanie) alebo v jednej faze (simulténnu).

Elite HD+ Light Body/Super Light Fast Setting: Hydrofilnj vinyl polysiloxan s nizkou viskozitou s krétkou dobou

tvrdnutia. Odpordcany pre techniku v dvoch fazach (dvojaké odtlackovanie).

ODTLACKOVA LYZICA: PRIPRAVA A LEPIDLA

Odporticané s vietky typy standardnych a/alebo individudlnych odtlackovyich lyzic, ktoré st nedeformovatelné a tuhé.

Prilepenie odtlackového materidlu k lyZici predstavuje zasadni fazu pre elimindciu chyb najma vo fize vybratia lyZice z stnej

dutiny. Pre zaistenie pevného spojenia je nutné zvolit vhodné lepidlo na zaklade typu a materidlu pouzitej odtlackovej lyzice.

K tomuto ticelu sii k dispozicii 3 $pecifické odlisné typy lepidiel:

ELITE IPERLINK LCT: Dvojzlozkové lepidlo pre odtlackovd lyZicu z fotopolymerizovatelnej Zivice.

ELITE IPERLINK SCT: Lepidlo pre odtlackovti lyZicu z autopolymerizovatelnej Zivice a jednorézovii odtlackovi lyzicu z

plastickej hmoty.

UNIVERSAL TRAY ADHESIVE: Lepidlo pre Standardnit kovovii odtlackovi lyzicu

DOLEZITE: V pripade individudlnej odtlackovej lyZice je nutné sa zubného technika spytat, &i je poudits Zivica

J atelnd alebo J Ind

Pre sprévne pouZitie sa riadte uZivatelskou priruckou kazdého jednotlivého lepidla.

PUTTY Elite HD+

MIESANIE:

- Odoberte obe zlozky z nddobiek pomacou prislusnjch davkovacich lyzic.

- Zmiesajte rovnaky pomer Elite HD+ Putty Soft zakladu a katalyzétoru, dokial nedosiahnete jednoliaty farebny odtier bez pruhov
(doba miesania je priblizne 30 sekind)

UPOZORNENIE:

- Mnoistvo je nutné dodrzat, aby ste dosiahli sprévnu dobu tvrdnutia. Vy3Sia dévka katalyzétora Cas tvrdnutia neskréti.

- Po pouiti, nadobky okamZite zatvorte. Nezamerite uzavery a davkovacie lyzice.

- Turdnutie vilypolysiloxanu je spomalované stykom s latexovymi rukavicami. Zabrérite priamemu alebo nepriamemu kontaktu
s latexovou rukavicou. Odportica sa dokladné umytie rik, za Gcelom odstranenia kazdej stopy znecistenia a pouzitia vinylovjch
rukavic.

- Vinyl polysiloxany je chemicky odolny. Zabréite preto znecisteniu pldsta a odevu.

ROZTOKY Elite HD-+ VO VERZII SO ZASOBNIKOM

PRIPRAVA ZARIADENIA:

Zostavte zariadenie podla obrazkov (1-2).

Upozornenie: Pred montdzou ndstavca sa fahkym tlakom na paku davkovaca a vytlacenim malého mnozstva materidlu, ktory je

treba odobrat uistite, Ze obe zlozky (zéklad a katalyzator) vytekaji rovnomerne.

Potom nasurite zmiesavaci néstavec na zasobnik a nakoniec eventudlnu dstnu koncovku (4)

FLUIDI Elite HD+ VO VERZII V TUBE

Iba pre Elite HD+ Light Normal a Elite HD+ Regular

MIESANIE:

Vytlacte rovnaké mnozstvo zloziek na zmieSavaciu jednotku.

Dokladne zlozky $pachtfou premiesajte podla casov uvedenyich v tabulke az do dosiahnutia jednoliateho zafarbenia.

Po pouziti tuby dobre uzatvorte a dajte pozor, aby ste nezamenili ich uzavery.

Elite HD+ MAXI

Iba pre systémy automatického miesania v pomere 5:1.

PRIPRAVA ZARIADENIA:

Zostavte zariadenie podla obrdzkov (5-6-7-8).

Po vyriati kazety z balenia odstrdfite ochranny jazycek z vytlacnych otvorov a uschovajte ho. Nie je nutné pouzit prilisnd silu, ale

odportica sa kazetu pevne drzat, aby sa zabranilo jej nahodnému padu, pri ktorom by sa mohla poskodit.

- Zasuite kazetu do davkovacieho zariadenia (vid pokyny vyrobcu zariadenia)

- Pri prvom pouZiti je nezbytné vyrovnat mieru vytoku materidlu: Spustte zariadenie na dobu nezbytne nutnd pre dosiahnutie
rovnomerného vyitoku oboch zloziek. Viyteceny materidl odstrérite.

- Iasuite dynamicky zmieSavac ndstavec a potom fixacny krizok, ktorym sa otocenim o jednu Stvrtinu otécky zaisti ndstavec ku
kazete. Zariadenie je pripravené.

- Po pouZiti sa odporica dynamicky zmiesavaci ndstavec siat a nahradit ho umelohmotnym jazyckom. Zlikvidujte pouzity

zmiesavaci ndstavec, ale fixacny krdzok uchovajte.

Pri snimanf kazety sa riad'te uzivatelskou priruckou vyrobcu zariadenia. Ak niekolko dni nebudete kazetu pouZivat, odporica sa

0 2vislej polohe.

é: Mieru vytoku materidlu vzdy upravujte pred nasadenim dynamického zmieSavacieho ndstavca. V opacnom pripade
zariadenie spustte a vyckajte, dokial nebude farba produktu jednoliata, odstrérite nerovnorodd hmotu a pristtipte k pouZitiu.
Pouzivajte vyhradne origindlne fixacné krizky a dynamické zmiesavacie nastavce systému Elite HD+ Maxi. Pouzitie inych
zmiesavacich ndstavcov nezarucuje optimalne zmieSanie a mdze zhorsit charakteristickd vysokd kvalitu vyrobku a ovplyvnit
konetny vysledok. Pri obsluhe a pouZiti davkovacieho zariadenia sa vzdy riadte pokynmi vyrobcu.

UPOZORNENIE: U citlivych jedincov mozu vinyl polysiloxany vyvolat podrazdenie alebo iné alergické reakcie.

CISTENIE A DEZINFEKCIA ODTLACKU

Po dokladnom oplachnuti pod tecicou vodou je mozné odtlacok okamyite vydezinfikovat.

Optimalnu dezinfekciu dosiahnete ponorenim odtlacku do roztoku STERIGUM Liquid (Zhermack) glutaraldehydu a chloridu




benzalkona na dobu desiatich mint.

Pri pouziti inych dezinfekcnyich prostriedkov sa riadte pokynmi vyrobcu.

ODLIEVANIE MODELOV

Nie je nutné cakat, odliatok je mozné zhotovit okamyite po vydezinfikovani maximélne do dvoch tyzdiiov, ak je odtlacok
skladovany pri izbovej teplote. Material Elite HD+ je kompatibilny so v3etkymi kvalitnymi sadrami a polyuretdnovymi Zivicami
na trhu. Odportica sa pouzit velmi tvrdd sadru pre pahyly — Elite Rock (Zhermack) a tvrdd sadru pre modely — Elite Model/Elite
Model Fast (Zhermack).

CISTENIE A DEZINFEKCIA DAVKOVACA

Dévkovat je mozné vycistit, vydezinfikovat a sterilizovat ponorenim do tekutého roztoku alebo v plynovom autokldve.

Odpordcany Cistiaci prostriedok/dezinfekény prostriedok: ZETA 1 Instruments (Zhermack) — Alchilamin, tvoreny kvartémym
cpavkom

Odpordicany sterilizacny pripravok: SPORIMACK (Zhermack) — 2% roztok glutaraldehydu

USKLADNENIE A ZARUKA

Odtlacky z Elite HD+ musia byt uchovdvané pri izbovej teplote. Na odtlackové materidly Elite HD+ je poskytovand zéruka na
abdobie 36 mesiacov od datumu vytvorenia pri spravnom uskladnenf v teplote od 5° do 27° C/ 41°- 80°F.

GALVANIZACIA

Odtlacky z Elite HD+ je mozné galvanizovat medou alebo striebrom.

DOLEZITE POSTREHY: Ustne, pisomné, alebo prevedené poradenstvo o pouzivani nasich vyrobkoch sa zakladé na siicasnom
lekarskom odvetvi a na nasom “know-how". Je povazované za nezavaznii informéciu aj vo vztahu s pripadnymi prévami tretich
0s0b a nezbavuje odborného pracovnika od povinnosti, aby osobne skontroloval, Gi je vjrobok vhodny na dané pouZitie. Firma
nemémoznost kontroly pouZitia a aplikcie vjrobku zo strany odborného pracovnika a preto je za sprévne pouZitie zodpovedny on.
Pripadnd zodpovednost za Skodu sa vztahuje na hodnotu vjrobkov dodanych podnikom a pouZitych odbornym pracovnikom
1BA PRE PROESIONALNE POUZITIE

. - DOBY KLINICKEHO POUZITIA
30" Doba miesania

PUTTY SOFT - Fast Setting

30° 2'3
‘ - > ‘ » o — — ‘ TRAY MATERIAL / MAXI TRAY MATERIAL
Celkové doba Pritomnost v Gstnej dutine v mintach

LIGHT BODY - Fast Setting

spracovania
» | | SUPER LIGHT - Fast Setting

Doba tuhnutia
L 30" Doba miesania

PUTTY SOFT - Normal Setting

2 330"
- MONOPHASE / MAXI MONOPHASE
Celkové doba Pritomnost v dstnej dutine v minitach
Spracovania 530" LIGHT BODY - Normal Setting
> ‘ REGULAR BODY - Normal Setting
Doba tuhnutia
TECHNICKE UDAJE
i Monophase | Tray Material
lite HO» LightBody | Regular Body ;':":"‘l‘l"’;( P v PuttySoft | PuttySoft
Nomal etting | Normal Settng [ >PerH9 Maxi MaxiTray | o etting | - st Seting
FastSetting | Monophase | Material
oA19 Tipel Tipel Tipel Tpe1 Tipe 1 Tpe 1 Tpel
LowViscosty | Medium Viscosty | LowVisosity _[ Medium Viscosity | HighViscosty _[very highViscosty ery high Viscosiy
Tie3 Type2 Type3 Type2 Tipe e e
1504823 Light-bodied | Medium-bodied | Light-bodied [ Medium-bodied | Heavy-bodied
. Putty Consistency | Puty Consisency
onsistency Consistency Consistency Consistency Consistency
Pomer miesania 1 1
baze: katalyzitor 11 11 11 5 5 1 1
o ntube ntube Aoming | Aomising | Automiing . .
Doba miesania 30 30 System System System v v
Celkova doba 7 7 E 7 E ? ES
spracovania’
Pritomnostv dstnejl ;. 33 73 33 3 3 3
dutine v minitach
Doba tuhnutia* 530 530 ¥ 530 ¢ s30 ¢
Deformacia
pri kompresii 3-5% 3-5% 3-5% 3-5% 3-5% 1-3% 1-3%
(min/max)
Hastidd _ >99,5% >99,5% >995% >995% >995% >990% >990%
reluperida
Objemovdstalost” | -, <020% <020% <020% <020% <020% <020%
24 hodin
Turdost Shore-A 58 ) 512 542 602 602 602

*Spomenuté doby sa pocitajii od zaciatku miesania pri teplote 23°C — 73°F. Zatial ¢o vysie teploty dobu skracuju, nizSie teploty
ju predizujd
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SILIKONI PIELIKUMAM (VINILPOLISILOKSANI) HIDROSADERIGI AUGSTAS PRECIZITATES NOSPIEDUMIEM

PIELIETOJUMS

Elite HD-+Putty Soft Normal Setting: isiloksans pirmam 1 arelastigu beigu consistenci un ar normalu

sacietésanas laiku. Ir ieteicams divu fazu (dubultnospiedums) vai vienas fazes metodém (vienlaiciga)

Elite HD+Putty Soft Fast Setting: Vinilpolisiloksans pirmam nospiedumam ar elastigu beigu consistenci un ar atru

sacietesanas laiku. Ir ieteicams divu fazu metodém (dubultnospiedums)

Elite HD+Maxi Tray: Vinilpolisiloksans ar augstu blivumu. Noradits vienas fazes metodei (vienlaiciga) nospiedumu plates

piepildisanai, apvienojot ar Elite HD+Light Normal

Elite HD+ Maxi Tray Material: Vinilpolisiloksans ar augstu blivumu, iepakots sistema automatiskai maisisanai, attieciba 5:1.

Noradits vienas fazes metodei [wen\amga) nnsp\edumu plates piepildisanai, apvienojot ar Elite HD+Light Normal

Elite HD+ k iloksans ar videju blivumu. Noradits monofazes metodei, ka materials ar

vienigu blivumu individualai nospiedumu platei

Elite HD+Maxi Monophase: Vinilpolisiloksans ar vidéju blivumu, iepakots sistéma automatiskai samaisisanai, attieciba 5:1.

Noradits monofazes metodei, ka materials ar vienigu blivumu individualai nospiedumu platei

Elite HD+Regular Body Normal Setting: Hidrosaderigs vinilpolisiloksans ar vidéju blivumu un ar normalu sacietésanas

laiku. Irieteicams vienas fazes metodei (vienlaiciga) vai monofazes metodei ar individualu nospiedumu plati

Elite HD-+Light Body Normal Setting: Hidrosaderigs vinilpolisiloksans ar zemu blivumu un ar normalu sacietéSanas laiku.

Irieteicams divu fazu (dubultnospiedums) vai vienas fazes metodém (vienlaiciga).

Elite HD+Light Body/Super Light Fast Setting: Hidrosaderigs vinilpolisiloksans ar zemu blivumu un atru sacietésanas

laiku. Ireteicams divu fazu metodei (dubultnospiedums)

NOSPIEDUMU PLATE: SAGATAVOSANA UN LIMVIELA

Iriesakami visas stnadarta vai/un individualas nospiedumu plates, gadijuma ja tas nav deformétas un stingras.

Nospieduma materiala savienojums ar nospiedumu plati simbolizé izskiro3u fazi lai izvairitos no kludam, it ipasi tray iznemsanas

fazé no mutes. Lai garantétu stipru saiti, i aizvelas pareiza imviela, nemot véra nospiedumu plates tipu vai materialu. Sim mérim

ir pieejami tris dazadu specifisku limvielu tipi

ELITE IPERLINK LCT: Bi-komponenta [imviela jumu platei, kura ir no | gjosiem svekiem

ELITE IPERLIVK SCT: Limviela platei, kura ir no autop: m svekiem un vienreiz lietojamas nospiedumu

platei, kura r no plastmasas.

UNIVERSAL TRAY ADHESIVE: Limviela standarta nospiedumu platei, kura ir no metala.

SVARIGI: Individualas nospiedumu plates gadijuma, i nepieciesamas jautat ortodontam vai izmantojamie sveki ir

autopolimerizéjosi vai fotopolimerizéjosi.

Pareizai izmantosana, i jaseko katras limvielas izmantosanas instrukcijai

PUTTY Elite HD+

MAISISANA:

- Panemiet komponentus no divam burcinam, izmantojot tikai katras burcinas dozéjosas karotes.

- Samaisiet Elite HD-+Putty Soft bazes un katalizatora vienadas porcijas, fidz Jus iegistat masu ar vienadu krasu, bez finijam
(Maisisanas ilqums ir aptuveni 30sek.)

BRIDINAJUMI:

- Irjaievéro porcijas, lai iegitu pareizus sacietésanas laikus; Katalizatora liela porcija nepaatrina sacietésanas laiku

- Burcinas pécizmantosanas ir jaaiztaisa ciet. Nemainit vietam burcinu vakus un dozgjosas karotes.

- Vinilpolisiloksana sacietésana ir apturéta pie kontakta ar cimdiem no lateksa. Ir jaizvairés no tiesa vai netiesa kontakta ar
cimdiem no lateksa. Ir ieteicams riipigi nomazgat rokas beigas, lai likvidetu jebkuras piesérnosanas pédas vai izmantot dimdus
novinila

- Vinilpolisiloksani ir kimiski izturigi, tapec ir jaizvairas no halata un apgérba nosmerésanas.

SKIDRA VIELA Elite HD+ KARTRIDZA VERSIJA

MEHANISMA SAGATAVOSANA

Montét mehanismu t3, ka tas ir noradits uz attéliem. (1-2)

Uzmanibu: Pirms uzgala montgSanas, ir japarbauda, ka abi komponenti (baze un katalizators) iznak vienmérigi, veidojot vieglu

spiedienu uz dispensera sviru un izspiezot mazu materiala daudzumu, kuram ir jabat nonemtam (3).

Talak ievietot miksera uzgali uz kartridza un iespéjamo muté liekamo tip (4).

SKIDRA VIELA Elite HD-+TUBINAS VERSIJA

Tikai prieks Elite HD-+Light Normal un Elite HD+Regular

MAISISANA:

lzspiest abu komponentu vienadus garumus uz maisisanas bloka.

Uzmanigi maisit ar $pateli tada veida, lai sasniegtu viena veida krasu, saskana ar laikiem, kuri ir noraditi tabula.

Péc izmantosanas, labi aiztaisit ciet tibinas, uzmanoties, lai neapmainitu vietam vakus.

Elite HD+MAXI

Tikai sistémam automatiskai sajauksanai attieciba 5:1

MEHANISMA SAGATAVOSANA:

Montét mehanismu, ka tas ir noradits attélos (5-6-7-8).

Péc tam, kad kartridzs iriznemts no iepakojuma, ir janonem ekstrudacijas atveru aizsargmelite un ta ir jasaglaba. Nav nepieciesams

izmantot parak daudz speka, bet gan ir ieteicams stingri turét kartridzu, lai izvairitos no nejausas krisanas, kura varétu to bojat.

- levietot kartridZu iericé-izdalitaja (skat. Mehanisma razotaja instrukcijas)

- Pie pirmas pielietosanas ir nepieciesams izlidzinat materiala izejas limeni: tatad ir jaiedarbina ierice [idz ko divi komponentiiznak
vienmerigi. Notirit, nonemot iznakuso materialu.

- levietot dinamisko maisisanas uzgali un talak stipringjuma gredzenu, kurs tiek pagriezts uz % apgrieziena, lai kartridzam
noblokétu uzgali. Mehanisms ir gatavs.

- Pecizmantosanas, i ieteicams nonemt dinamisko maisisanas uzgali, bet saglabat stiprinajuma gredzenu.

- Veicot kartridza iznemsanu, ir jaseko ierices razotdja izmantosanas instrukcijam. Ja tas netiek izmantots dazu dienu laika, ir
ieteicams glabat kartridzu vertikala pozicija

- Svarigi: vienmér veikt materiala izejas limena izlidzinasanu pirms dinamiska maisisanas uzgala ievietosanas. Pretéja gadijuma,
ir jaiedarbina ierice un ir jagaida materiala izeja, Iidz ko krasa ir vienmériga, ir janonem neviena veida masa un ir jaturpina
lietosana. Pielietot tikai sistemas Elite HD+Maxi originlos stiprinajuma gredzenus un dinamiskos maisisanas uzgalus. Citu
maisisanas uzgalu izmantosana negaranté optimalu maisisanu un tatad var kompromitét produkta augstas kvalitates ipasibas,
iejaucoties gala rezultata.Informacijai par ferices-izdalitaja izmantosanu, ir vienmer jaseko razotdja instrukcijam,

BRIDINAJUMS: Cilvekiem, kas ir jatigi uz vinilpolisiloksaniem, var provocat kairinasanu un citas alergiskas reakeijas.

NOSPIEDUMA TIRISANA UN DEZINFEKCIJA

Péc tam, kad tas tika izskalots ar lielu daudzumu tekosa Gdens, nospiedumns var but nekavjoties dezinfektéts.

Idéla dezinfekeija i, kad nospiedums tiek iegremdets STERIGUM Liquid (Zhermack) — Glutaraldehids, benzalkonio hlorids; uz 10min.

Izmantojot citus dezinfektantus, ir jseko izgatavotaja instrukcijam.

MODELU IELIESANA

Nav nepieciesams gaidt, ielieSana var bit veikta nekavejoties péc &Sanas un

2nedglu laika, bet nospiedumam



ir jabit glabatam apkartejas vides temperatdra. Elite HD+ ir saderigs ar visiem labakiem dipsiem, kuri ir pieejami tirgdi vai ar
poliuretana svekiem. Ir ieteicams izmantot extra stingru gipsi atlikumiem — Elite Rock (Zhermack) un stingru gipsi modeliem
— Elite Model/Elite Model Fast (Zhermack).

DISPENSERA TIRISANA UN DEZINFEKCIJA

Dispensers var bt notirits, dezinfektats vai sterilizets to gremdgjot 3kidra $kiduma vai tvaiku autoklava

Mazgajamie lidzkeli/dezinfektanti, kurus ir ieteicams lietot ir: ZETA 1 Instruments (Zhermack) — Alkilamins, kas sastav no kvartéra
amonija
Sterilizacijas Skidrums, kuru ir ieteicams lietot: SPORIMACK (Zhermack) —Glutaraldehida Skidums 2%.

GLABASANA UN GARANTIJA

Nospiedumiem ar Elite HD+ ir jabiit glabatiem apkartejas temperatiras apstaklos. Nospieduma materialiem Elite HD+ ir garantija
uz 36 ménesiem no izgatavosanas datuma, ja tie tiek pareizi glabati no 5 fidz 27C / 41-80F.

GALVANIZACIA

Nospiedumi no Elite HD+ var bt galvanizéti ar varu vai ar sudrabu.

SVARBIOS PASTABOS: Konsultacija, kaip naudoti masy produktus, suteikta Zodziu, rastu ir demonstruojant naudojimo boda
yra paremta esamomis misy medicinos Ziniomis. Jg reikeéty vertinti kaip informacija, kuria neprivaloma vadovautis, net treciyjy
Saliy teisiy atzvilgiu ir $ia informacija turintis vartotojas turi pats jvertinti produkto naudojimo tinkamumg. Vartotojas naudoja ir
taiko produkta tam tikriems tikslams neegzistuojant galimybei, kad bendrové galés produkto naudojimg kaip nors tikrinti, todél
jis pats yra atsakingas uz produkto vartojimg. Atsakomybe uZ sugadinta produkta negali virsyti bendroves pristatyty ir vartotojo
naudojamy prekiy vertés.

TIKTAI PROFESIONALIAM NAUDOJIMUI

. ' KLINISKAS IZMANTOSANAS LAIKI
30" Maisisanas laiks

PUTTY SOFT - Fast Setting

30 23
‘ B . ‘ — - ‘ TRAY MATERIAL / MAXI TRAY MATERIAL
Kopéjais apstrades Atrasanas mutes dobuma
laik . ‘ LIGHT BODY - Fast Setting
« > P! T-F i
Sakersanas laiks SUPER LIGHT - Fast Setting
L 30" Maisisanas laiks
2 330" PUTTY SOFT - Normal Setting
‘ - ‘ MONOPHASE / MAXI MONOPHASE
Kopejais apstrades Atrasanas mutes dobuma
laiks 300 LIGHT BODY - Normal Setting

» ‘ REGULAR BODY - Normal Setting
Sakersanas laiks

TEHNISKIE DATI

i Monophase | Tray Material
Hite HD» LightBody | Regular Body ;':":"‘l‘l"’;( P v PuttySoft | PuttySoft
Normal Seting | ol Seng | SR 18! Maxi MaxiTray | o Sering | - fast Setting
astSeting | Monophase | Material
oA19 Tipel Tipel Tpel Tpe1 el el Tpe1
LowViscosty | Medium Viscosty | LowVisosity _[ Medium Viscosity | HighViscosty _[very highViscosty ery high Viscosiy
Type3 Type2 Type3 Type2 Type e e
1504823 Light-bodied | Medium-bodied | Light-bodied [ Medium-bodied | Heavy-bodied
Putty Consistency | Putty Consistency
Consistency Consistency Consistency Consistency Consistency
Maisianas 1 11
attiedba baze: 1 1 1 1 1
Kataliztors 5 5
Maisiganaslaiks intube intube Auto mixing Auto mixing Auto mixing 3 3
30" 30" System System System
Kopéjals apstrades B B . ) o 5 o
laiks
Atrasanis mutes 30 EE 730 30 730 30 70
dobuma (min.)
Sakersanaslaiks 530 530 ¥ 530 ¥ 530 ¥
Saspie3anas
deformacija 3-5% 3-5% 3-5% 3-5% 3-5% 1-3% 1-3%
(min.- max.)
Hlastibas >99,5% >995% >99,5% >995% >995% >990% >990%
Dimensionala
stabilitite 205t <0.20% <020% <020% <020% <020% <020% <020%
Cietums Shore-A o542 o5 o5 542 602 602 602

* The times mentioned must be intended from the start of mixing at 23°C — 73°F. Higher temperatu-
res reduce the times, lower temperatures increase them.
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SILIKONAI (VINILPOLISILOKSANAI), ATSPARUS DREGMEI, YPAC TIKSLIEMS ATSPAUDAMS GAUTI

NAUDOJIMAS

Elite HD+ Putty Soft Normal Setting: Vinilpolisiloksanas pirmajam atspaudui su galutine elastine konsistencija bei jprastu
kietejimo lauku. Rekomenduojamas taikant dvifaze (dvigubo atspaudo) technika arba vienfaze.

Elite HD+ Putty Soft Fast Setting: Vinilpolisiloksanas pirmajam atspaudui su galutine elastine konsistencija bei greitu
kietejimo lauku. Rekomenduojamas taikant dvifaze (dvigubo atspaudo) technika.

Elite HD+ Tray Material: Didelio klampumo vinilpolisiloksanas. Tinka vienfazei technikai uzpildant atspaudinj Sauksta, kartu
su Elite HD+ Light Normal

Elite HD+ Maxi Tray Material: Didelio klampumo vi maisymo sistemoje ji 51
santykiu. Rekomenduojamas taikant vienfaze technikg (simultanea) uzpildant atspaudinj Sauksta, kartu taikant Elite HD+ Light
Normal.

Elite HD+ b Atsparus drégmei lok vidutinio klampumo. Naudojamas monofazéje technikoje
individualiy atspaudy gamyboje
Elite HD+ Maxi Monophase: Atsparus drégmei vidutinio klampumo vinil upakuota maisymui

santykiu 5:1. Naudojamas monofazéje technikoje gaminant individualius atspaudus.

Elite HD+ Regular Body Normal Setting: Atsparus dregmei vidutinio klampumo vinilpoliksiloksanas su jprastu kietéjimo
laiku. R taikant vienfaze arba monofaze technika, nuimant individualiuosius danty atspaudu
Elite HD+ Light Body Normal Setting: Atsparus drégmei mazo klampumo vinilpolisiloksanas, jprastas kietéjimo laikas.
Rekomenduojamas taikant dvifaze (dvigubo atspaudo ) technik arba vienfaze.

Elite HD+ Light Body/Super Light Fast Setting: Atsparus dregmei mazo klampumo vinilpolisiloksanas, greitai kietéjantis.
Rekomenduojamas taikant dvifaze (dvigubo atspaudo) technik.

ATSPAUDAI: PARUOSIMAS IR ADHEZYVAI

Rekomenduojami visi atspaudai (atspaudy bazes): kieti, standartiniai arba individualts, svarbu, kad jie bty nelinke deformuotis.

Atspaudines medziagos adhezija prie atspaudinio SaukSto yra labai svarbi vengiant Klaidy iStraukiant atspaudinj Sauksta i§ bumos

ertmes. Norint uZtikrinti gerg adhezija, reikia atkreipti démesjj atspaudinio Sauksto tip ir medziaga. Taip pat reikia atkreipti démes]

j3iuos tris skirtingus adhezyvus.

ELITE IPERLINK LCT: Bi- adhezyvas naud padarant foto-pol atspaudy forma,

ELITE IPERLINK SCT: Adhezyvas, tinkamas a Saukstams i3 autope ¢iy medziagy bei vienkartiniams

plastikiniams atspaudiniams saukstams.

UNIVERSAL TRAY ADHESIVE: Adhezyvas standartiniams metaliniams atspaudiniams Saukstams.

SVARBU: Naudojant individualy atspaudinj Sauksta bitina paklausti danty techniko, ar naudojama medziaga yra auto ar foto

polimerizuojama.

Teisingam naudojimui laikytis kiekvieno atskiro adhezyvo instrukcijy.

PUTTY Elite HD+

MAISYMAS:

- Saukétu-dozatoriumi paimti du komponentus.

- Ismaidyti lygiomis proporcijomis Elite HD+ Putty Soft Base ir katalizatoriy iki vientisos mases ir spalvos, (maisymo laikas
mazdaug 30 sek.).

ISPEJIMAS:

- Norint pasiekti optimalaus kietejimo laiko grie7tai laikykités proporcijy; didesné katalizatoriaus dozé nepagreitina kietéjimo.

- Uidaryti buteliukus i karto po naudojimo. Nesupainiokite Saukty-dozatoriy ir dangteliy.

- Vinilpolisiloksany kietéjimas sulétinamas kontaktuojant su lateksinemis pirstinemis. Vengti tiesioginio ar netiosioginio kontakto
sulateksinémis pirstinémis. Rekomenduojama kruopsiai nusiplauti rankas, kad nelikty nesvarumy arba naudoti vinilo pirstines.

- Vinilpolisiloksanai yra chemiskai atspards, todel neissitepkite darbo drabuziy.

Skysiai Elite HD+ kasetése

PRIETAISO PARUOSIMAS:

Paruoskite prietais3, kaip pavaizduota pav. (1-2).

Demesio: pries montuojant antgal patikrinkite, kad abudu (bazé ir katali Sspaudziami tolygiai lengvai

paspaudus dalytuvo rankenéle, mazas pasirodziusios medziagos kiekis turi biti pasalintas (3).

Po to padekite maisytuvo antgal] ant kasetes ir, jeiqu yra (4).

SKYSCIAI Elite HD+ TIUBELIUOSE

Tik Elite HD+ Light Normal ir Elite HD+ Regular

MAISYMAS:

Vienodus komponenty kiekius isspauskite ant maisymo lenteles.

Kruopsciai ismaisykite lopetéle iki vientisos spalvos pagal lenteléje nurodyta laika.

Po naudojimo gerai uzsukite tabeles, nesumaisykite dangteliy.

Elite HD+MAXI

Skirta tik automatiniam maisymui, santykiu 5:1

PRIETAISO PARUOSIMAS NAUDOJIMUI:

Paruoskite prietaisg kaip pavaizduota iliustracijose (5-6-7-8).

15éme kasete i$ pakuotés, nuimkite apsauginius dangtelius nuo isspaudimo angu, bet neismeskite ju. Nereikia naudoti daug jégos,

tiesiog tvirtai jdekite kasete, kad ji negalety iSskristi ir taip jos nesugadintuméte.
|dekite kasete  iSspaudimo masinéle (prietaisa) (zr. Prietaiso gamintojo instrukcijas).

- Naudojant prietaisa pirma karta batina subalansuoti medziagos isspaudimo lygj. [junge prietaisa leiskite jam veikti tol, kol abiejy

komponenty isspaudimas bus vienodas. Nuvalykite prietais3 bei pasalinkite iSspausta medziaga.

Uzdekite dinaminj maisymo antgalj, po to blokatoriy — fiksavimo Zieda, kuris turi biti pasuktas % apsisukimo tam, kad antgalis

prisitvirtinty prie kasetés. Dabar prietaisas yra paruostas.

- Po naudojimo patariama nuimti dinaminio maiSymo antgalj ir jdeti jj | plastikine plokstele. Nuimkite panaudota antgalj, bet
palikite fiksavimo Ziedg.

- Norédami pasalinti kasete laikykites prietaiso gamintojo instrukcijy. Jeigu kaseté kelias dienas nenaudojama, rekomenduojama
laikyti ja statmenai (vertikalioje pozicijoje).

- Svarbu: visuomet pries jdedami dinaminio maisymo antgalj abiejy medziagos k isspaudimg
Priesingu atveju jjunge prietaisg leiskite jam veikti tol, kol iSspaudziamos medziagos spalva bus vientising, pasalinkite
nevientisa mase. Dabar prietaisas yra paruotas naudojimui. Naudokite tik originalius Elite HD+Maxi sistemos fiksavimo
Ziedus (blokatorius) bei dinaminio maisymo antgalius. Kitokiy maiSymo antgaliy naudojimas negali uztikrinti optimalaus
misinio ir tuo paciu gali sukompromituoti $io aukstos kokybes produkto charakteristikas, nes galutinis rezultatas bus kitoks.
13kilus klausimams apie naudojamy prietaisy isémimg, visuomet laikykités gamintojo nurodymy.

ISPEJIMAS: Jautriems zmonéms vinilpolisiloksanai gali sukelt jvairias alergines reakcijas.

ATSPAUDY VALYMAS IR DEZINFEKAVIMAS

Atspauda galima i karto dezinfekuoti, iSskalavus jj po tekanciu vandeniu.

Geriausias dezinfekavimo budas — palikti atspauda skystyje STERIGUM Liquid (Zhermack) - Glutaraldeide, benzalkonio chloride

10min




Naudojant kitus dezinfekantus, laikytis gamintojo instrukcijy.

MODELIY LIEJIMAS
Laukti nereikia, liejimas gali biti atliktas i$ karto po dezinfekacijos arba daugiausiai po dviejy savaiciy, svarbu tik, kad atspaudai

bity laikomi kambario temperatiroje. Elite HD+ galima naudoti su visais gipsais, kuriuos galima rasti rinkoje bei poliuretanais.
Rekomenduojama naudoti ypac kieta gipsa kultinems dalims — Elite Rock (Zhermack) ir kieta gipsa modeliams - Elite Model/Elite
Model Fast (Zhermack).
DALYTUVO VALYMAS IR DEZINFEKAVIMAS
Da\yiuvasgah biti valomas, dezinfekuojamas arba sterilizuojamas paliekant jj skystyje arba gary autoklave.

likl IETA TInstruments (Zhermack) — Alchilammina, kurio sudétyje yra amoniako.
Rekomenduojamas sterilizavimo skystis: SPORIMACK (Zhermack) - Glutaraldeide sol. 2%.
LAIKYMAS IR GARANTIJA
Atspaudai, pagaminti su Elite HD-+ turi biti laikomi kambario temperattroje. Tinkamai laikant 5°-27° C (41°- 80°F) temperaturoje,
atspaudiniy medziagy Elite HD+ garantijos trukme 36 ménesiai nuo pagaminimo datos.
GALVANIZAVIMAS
Atspaudai, padaryti su Elite HD+ gali biti galvanizuojami su variu arba sidabru.

SVARIGAS PIEZIMES: Padomi par miisu produktu lietosanu, kas snieqti mutiski, rakstiski vai ar demonstracijas palidzibu, ir
balstiti uz misu paseizéjam mediciniskajam zinasanam. Ta jauzskata par nesaistosu informaciju, pat saistiba ar jebkuram treso
pusu tiesibam, un tie neatbrivo lietotaju no personigas atbildibas kontrolét produkta piemérotibu noteiktiem pielietojuma veidiem.
Lietotajs izmanto un pielieto produktu, Kompanijai neesot iespgjams jebkada veida uzraudzit o procesu, tapec tas notiek ar
lietotaja atbildibu. Jebkura atbildiba par bojajumiem neparsniedz Kompanijas piegadato un lietotdja izmantoto precu vértibu.
TIKAI PROFESIONALAI IZMANTOSANAI

- " KLINIKINIO NAUDOJIMO LAIKAS
30" Maisymo laikas

PUTTY SOFT - Fast Setting

30 23
- —— TRAY MATERIAL / MAXI TRAY MATERIAL
Apdorojimo Buvimo bumnos ertméje laikas
laikas, viso - LIGHT BODY - Fast Setting
« AP » | | SUPER LIGHT - Fast Setting
Kietéjimo laikas
L 30" MaiSymo laikas
P 330" PUTTY SOFT - Normal Setting
» MONOPHASE / MAXI MONOPHASE
Apdorojimo Buvimo burnos ertméje laikas
laikas, viso 30" LIGHT BODY - Normal Setting
- V‘ REGULAR BODY - Normal Setting

Kietéjimo laikas
TECHNINIAI DUOMENYS

i Monophase | Tray Material
Hite HDs LightBody | Regular Body :':":"‘l‘i"’:( P - PuttySoft | Putty Soft
Normal Setting | Normal Seting | ~-Per L19' Maxi MaxiTray | oo Seting | fast Settng
251501009 | Monophase | Material
a1 Te ! Te 1 Te | Tpe Tpe Tpe Tpe
LowVisosty LowViscosty_| MediumViscosty | HighNisosty _[very ighvicostyeryhighVscsiy
Tie3 Tie2 Tie3 Tie2 e o0 o0
1504823 Light-boded | Medium-bodied | Light-boded | Medium-bodied | Heay-bodied
Putty Consistency |Putty Consistency
Consistency | Consistency | Consistency | Consistency | Consistency
Misinio/pagrindo " "
1 1 1 1 1
51 51
. . intube intube Auto mixing Auto mixing Auto mixing " "
Maiéymo aikas w w Sysen Sygen ysem 0 v
Apdorgimo B B . B . B o
laikas*, viso
Buvimo burnos
ertméje laikas 30 30 7 30 7 30 7
(min.)
Kietéjimo laikas* 530 530 ¥ 530 ¥ 530 ¢
Kompresin
deformacija 3-5% 3-5% 3-5% 3-5% 3-5% 1-3% 1-3%
(min - max)
Elastingumo >995% >995% >995% >995% >995% >990% >990%
Dimensinis <020% <020% <020% <020% <020% <020% <020%
stabilumas 24 val.
Kietumas Shore-A | 45+ ) 58 544 602 62 )

*Darbo laiko trukmé skaiciuojama nuo uzmaisymo pradzios prie 23°C — 73°F. UzmaiSius aukstesnéje temperatiroje, darbo laikas
frumpesnis, Zemesneje temperataroje — lgesnis
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HUDROFIILSED SILIKOONID ERITI TAPSETE JALJENDITE VALMISTAMISEKS (VINUULPOLU-
SILOKSAANID)

KASUTAMINE

Elite HD+ Putty Soft Normal Setting. Elastse [Gppkonsistentsi ja normaalse kdvastumisajaga
vinlpolisiloksaan esialgse jaljendi votmiseks. Soovitatakse kahefaasilise (topeltjaljend) ja Ghefaa-
silise (iheaegse) tehnika korral.

Elite HD+ Putty Soft Fast Setting. Elite HD+ elastse [Gppkonsistentsi ja lihikese kovastumi-
sajaga vintiilpolisiloksaan esialgse jaljendi vGtmiseks. Soovitatakse kahefaasilise tehnika korral
(topeltjaljend).

Elite HD+ Tray Material. Korge viskoossusega viniiilpolisiloksaan. Naidustatud hefaasilise
(tiheaegse) tehnika korral jaljendilusika téitmiseks kombineerituna Elite HD+ Light Normaliga.

Elite HD+ Maxi Tray Material. Korge viskoossusega vintilpolisiloksaan, mis on pakendatud au-
tomaatselt 5:1 vahekorras segavasse seadmesse. Naidustatud iihefaasilise (iiheaegse) tehnika korral
jaljendilusika taitmiseks kombineerituna Elite HD+ Light Normaliga.

Elite HD+ Monophase. Keskmise viskoossusega viniitilpolisiloksaan. Uhele viskoossusklassile va-
stava materjalina ndidustatud monofaasilise tehnika korral individuaalse jaljendilusika taitmiseks.
Elite HD+ Maxi K Keskmise viskoossusega viniilpolisiloksaan, mis on pakendatud
automaatselt 5:1 vahekorras segavasse seadmesse. Uhele viskoossusklassile vastava materjalina
naidustatud monofaasilise tehnika korral, individuaalse jaljendilusika taitmiseks.

Elite HD+ Regular Body Normal Setting. Hudrofiilne keskmise viskoossuse ja normaalse
kovastumisajaga viniiiilpoliisiloksaan. Soovitatakse thefaasilise (iiheaegse) voi monofaasilise, indivi-
duaalse jaljendilusikaga tehnika korral.

Elite HD+ Light Body Normal Setting. Hiidrofiilne madala viskoossuse ja normaalse kdvastu-
misajaga vinilpoliisiloksaan. Soovitatakse kahefaasilise (topeltjaljend) ja thefaasilise (iheaegse)
tehnika korral.

Elite HD+ Light Body / Super Light Fast Setting. Hiidrofiilne keskmise viskoossuse ja liihikese
kovastumisajaga vintlpolisiloksaan. Soovitatakse kahefaasilise tehnika korral (topeltjéljend).
JALJENDILUSIKAS: ETTEVALMISTUS JA ADHESIIVID

Soovitatakse koiki mittedeformeeruvaid ja jaiku standardseid ja/voi individuaalseid jaljendilusikaid.
Jaljendimaterjali kinnitumine lusika kiilge kujutab endast vigade véltimise seisukohalt tiliolulist faasi,
eriti lusika suust valjavotmise ajal. Et kindlustada tugev side, tuleb valida adhesiiv, mille baasmate-
rjal sobiks kasutatava lusika tltibi ja materjaliga. Selleparast pakutakse kolme ttiiipi spetsiaalseid
adhesiive.

ELITE IPERLINK LCT. Kahekomponentne jéljendilusika adhesiiv valguskévastuvast vaigust.

ELITE IPERLINK SCT. Jaljendilusika adhesiiv valguskdvastuvast vaigust ja thekordselt kasutatav
plastikust jaljendilusikas.

UNIVERSAL TRAY ADHESIVE. Standardse metallist jaljendilusika adhesiiv.

OLULINE! Individuaalse jaljendilusika puhul tuleb hambatehnikult tingimata kiisida, kas kasutatav
vaik on ise- voi valguskavastuv.

Oigeks kasutamiseks tuleb iga adhesiivi kasutusjuhendist kinni pidada.

PUTTY Elite HD+

SEGAMINE

- Votta purkidest kumbagi koostisosa, kasutades ainult vastavaid doseerimislusikaid.

- Segada vordses koguses Elite HD+ Putty Soft baasmaterjali ja kataliisaatorit, kuni saate Ghtlase
varvusega ilma viirgudeta massi (segamisaeg umbes 30 sek).

HOIATUSED

- Ainete Gigest vahekorrast tuleb kinni pidada, et kdvastumisaeg oleks dige pikkusega; suurem ko
gus kataliisaatorit ei kiirenda kdvastumisaega.

- Purgid sulgeda kohe pérast kasutamist. Arge eri purkide kaasi ega doseerimislusikaid segi ajage.

- Kokkupuude latekskinnastega parsib viniilpoliiksiloksaani kdvastumist. Valtida latekskinnastega
kokkupuutumist. Soovitav on kési hoolikalt pesta, et eemaldada kéik kontamineerivad jaagid, voi
kasutada vinidilkindaid.

- Vintidilpoliiksiloksaanid on keemiliselt piisivad, seega tuleb hoiduda kitleid ja riideid maarimast.

Elite HD+ VEDELIKUD PADRUNIS

SEADELDISE ETTEVALMISTAMINE

Panna seadeldis kokku nagu ndidatud joonistel (1 ja 2).

Tahelepanu! Enne otsiku paigaldamist veenduge, et kaks koostisosa (baasmaterjal ja kataliisaator)

tulevad dosaatori kangi kergel vajutamisel ja vaikese ainekoguse valjutamisel tihtlaselt vélja; otsak

piihkida puhtaks (3).

Seejarel tihendada segamisotsak padruni ja suhu asetatava otsakuga, kui see on olemas (4).

Elite HD+ VEDELIKUD TUUBIS

Ainult Elite HD+ Light Normal ja Elite HD+ Regular

SEGAMINE

Lasta segamisalusele molemat koostisosa vrdse pikkusega riba.

Segada tabelis naidatud ajavahemiku jooksul korralikult spaatliga, nii et saate thtlase varvuse.

Parast kasutamist sulgeda tuubid korralikult, jélgides, et korgid vahetusse ei laheks.

Elite HD+ MAXI

Ainult Automaatse Vahekorras 5:1 Segamise Siisteemidele

SEADME ETTEVALMISTAMINE

Monteerige seade, nagu on néidatud joonistel 5, 6, 7 ja 8.

Parast seda, kui olete padruni pakendist valja votnud, eemaldage valjumisavade kaitsekeel ja hoidke

alles. Arge kasutage liiga palju joudu, kuid soovitatav on padrun kévasti pihku vétta, et véltida

kogemata mahakukkumist, mis voib seda kahjustada.

- Pange padrun jaotusmasinasse (vaadake seadme valmistaja juhiseid).

- Esimesel kasutuskorral on vaja Ghtlustada materjali valjumise tase: keerake niisiis masinat seni,
kuni mélemad komponendid ulatuvad tihepalju vélja. Puhastage, eemaldades valjatulnud materjali.

- Asetage sisse diinaamiline sequr ja jark-jargult kinnitusrongas, keerates seda ¥ pooret, et blokee
rida riist padrunil. Seade on valmis.

- Parast kasutamist on soovitatav eemaldada diinaamiline segur, pannes uuesti sisse plastikust kee
le. Eemaldage kasutatud segur, kuid hoidke alles kinnitusrongas.

- Padruni dravotmisel jargige masina valmistaja juhiseid. Kui seda mdnel paeval ei kasutata, on
soovitatav hoida padrunit vertikaalasendis.




Tahelepanu! Enne esimese diinaamilise sequri sissepanekut Ghtlustage alati kdigepealt materjali
valjumispind. Vastasel juhul keerake masinat ja oodake toodet, kuni varv on iihtlane, kdrvaldage
ebaiihtlane kogus ja hakake tdole. Kasutage ainult siisteemi Elite HD+ MAXI originaalkinnitusrén-
gaid ja -segureid. Muude segurite kasutamisel i ole tagatud optimaalne segamine ja see vdib niisiis
halvendada toote kvaliteeti, rikkudes 5pptulemust. Seguri kasutamist késitleva teabe saamiseks
lugege alati valmistaja juhiseid.

HOIATUS! Viniiilpolisiloksaanide suhtes tundlikel inimestel véib tekkida arritus véi muu allergiline
reaktsioon.

JALJENDI PUHASTAMINE JA DESINFITSEERIMINE

Parast rohke voolava veega loputamist vdib jaljendit kohe desinfitseerida.

Ideaalseks desinfitseerimiseks kasta jaljend 10 minutiks STERIGUM Liquid (Zhermack)'isse — gluta-
raldehtitid, bensalkooniumkloriid.

Teiste desinfitseerimisvahendite kasutamisel jérgige tootja juhiseid.

MUDELITE VALAMINE

Oodata pole vaja, valada véib kohe parast desinfitseerimist ja kdige rohkem kuni kaks nadalat hiljem,
juhul kui jéljendit hoitakse toatemperatuuril. Elite HD+ sobib kdikide paremate turul saadaolevate
kipsidega ja poliiuretaanvaikudega. Matriitside jaoks on soovitav kasutada ekstra kdva kipsi — Elite
Rock (Zhermack) ja mudelite jaoks kéva kipsi — Elite Model / Elite Model Fast (Zhermack).
DOSAATORI PUHASTAMINE JA DESINFITSEERIMINE

Dosaatorit voib puhastada, desinfi ida voi liseerida desinfi
auruautoklaavis.

Soovitatav puhastus- ja desinfitseerimisvahend on ZETA 1 Instruments (Zhermack) — alkiitlamiinid,
kvaternaarsed ammooniumitihendid.

Soovitatav steriliseerimisvedelik on SPORIMACK (Zhermack) — glutaraldehtiiidi 2% lahus.
HOIDMINE JA GARANTII

Elite HD+'st valmistatud jaljendeid tuleb hoida toatemperatuuril. Jaljendimaterjali Elite HD+ garantii
kehtib 36 kuud alates valmistamisest, kui seda hoitakse nduetekohaselt 5-27 °C voi 41-80 °F
juures.

GALVANISEERIMINE

Elite HD+'st valmistatud jaljendeid vGib vase vdi hobedaga galvaniseerida.

imislahusesse kastes voi

TAHTSAD MARKUSED: Meie toodete kasutamise nduanded, kas kirjalikult, suuliselt voi demonstreerimise
teel, pohinevad meie praegustel meditsiinilistel teadmistel. Seda tuleb pidada mittesiduvaks infoks, isegi kol-
mandate isikute Giguste osas, ning see ei vabasta kasutajat isiklikult i toote sobivust ke |
rakenduseks. Kasutajapoolne kasutamine ja rakendamine toimub ilma igasuguse Firmapoolse kontrollita ning
seetdttu jadb kasutaja vastutusele. Igasugune vastutus kahjude eest piirdub Firma poolt taritud ja kasutaja
poolt kasutatud toodete vaartusega.

AINULT ERIALASEKS KASUTUSEKS

L . . KLIINILISE KASUTAMISE AEG
30" Segamisaeg

PUTTY SOFT - Fast Setting

230"
‘ - ‘ — ‘ TRAY MATERIAL / MAXI TRAY MATERIAL
Tootlemisaeg Suus hoidmise aeg
kokku e LIGHT BODY - Fast Setting
< - 5 > ‘ SUPER LIGHT - Fast Setting
Kdvastumisaeg
L 30" Segamisaeg
P 330" PUTTY SOFT - Normal Setting
‘ > > ‘ MONOPHASE / MAXI MONOPHASE
Tootlemisaeg Suus hoidmise aeg
kokku 530" LIGHT BODY - Normal Setting
‘ - V‘ REGULAR BODY - Normal Setting
Kovastumisaeg
TEHNILISED ANDMED
i Monophase [Tray Material
— Light Body [Regular Body| ;'f":ral‘l"‘g: P - Putty Soft | Putty Soft
Normal Setting [ Normal Setting| >“'P€f 119 Maxi Maxi Tray | yjorma| Setting| - Fast Setting
Fast Setting | Monophase | Material
Type 1 Type 1 Type 1 Type 1
Aoa 19 Loy | VeS| Mooy | Vet | vyt
Viscosty Viscosity Viscosity | viscosity
Type 3 Type 2 Type 3 Type 2 Type 1 Type 0 Type 0
150 4823 Light-bodied [Medium-bodied| Light-bodied |Medium-bodied| Heavy-bodied | Putty Putty
Consistency | Consistency | Consistency | Consistency | Consistency | Consistency | Consistency
Baasmaterjal ] ]
ja kataliisaatori 11 11 B 11 11
vahekord sequ 5 5
N in tube in tube Auto mixing | Auto mixing | Auto mixing " "
Segamisaeg 30" 30" System System System 30 30
Tootlemisaeg . . . . g . .
Kokkur 2 2 1130 2 1130 2 1130
Suus hoidmise 330" 330" 230" 330" 230" 330" 230"
aeg (min)
Kovastumisaeg* | 530" 530" I3 530" I3 530" I3
Deformeerumine | - 5 _ g, 3-5% 3-5% 3-5% 3-5% 1-3% 1-3%
survel (min/max)
Elastne >995% | >995% | >995% | >995% | >995% | >99,0% | >99,0%
taastumine
MaGtmete
muutumise ulatus | <020% | <020% | <020% | <020% | <020% | <020% | <020%
24 tunni jooksul
Kovadus Shore-A | 45+2 4542 4542 5442 60+2 60+2 60+2

* Nimetatud ajavahemikke hakatakse lugema segamise algusest +23 °C/73 °F juures. Kdrgemad
temperatuurid lihendavad ajaperioodi, samas kui madalamad temperatuurid pikendavad seda.
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Elite HD+ Putty Soft Normal Setting:

Elite HD+ Putty Soft Fast Setting:
Elite HD+ Tray Material:
Elite HD+ Light Normal
Elite HD+ Maxi Tray Material: 51
Elite HD+ Light Normal
Elite HD+ Monophase:
Elite HD+ Maxi Monophase: 51

Elite HD+ Regular Body Normal Setting:

Elite HD+ Light Body Normal Setting:

Elite HD+ Light Body/Super Light Fast Setting:

ELITE IPERLINK LCT:
ELITE IPERLINK SCT:
UNIVERSAL TRAY ADHESIVE:

PUTTY Elite HD+

- Elite HD+ Putty Soft

( 30 )

FLUIDI Elite HD+

(1-2)

(3)

FLUIDI Elite HD+
Elite HD+ Light Normal

Elite HD+MAXI
51

5-6-7-8

Elite HD+ Regular

4

1/4

PVC



Elite HD+MAXI

STERIGUM Liquid (Zhermack) -

Elite HD+
(Elite Rock - Zhermack)
Model/Elite Model Fast - Zhermack)

PU

/ : ZETA 1 Instruments (Zhermack) —
: SPORIMACK (Zhermack) - 2%
Elite HD+ 5°

Elite HD+ 36

Elite HD+

27°C(41 - 80 °F)

(Elite

¢30”

‘ [ ‘ 230" PUTTY SOFT - Fast Setting

> ‘ TRAY MATERIAL / MAXI TRAY MATERIAL

LIGHT BODY - Fast Setting
SUPER LIGHT - Fast Setting

~|
L}O”

‘ 2 330" “

PUTTY SOFT - Normal Setting
MONOPHASE / MAXI MONOPHASE

LIGHT BODY - Normal Setting
REGULAR BODY - Normal Setting

‘ 530" _ ‘

i Monophase [Tray Material
e HD Light Body [Regular Body| ;‘\f"e‘r‘i‘:“'{" P - Putty Soft | Putty Soft
Normal Setting[Normal Setting| >P€r 19 Maxi Maxi Tray | yjormal Seting| - Fast Setting
Fast Setting | Monophase | Material
Type 1 Type 1 Type 1 Type 1
ADA TS Loty | M| e | ey | Yehion | Ve g
Y1 Viscosity Y| viscosity |9 Y] Viscosty | viscosity
Type 3 Type 2 Type 3 Type 2 Type 1 Type 0 Type 0
150 4823 Light-bodied [Medium-bodied| Light-bodied [Medium-bodied| Heawy-bodied | Putty Put
Consistency | Consistency | Consistency | Consistency | Consistency | Consistency | Consistency
11 11
/ 11 11 11 11 11
51 51
in tube in tube Auto mixing | Auto mixing | Auto mixing 30" 30"
30" 30" System System System
* b3 b3 130" I3 130" b3 130"
) 330" 330" 230" 330" 230" 330" 230"
* 530" 530" ¥ 530" ¥ 530" ¥
_ § 3-5% 3-5% 3-5% 3-5% 3-5% 1-3% 1-3%
>995% | >995% | >995% | >995% | >995% [ >990% | >9,0%
# <020% | <020% | <020% | <020% | <020% [ <020% | <020%
Shore-A ) ) ) 5442 60£2 60£2 6022

* The times mentioned must be intended from the start of mixing at 23°C — 73°F. Higher temperatu-
res reduce the times, lower temperatures increase them.




elite° HD+ :

( )

Elite H-D+ Putty Soft Normal Setting

( ) ( )
Elite H-D+ Putty Soft Fast Setting:

( )
Elite H-D+ Tray Material

( )
Elite H-D+ Light Normal.
Elite H-D+ Maxi Tray Material

15

( )- Elite H-D+
Light Normal.
Elite H-D+ Monophase

Elite H-D+ Maxi Monophase:
Elite H-D+ Regular Body Normal Setting
( )

Elite H-D+ Light Body Normal Setting

( ) ( )
Elite H-D+ Light Body/Super Light Fast Setting

( )

ELITE IPERLINK LCT

ELITE IPERLINK SCT

UNIVERSAL TRAY ADHESIVE

PUTTY ELITE H-D+

Elite H-D + Putty Soft
( 30 )

FLUIDI ELITE H-D+ IN VERSIONE CARTUCCIA “ "

FLUIDI ELITE H-D+ IN VERSIONE TUBO
Elite H-D+ Light Normal Elite H-D+ Regular

ELITE H-D+ MAXI
5:1:

(5-6-7-8).

v,



Elite H-D+ Maxi.

STERIGUM Liquid (Zhermack) Glutaraldeide,
benzalconio cloruro; 10

Elite H-D+
(Elite Rock - Zhermack)
(Elite Model/Elite Model Fast - Zhermack).

ZETA 1 Instruments (Zhermack) ZETA 1
— Alchilammina
SPORIMACK (Zhermack) - Glutaraldeide soluz. 2%

Elite H-D+ Elite H-D+
36 5
-27 41-80

Elite H-D+
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PUTTY SOFT - Fast Setting
TRAY MATERIAL / MAXI TRAY MATERIAL

|
)

LIGHT BODY - Fast Setting
SUPER LIGHT - Fast Setting

e | .
. 0 PUTTY SOFT - Normal Setting

MONOPHASE / MAXI MONOPHASE

( )
530" LIGHT BODY - Normal Setting
‘ - :‘ REGULAR BODY - Normal Setting
i Monophase [Tray Material
e Hos Light Body [Regular Body) ;:-"‘:r“l‘;“l"’t’ P v M Putty Soft | Putty Soft
Normal Setting | Normal Setting | >“Per 19 Maxi Maxi Tray | yjorma) Setting| - Fast Setting
Fast Setting | Monophase | Material
Type 1 Type 1 Type 1 Type 1
Ao 19 oy | e L | s || et |yt
Y1 Viscosity Y1 Viscosity |19 Y| Viscosity | viscosity
Type 3 Type 2 Type 3 Type 2 Type 1 Type 0 Type 0
150 4823 Light-bodied |Medium-bodied| Light-bodied |Vedium-bodied| Heavy-bodied | Putty Putty
Consistency | Consistency | Consistency | Consistency | Consistency | Consisteney | Consistency
11 11
B 1 11 1 1
51 51
in tube in tube Auto mixing | Auto mixing | Auto mixing 30" 30"
30" 30" System System System
b3 b3 30" b2 30" b3 30"
( | 330" 230" 330" 230" 330 230"
EEELR 530" & 530" & 530 &
3-5% 3-5% 3-5% 3-5% 3-5% 1-3% 1-3%
( / )
>995% | >995% | >995% | >995% | >995% | >990% | >99,0%
24 coaom | <020% | <o20% | <o20% | <020% | <020% | <o020%
Shore-A|  45:2 4542 4552 5442 6042 6042 6042

* The times mentioned must be intended from the start of mixing at 23°C — 73°F. Higher temperatu-
res reduce the times, lower temperatures increase them.






